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HAVAALANLARINDA AKARYAKIT IKMALINE ILISKIN TALIMAT
(SHT-AKARYAKIT)
BIiRINCIi BOLUM
Amac¢ Kapsam Dayanak ve Tamumlar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Talimatin amaci; sivil hava ulagimina agik havaalanlarinda hava araglarina
yonelik akaryakit kuruluslarinin akaryakit tesis gereklilikleri ile operasyonlarina iliskin usul ve
esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Talimat, sivil hava ulasimina agik havaalanlarinda hava araglaria yonelik
akaryakit kuruluslarini kapsar.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Talimat, 14/10/1983 tarih ve 2920 sayil1 Tiirk Sivil Havacilik Kanunun 44
tincii maddesi, 15/7/2018 tarihli ve 30479 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan 4 sayili1 Bakanliklara
Bagl, Ilgili, iliskili Kurum ve Kuruluslar ile Diger Kurum ve Kuruluslarin Teskilati Hakkinda
Cumhurbaskanlig1 Kararnamesinin 437 ve 441 inci maddeleri ve 05/04/2008 tarih ve 26838 sayili
Sivil Hava Ulasimma A¢ik Havalimanlarinda Yer Alan Gayrisihhi Isyeri I¢in Isyeri Acma ve Calisma
Ruhsatlarina Iliskin Y®onetmeliginin 12 inci maddesine (SHY-33A) dayanilarak hazirlanmistir.

Tanmimlar ve Kisaltmalar

MADDE 4 - (1) Bu Talimat ve eklerinde gecen;

a) Apron: Bir kara havaalani lizerinde,ugaklarin yolcu,posta veya kargo yiikleme veya
indirme,yakit ikmali,park etme veya bakim amacl barmacaklari belirli bir alani,

b) ARFF: Havaalani itfaiyesini,

¢) AVGAS: Ugak benzinini,

d) Analiz Sertifikasi: Rafineri ve ara depolama tesislerinde yapilan analiz sonucunu,

e) APU: Yardimci gii¢ tinitesini,

f) Asinma Gostergesi: Kaplinde asinma kontroliinde kullanilan aparati,

g) Akaryakit Tesisi: Akaryakit Kurulusunun bulundugu sahayz,

h) Akaryakit Kurulusu: Havaalani icerisinde hizmet veren lisansh firmalari,

1) Bonding: Elektriksel Esitlemeyi,

J) CWD: Kimyasal Su Dedektoriinii (Chemical Water-Detector),

k) Ciftli Membran Testi: 2 membran ile yapilan milipor testini,

1) DHMI: Devlet Hava Meydanlar Isletmesi Genel Miidiirliigiinii,

m) Drain: Yakitin depolandigi alanin en alt noktasindan partikiil ve su kontrolii i¢in alinan yakit
Ornegini,

n) Geri Kazanim Tanki1 (Drain Tanki1): Drain isleminde kullanilan tanki,

0) Deadman: ikmal sirasinda basildig siirece yakit akisini saglayan ekipmant,
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p) Dp: Filtrelerin giris-¢ikis arasindaki fark basincini,
q) EMO: Elektrik Mithendisleri Odasini,

r) Fuel Order Form (Yakit Siparis Formu):Kanat iistii ikmallerde kullanilmasi muhtemel
formunu,

s) FSII: Donma onleyici yakit katkisini,

t) FWS: Filitre Su Ayiriciy1 (Filter Water Seperator),

u) GPU: Harici gii¢ tinitesini,

v) Hidrant: Aprondaki yer altindan gecen yakit boru hattini,

w) Hidrant Piti:Ugak park pozisyonda hidrant hattina baglantiy1 saglayan noktay1,
x) Hidrant Dispenser Araci: Hidrant sisteminden yakit verilmesini saglayan ikmal aracini,
y) IATA:Ulaslararas1 Hava Tagimacilig1 Birligini,

z) Interlock: Aracin hareket etmesini engelleyen merkezi kilitleme sistemi,

aa) Interseptor :Yag su ayriciyi,

bb) Intake kaplin: Dispenserin hidrant vanasina baglanan kaplinini,

cc) Ikmal Araci:Ucaga yakit verilmesini saglayan aract,

¢¢) Ikmal Operatorii:Tkmali gerceklestiren kisiyi,

dd) Jet Yakati: Jet motoru kullanan ugaklarin yakat tiiriind,

ee) KKE:Kisisel Koruyucu Ekipmani,

ff) Kaplin:Hortum sonu basing kontrol vanasint (HEPCV),

gg) LED:Aydilatma tiiriindi,

88) Master Sayag:Tkmal araci ve tesis sayaglarinin kalibrasyonunda kullanilan ana sayaci,
hh) PAT Sahasi: Pist ? Apron- Taksi yolunu,

11) PTO:Ikmal arac1 pompasini,

i) Pacal Numune:Tankin alt-orta-iist kismindan alinarak birlestirilen numuneyi,
jj) Ps/m: iletkenlik &lgiim birimini,

kk) Release (Serbest Birakma)Sertifikasi: Tank servise agma sertifikasini,

11) Sapma Onay Sertifikasi: Standart dis1 uygulamalar i¢in alinan onayz,

mm) SHGM: Sivil Havacilik Genel Miidiirligiinii

ifade eder.
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IKINCi BOLUM
Genel Esaslar

Tesis gereklilikleri

MADDE 5 - (1) Sivil hava ulasimina agik havaalanlarinda hava aracglarina yonelik akaryakit
ikmali yapan kuruluslar, tesislerinde bu Talimatin Ek-1'nde yer alan asgari standartlar1 saglar.

Mal kabul gereklilikleri
MADDE 6 - (1) Akaryakit kuruluslari, tesislerinde bu Talimatin Ek-2'sinde yer alan asgari
standartlar saglar.

Operasyon gereklilikleri

MADDE 7 - (1) Sivil hava ulasimina agik havaalanlarinda hava araglarina yonelik akaryakit
ikmali yapan kuruluslar, hava aracina yakit ikmali operasyonunda bu Talimatin Ek-3'sinde yer alan
asgari standartlar1 saglar.

Personel ve egitim gereklilikleri

MADDE 8 - (1) Sivil hava ulasimina agik havaalanlarinda hava araclarina yonelik akaryakit
ikmali yapan kurulus personeli, bu Talimatin Ek-4'{inde yer alan asgari standartlari saglar.

Aracg-gere¢ ekipman bakimi ve gereklilikleri

MADDE 9 - (1) Sivil hava ulasimina ag¢ik havaalanlarinda hava araglarina yonelik akaryakit
tkmali yapan kurulus, asgari Ara¢ Gere¢ Ekipman Bakimi ve Gerekliliklerini yerine getirmek i¢in bu
Talimatin Ek-5"linde yer alan asgari standartlar1 saglar.

Diger gereklilikler

MADDE 10 - (1) Sivil hava ulasimina ag¢ik havaalanlarinda hava araglarina yonelik akaryakit
ikmali yapan kurulus, bu Talimatin Ek-6'inde yer alan Diger Gereklilikler standartlarini saglar.

UCUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Cesitli ve Son Hiikiimler

GECICIi MADDE 1 - (1) Sivil hava ulasimina acik havaalanlarinda hava araglarina yénelik
akaryakit ikmali yapan kuruluslar, bu Talimatta belirtilen hiikiimlere yiirtirliikk tarihinden itibaren 1 y1l
icinde uyum saglamasi esastir.

Yiiriirlik

MADDE 11 - (1) Bu Talimat yayimlandig: tarihte yiirtirliige girer.

Yiiriitme
MADDE 12 - (1) Bu Talimat hiikiimlerini Sivil Havacilik Genel Miidiirii yiiriitiir.
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EK-1
TESIS GEREKLILIKLERI

HAD-AKY-0005.(Vaziyet Plan)

Akaryakit kurulusu faaliyetini yiriittiigii tesis i¢in; tanklari, trafik akisini, islem alanlarini, sivil
binalari, yangin sistemini, sondiirme ekipmani yerlerini, ilk yardim kitlerini, dus tinitelerini, ¢ikislar
ve toplanma noktalarini igeren genel bir vaziyet plani hazirlar. Akaryakit kurulusu tarafindan hazirlanan
vaziyet plani, birlesik veya ayr1 ayri projelerde gdsterilebilir. Akaryakit kurulusu faaliyetini yiiriittigii
tesis i¢in; tanklari, trafik akigini, islem alanlarini, sivil binalari, yangin sistemini, sondiirme ekipmani
yerlerini, ilk yardim kitlerini, dus tinitelerini, ¢ikislar ve toplanma noktalarini igeren genel bir vaziyet
plani hazirlar. Akaryakit kurulusu tarafindan hazirlanan vaziyet plani, birlesik veya ayr1 ayri
projelerde gdsterilebilir.

HAD-AKY-0010.(Kalite Kitabi)

Akaryakit kurulusu, tesis ve operasyonel siire¢lerin tanimlandigt bir kalite kitabi hazirlar.
Hazirlanan kalite kitabi sirketin genel miidiirii ve/veya havacilik miidiirii tarafindan onaylanir.
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HAD-AKY-0015.(Uyar1 Isaretlemeleri)

Akaryakit tesisinde cep telefonu, akaryakit kurulusunun belirleyecegi bolgeler disinda
kullanilamaz, kurulusca belirlenecek sigara icme alanlar: disinda sigara icilmez. Itfaiye, polis ve
ilk yardim irtibat telefon numaralar: gibi uyari levhalarint asagida yer alan asgari isyerinde
kullanilan Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligine gore tasarlar ve herkesin gorebilecegi
alanlara asar.

a)Yasaklayic1 Isaretler (sekil-1) temel nitelikleri:
1)Daire bigiminde,

2)Beyaz zemin iizerine siyah piktogram, kirmizi ¢ergeve ve diyagonal ¢izgi (kirmizi kisimlar isaret
alaninin en az %35'ini kapsamali)

® ® @

Sigara igilmss Sigara igmek yg_ ok alev Yava giremes Suyla sondirmek yasakior
Budlgnmak yasakr
Tpilmes Fetkiziz Hmse givemes I; makinas: givemes Dokurma
Sekil-]

b)Uyari isaretleri (sekil-2) temel nitelikleri
1)Ucgen seklinde

2)Sar1 zemin iizerine siyah piktogram, siyah ¢ergeve (sar1 kisimlar isaret alaninin en az % 50'sini
kapsamali)
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Parlayic: muadde vepa

Yiikzek ar

Radvoaksy’ madds

Elgkerik tehlitesi
Jronlagion ol radaryon

;; meakiraL

A A A

Lzer sou Okzitleyicy modde

Tehlike

Biyoiajik risk

/

Dizeme tehlikesi

Engel

etk alan

Eenaverli

Zavarl: veya takeiy adic madds

Diigik sicakitk

Sekil-2
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c)Emredici isaretler (sekil-3) temel nitelikleri
1)Daire bi¢iminde

2)Mavi zemin iizerine beyaz piktogram (mavi kisimlar isaret alaninin en az %50'sini kapsamali)

@ O

Gm.l‘u.khﬂm Eldncen giv

Ty quatbabe: giv Fopea yolu kullan Eoryyucu elbize gly
Emniyer bemer! bullo Eulak borupucy tak Grenel enwredici aret

{EereltiFinge bagka imetls birliks kullmulacatr)
Sekil-3

¢)Acil cikis ve ilkyardim isaretleri (sekil-4) temel nitelikleri
1)Dikdortgen veya kare bigiminde,

2)Yesil zemin iizerine beyaz piktogram (yesil kisimlar isaret alaninin en az %50'sini kapsamali)

B = (N

Arcil grkrg ve kagy yollan
FYénder {Yardmme: bilgi isaveti)
Sedve Giivenlik dusu Acil derume ve ik
vardim telgforu
Sekil-4
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d)Yanginla miicadele isaretleri (sekil-5) temel nitelikleri
1)Dikdortgen veya kare bi¢iminde,

2)Kirmizi zemin iizerine beyaz piktogram (kirmizi kisimlar isaret alaninin en az % 50'sini kapsamali)

A B 0O

Famgin Hortuonu Famgin Merdiveni Yamgin Séndivmes Cihazt Areil Fangm Tslgforu

A €N

FYémler (Yardomer bilgi isavsri)

Sekil-5

e)Engeller ve tehlikeli yerlerde kullanilan isaretler

Akaryakat tesisi icerisinde yer alan yaya yiiriime yollar: ve basamaklar sart renk ile isaretlenir ve
yiiriiyiis yollarindan yiiriiniilmesine riayet edilir.

f)Asagidaki tabloda (Tablo:1) yer alan hususlar, giivenlik rengi kullanilan tiim isaretlere
uygulanir.

Renk Anlami veya Amact Talimar ve Bilgi

Kz Yasak isareti Tehlikeli hareket veva davramg
Tehlike alarmu Dur, kapat, diizenegi acil durdur, tahlive et
Yanginla miicadele Ekipmanlarin verinin gosterilmesi ve
ekipmarn tanumlanmast

Sar Uvart isareti Dilkarli ol, dnlem al, kontrol st

Meavi (1 ) . Ozel bir davranis va da eviem

= Zrunidul s Kigisel koruyucf c;'c:-namr;: kullan

Yagil Acil ¢ikag, ilk yvardum Kapilar, ¢ilng verleri ve vollar:, ekipman,
isareti tesisler
Tehlike yok Normale diin

i1} Mavi: Sadece dairevi bir gelil icinde kbullmuldiginda emnivet rengi olarak
kabul edilir.

2} Parlak Emmnivet isaretleri diginda sar1 verine kullamlabilir. Ozellikle zayif dogal

tFUHC: gariis sartlarinda floresan dzellikli bu renk cok dikkat
celicidir.

Tablo:1

HAD-AKY-0020.(Drain Tanki Uzerinde Yer Alacak Belirtecler)

Drain tanki minumun 200 litrelik olmal1 ve tizerinde yakit tiirii, kapasitesi ve "Jet Fuel recovery tank
intended for aviation use" ile belirtilir.
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HAD-AKY-0025.(Depolama Tanki Uzerinde Yer Alacak Belirtecler)

Akaryakit kurulusu, tesis icerisinde yer alan depolama tanklarinin tizerinde tank numarasi, yakut
cinsi, tank kapasitesi, tank imal tarihi, tank temizlik tarihi ve tank kontrol tarihini belirtir. Ayrica
akaryakit kurulusu tankin durumunu (mal kabul, dinlenme veya serviste) oldugunu gosteren
uyari levhalarini tank sahasi girigine goriiniir bir sekilde konuslandirmalidir.

HAD-AKY-0030.(Tanker Dolum ve Bosaltimda Asgari Giivenlik Tedbirleri)

Akaryakit kurulusu tesis icerisinde tanker dolum ve bosaltim sirasinda asgari asagida yazan
giivenlik tedbirleri alir.

1)Ara¢ motoru durdurulur,
2)Akii-mars devre kesici salterleri kapatilir,
3)Topraklama masast takilir,

4)Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanilir (asagida yer alan kisisel koruyucu ekipmanlar
kullanilir)

- TS 5560 EN 166 standardina uygun emniyet gozliigii

- TS 2429 EN 397 ve/veya TS EN 812 standardina uygun igyeri bareti

- TS EN ISO 20345 standartlarina uygun is giivenligi ayakkabisi

- TS EN-340 standartlarina uygun alev almaz ve anti-statik ozellikte is elbisesi
- TS EN 374 standartlarina uygun anti-statik is eldiveni

- EN 352-1,2,3 standartlarina uygun kulak koruyucu

Not-1: Asagidaki tabloda (Tablo:2) tesis igerisinde ve oprerasyonel siirecte ¢alisan personelin uygun
KKE gereksinimleri belirtilmistir. Tesisi ziyaret eden kisiler i¢in asagida Minimum KKE
gereksinimleri "h"notunda belirtilmistir.

ot

Kiyafet Giivenlik Eldiven | Kulakid Gz Baret Gm:eu!fk Fosforlu
A Ayakkabis it PR koruma | sapkalar | Baretf Kuyafer
(mata) | " oep) | M2 | 90 | Gped) | note) | (ot | (motg)
Tank ¥ ¥ Risk Risk ¥ Risk Risk Risk
Sahas: bazl beazli beazl bazl bazl
Dolum . . . Risk . Risk - Risk
Adas: 5 2 I bazli i beazl i bazl
2 : Yidrag | Yidrac | Fidrag 3 ; %
Apron | ¥ ¥ dizinda) | iloidal| dismedal T N ¥
e = & Risk Risk 25 Risk F Risk
e ; i bazl beazli I bazl N bazl

Tablo:2

"Y": Zorunlu

"Risk Bazhi": Operasyon riskleri ve degisebilir durumlar i¢in tantmlanmustir. Her tesis bolgesi i¢in
0zel risk ve minimum giivenlik gereksinimi tanimlamasi uygulanmalidir.

"N'": Zorunlu degil.

Minimum KKE Gereksinim Notlari:

a)Kuyafetler iyi anti-statik ozellikler icermelidir. Orn %50'den fazla naturel fiber.
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b)Giivenlik Ayakkabist bilek kaplamali olmali, yag dayanikli ve topuk korumali ve anti-
statik/statik ozelligi olmalidir.
c)Eldivenler verilen is icin uygun olmalidir. Yakit ile deri temasini engellemelidir.

¢)Kulaklik ¢alisilan alana gore uygun ses seviyeleri i¢in olmalidir. Hava operatorleri i¢in
gereklidir.

d)Gaozliigiin ana kullanim amaci hidrokarbon iiriiniiniin goz ile temasini engellemektir. Ikinci bir
faydast ise goze kir/toz vs. Girmesini engellemektir. Yerel hava kosullar: site gereksinimlerini
etkileyebilir.

e)Baret Sapkalar kafaya diisebilecek, ¢carpabilecek herhangibir objeye karsi koruma saglar.
Genelde beyzbol sapkas: seklinde plastik koruyucu seklinde olurlar.

f)Baretler saglam koruyucu sapkalar olup sert cisimlerin kafaya ¢caprmasini engeller. Risk olan
heryerdde takilmalidir, tank sahasi, yiiriime yollar: vb.

g)Fosfosrlu Kiyafetler yerel yasal ve sivil havacilik talimatlarina gore giyilmelidir. Statik
yiiklenme, fark edilebilme gibi riskleri minimize edebilmek icin iyi anti-statik ozelliklere sahip
olmalidir. Kiyafet iizerinde fosforlu kismin yirtilmasi/kopmasindan kaginin.

g)Atdlye yapilan ise gore belirli zamanlarda KKE gerektirebilir. Ornek olarak, atolyede yapilan
zimparalama isleminde gozliik gerekmektedir. Is akisina gére ek KKE gerekebilir.

h)Ziyaretciler alanlarda ziyaret edilecek bélgeye gére uygun KKE kullanmak zorundadir. Ornek
olarak tirmanma veya ayaga zarar gelebilme riski olmayan bir is yapiliyor ise giivenlik botlari
yerine giivenlik ayakkabilar: giyilebilir.

Not-2: Tiim personel zorunlu olarak KKE isaretlerine uymalidir.

HAD-AKY-0035.(Kalite Kontrol Malzemeleri)

Depolama tanklarindaki iiriinlerin kontrolii i¢in kalite kontrol malzemeleri olarak en az;
Ebruvet kabi, hidrometre, termometre, conductivity meter(iletkenlik olger), CWD veya kimyasal
su dedektorii, en az 1 litrelik kavanoz bulundurulmalidir.

HAD-AKY-0040.(Tesis Icinde Yaya-Trafik Yollarinin Isaretlenmesi

Akaryakit kururlusu, akaryakit tesisinde trafik yollarinin isaretlenmesinde asagidaki standartlar
uygular.

a)Tesiste ¢alisma yerlerinin kullanim bi¢imi ve ekipmanlar, ¢alisanlarin korunmasini gerektiriyorsa;
arac trafigine agik yollar, zemin rengi de dikkate alinarak, agikca segilebilir sekilde, sar1 ya da beyaz
renkli stirekli seritlerle belirtilir.

b)Seritler; araglar ile araglara yakin bulunabilecek nesneler arasinda ve araglarla yayalar arasinda,
emniyetli bir mesafeyi belirtecek sekilde cizilir.

HAD-AKY-0045.(Yangin Sondiirme Cihazlar1 Kullanma Talimati)

Akaryakt kurulusu, faaliyetini yiiriittiigii tesis(ler)de ve ikmal arag¢larinda yer alan yangin
sondiirme cihazlar iizerinde, kullanma talimati bulundurur.

HAD-AKY-0050.(ilk Yardim)

Tesis icerisinde ecza dolabi ve/veya ilk yardim ¢antast bulunmalidir.
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HAD-AKY-0055.(Topraklama Olgiimleri)

Akaryakit kurulusu faaliyetini ytiriittigii tesis(ler)de tanklarin, paratonerlerin ve elektrik motorlariin
EMOQ'ya bagli kisilerce yillik topraklama 6l¢iimlerinin yapilmasini saglar.
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EK-2
MAL KABUL GEREKLILIKLERI

HAD-AKY-0060.(Belgelendirme Yontemleri)

Akaryakit tesisinde yapilan mal kabullerde akaryakit kurulusu personeli asagidaki
belgelendirme yontemlerini kullanir.

a)Akaryakit tesisine yapilacak herhangi bir yakit teslimati, gelen malin kabuliinden énce serbest
birakma sertifikast ile desteklenir.

b)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, havaalaninda irsaliye, harman numarasi, miktar
ve teslimatin alindigi tank(lar) ile yapilan tiim testlerin sonuglarini iceren bir kayit tutar.

c)Akaryakit kurulusu persoenli mal kabul igleminde yakit getiren sirketten her bir harmanda
Rafineri Kalite Sertifikasi ve gerekli goriildiigiinde ise Analiz sertifikast talep eder.

Not-1: Serbest Birakma (Release) Sertifikasinda asgari asagidaki bilgileri icerir.

- Yakitin cinsi

- Yakitin geldigi yerdeki tank icerisindeki tiriiniin harman numarasi ve yogunlugu (15 derece)
- "Susuzdur"” belgesi

- Tarih ve Imza

Not-2

Rafineri Kalite Sertifikasi bir havacilik tiriiniiniin kalitesini ifade eden tanimlayici bir belgedir.
Bu belge ayrica, yakit icerisindeki maddelerin hem tipi hem de miktar: dahil olmak iizere katki
eklemeleri hakkindaki bilgileri de icerir. Buna ek olarak, mense rafineri hakkinda detaylar ve
tamimlanan tiriiniin izlenebilirligi hakkinda bilgiler icerir.

Not-3:

Rafineri Kalite Sertifikasinin akaryakit tesisinde mevcut bulundurulmasi ve standartlara uygun
oldugundan emin olmak, akaryakit kurulusu tesis yoneticisinin sorumlulugu altindadur.

Not-4:

Bir Analiz Sertifikast bagimsiz bir denet¢i ve/veya laboratuvar tarafindan diizenlenir. Analiz
Sertifikasi, daha 6nce eklenmis katkilar hakkindaki detaylart iceremez. Bu belge kaynak rafineri
hakkinda detaylar ve tanimlanan iiriiniin izlenebilirligi hakkinda bilgiler icerecektir. Bu belge
daima tarihli olacak ve imza yetkilisi tarafindan imzalanacaktir.

HAD-AKY-0065.(Tek Cins Yakit Nakliyesinde Mal Kabul)
Tek cins yakit nakliyesi yapilan boru hatlarindan mal kabullerde;

a)Boru hattinda eger biiyiik miktarda su, kati kirleticiler veya anormal yogunluk farki (binde 3)
goriiliirse, akaryakit kurulusu personeli tarafindan miimkiinse yakit akisi durdurulacaktir veya
slop tankina (Kirli ve uygun olmayan iiriin tanki) yénlendirilecektir ve durum, boru hattinin
pompa istasyonuna bildirilecektir. Depolama tankina yapilan teslimler ancak hava ikmal tesis
yetkilisi tarafindan gegis izni verildiginde devam ettirilir.
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b)Akaryakit kurulusu, boru hattindan nakledilen yakitin teslim alinma siiresi boyunca ve
herhangi bir harman degisikliginde tesis girisi boru hattindan her iki saatde bir numune alir ve
bu numunelere kesafet(yakitin 15 derece yogunlu), su ve partikiil kontrolii yaparak kay:it altina
alir.

HAD-AKY-0070.(Gemi ile Mal Kabulde Kontrol Edilecek Belgeler)

Gemi ile mal kabul oncesinde tiim belgelerin mevcut oldugundan emin olmak i¢in geminin
belgeleri akaryakit kurulusu personeli tarafindan kontrol edilir. Kontrol edilecek belgeler:

a)Serbest (Release) birakma sertifikast

b)Rafineri kalite Sertifikast

c)lrsaliye

¢)Gemi olciim raporu

d)Yiikleme limanindaki denet¢inin raporu

e)Numunelerin envanteri

HAD-AKY-0075.(Gemi ile Yakit Bosaltma Asgari Prosediirler)

Akaryakit kurulusu personeli gemi ile yakit bosaltma sirasinda asagidaki asgari yontemleri
uygular.

a)Uriiniin teslim alimi esnasinda, kontrol muayenesi numuneleri, alim yapilan boru hattinin
gemiye miimkiin olan en yakin noktasindan alinacaktir. Tahsisli gemiler igin ise, hat numuneleri
mal kabuliin baslamasindan yaklasik 5 dakika sonra ve Mal kabuliin bitiminde alinacaktir.

b)Gozlemlenmis herhangi bir kirlilik derhal geminin kaptanina veya temsilcisine
raporlanmalidir. Eger biiyiik miktarda su ve kirlilik goriiliirse bosaltma durdurulmali ve durum
incelenmelidir.

HAD-AKY-080.(Karayolu ile Mal Kabul)

Kara yolu tankerlerinden mal kabul isleminde akaryakit kurulusu personeli asagidaki konulart
kontrol eder.

aMrsaliye: Irsaliyede asgari asagidaki konular kontrol edilir:

)Manhol ve dolap kapaklarindaki miihiirlerin durumu (Miihiir kopuk olmamall ve irsaliyede
yvazan miihiir numaralari ile eglesmeli)

2)Yakat cinsi ve miktar

3)Harman numarasi, su ve 15° C yogunlugu

4)Stirticii ismi, ¢ekici ve romork plaka numaralari

5)Su ve kir yoktur ibaresi ve islak imza

b)Yakit kalite kontrolii: Yakit kalite kontrolii asgari asagidaki gibi yapilir :
1)Nakliye tankerlerinde kalite kontrolii her gézden ayri yapilir.

2)Nakliye tanker dreyn hattindan alinan numuneye kalite kontrol islemleri uygulanir.

3)Su ve kire rastlanirsa tanker 10 dakika dinlendirilir, su(l litreden fazla) hala devam ediyorsa
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hava ikmal yetkilisine haber verilir.

4)Yogunluk ve iletkenli icin ti¢ goziin pacal numunesi kullanilabilir.
S)Yakit yogunluk fark limiti 0.003 tiir.

6)Yakt iletkenlik limitleri en az 50 en ¢ok 600 Psm. dir.

c)Mal kabulde asgari genel kurallar:

1)Nakliye tankerleri siiriiciisii tesis kurallart konusunda akaryakit kurulusu tarafindan egitim
almalidir( egitimli olduguna dair belgesi bulunmalidir).

2)Mal kabul siiresince siiriicii ve tesis ¢aligsant mal kabul noktasindan ayrilamazlar, ¢cok gerekli
bir neden varsa mal kabul pompalart durdurulur.

3)Mal kabulii yapan tesis ¢alisani nakliye tankerinin tamamen bosatildigindan emin olmalidir.
4)Yakitin Iletkenlik limitleri en az 50 en ¢ok 600 psm dir.

Not-1: Yukarida limitlerin disinda bir durumda ikmal operatorii mal kabuliine baslamaz ve ikmal
operatorlii bu durumu tesis yoneticilerine haber verir.

Not-2: Mal kabul esnasinda ¢ok gozlii tankerlerde her gozden ayr1 numune alinir.
Alinan numunede:

- Renk ( Su beyazi ile saman rengi aras1 olmali)
- Kir ( varsa ¢alkalandiktan sonra kavanoz/jar dibinde birikir)
- Su ( serbest su, damarlar halinde, asil1 su ise sis seklinde goriiliir)

kontrolii yapilir.

HAD-AKY-0085.(Yakit Dinlendirme)

Akaryakit kurulusu personeli depolama tanklarinin tipine gore iiriinii( yakit), serbest
birakmadan énce minimum dinlenme siiresini asagidaki gibi uygular ve depolama tankinin ¢ikis
valfine yakitin dinlendirmede oldugunu gésteren saat araligi ve tarih belirtilir.

a)Yatay Tanklar igin : I saat
b)Dikey Tanklar icin : 2 saat

HAD-AKY-0090.(Numune I¢cin Kontroller)

Akaryakit kurulusu personeli, depolama tanklarindan alinan iist, orta ve alt numuneler igin
asagidakileri kontroller yapar.

1)Tank igerisindeki iiriiniin homojenligini test etmek i¢in her bir numunenin yogunlugunu( Jet A-
1 yakitinin yogunlugu D1298 Standartina gore 0,775-0,840 araliginda olmalidir.),

2)Akaryakit kurulusu personeli depolama tankindan drenaj yaparak tankda su ve partikiil
kalmaywcaya kadar dreyn almaya devam eder.

3Akaryakit kurulusu personeli iiriin (yakit) dinlenmesinin tamamlanmasi tizerine yakitin
iletkenligini ve sicakligini élger ve kaydeder.

14 of 60



v G
) 1,
- &“!ﬁ J—

—as—
4]

g’

HAD-AKY-0095.(Depolama Tanki Temizligi)

Stok tanklarinin (depolama tanklari) temizligi ve denetiminde asagidaki asgari yontemler
kullanilir.

a)Depolama tanki isletmeye alindiktan 12 ay sonra eger gerekiyorsa tank icine girerek temizligi
yapilir.

b)Depolama tankinin her yil gérsel denetimi yapilir (su, kirlilik, pas gibi),

c)Her yil yapilan gézle kontrol neticesinde depolama tankinin kirlendigi ongoriiliiyorsa
temizlenir, degilse 5 yilda 1 temizlenir. Yapilan kontrol ve temizlik sonras: sonug¢lar diizgiin
ctkiyor ise tutanak tutularak tank temizlikleri 5 yila uzatilir.

¢)Depolama tanki temizliginde tiim kontroller ve temizlikler kayit edilir. ( Depolama tank
temizliklerini akaryakit kururluglarinin onayladigr gerekli ekipmanlara sahip miiteaahit firmalar
yvapar. Yapilan denetim sorumlulugu ilgili firma ve akaryakit kurulusuna aittir.)

d)Drenaj tanklart ii¢ ayda bir kontrol edilir ve kayit altina alinir.
e)Tank temizliklerinde kimyasal maddeler kullanilmaz.

f)Tank kontrol ve temizlikleri akaryakit kurulusu tarafindan olusturulan "Calisma Izni proesdiirii" ne
uygun olarak yapilir.

Not : Tehlike iceren her faaliyet, gecerli bir ¢alisma izninin verilmesini gerektirir. Calisma izni, kalan
riski asgariye indirmek icin ideal organizasyonel ve teknik tedbirlerin alinmasini saglamalidir.
Dolayisiyla, ¢alisma izni en azindan isi yapan kisiyi, s6z konusu ekipmani veya alani, izin verilen
calismanin kapsamina uyulacak kosullar ile gegerlilik zamani ve siiresi acik sekilde belirtmelidir.

g)Tiim basingsiz kaplar (stok tanklart )10 yilda 1 kere sizdirmazlik testi yapilarak kontrol edilir.
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HAD-AKY-0100.(Tank Detay Formu)

Akaryakit kurulusu personeli her depolama tankina 6zgii asagida yer alan form kullanilarak
tanklarin detaylarini giincel haliyle kaydeder.

Tank Detay Formu
Asagidaki detaylar kavit edilmelidir ve saklanmalidir.
URUN
TANK NO.
Imal tarihi
Kapasite
Yatay veya Dikey (¥ veya D)
Tek veva Cift Ceperli (T veya )
Sabit tavan
Yer iistil veva ver alti (U veva 4)
PV valfleri veva havalandirma
I¢ kaplama
Yiizer emme kolu
Agirr yitkleme alarm(lar)t (High level
alarmlary
Yiizer emume jamandiras!
Fiizey

-ig bilkey
-dig bilkey, egim -
~cliiz
-hazneli
Tamk numume alma noktalar::
-Ulst numune
-0Ovia numine
-Alt numune

-Dip numune
Tamgn sonfirse dondgriost (it Rapik sistemi)

Tablo:3
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EK-3
OPERASYON GEREKLILIKLERI

HAD-AKY-0105.(Hiz Sinirlamasi)

Tkmal araglar: havaalani isletmecisi tarafindan belirlenen hiz simirlamasi asilmamali. Hiz
simirlamasina uyar. Hiz sinirlamasina yonelik bir mevzuat bulunmamasit durumunda apronda 25
km/saat hiz uwygulamast yapilir.

HAD-AKY-0110.(Ucak ikaz Isiklari/Becon)

Tkmal aract, ucak kanatlarinda bulunan uc¢ak ikaz isiklari (becon) sonmeden ucaga
yanasmamall.

HAD-AKY-0115.(ikmal Araci Fren Kontrolii)

Ikmal operatorii ikmal aracini ucaga yaklastirirken frenlerin calismama ihtimaline karsi aprona
¢tkmadan once ve ug¢aga yanasmadan énce uygun bir alanda fren kontrolii yapar(¢evre
faktérleri elverisliyse). Ikmal operatérii, ikmal aracini park ettiginde aractan inmeden énce
aracin el frenini ¢eker.

HAD-AKY-0120.(PAT Sahasi Kurallarina Uyum)

Tkmal aracinin siiriigii esnasinda ikmal operatorii, havaalani isletmecisi tarafindan hazirlanmig
PAT sahalarinda arag¢ kullanilmasina yonelik mevzuata uygun olarak hareket eder.
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HAD-AKY-0125.(Kisisel Koruyucu Ekipman Kullanimi)

Operasyon siirecinde ikmal operatorii asagida yer alan kisisel koruyucu ekipmani takar ve giyer.

- TS 5560 EN 166 standardina uygun emniyet gozliigii

- TS 2429 EN 397 ve/veya TS EN 812 standardina uygun igyeri bareti

- TS EN ISO 20345 standartlarina uygun is giivenligi ayakkabisi

- TS EN-340 standartlarina uygun alev almaz ve anti-statik ozellikte is elbisesi
- TS EN 374 standartlarina uygun anti-statik is eldiveni

- EN 352-1,2,3 standartlarina uygun kulak koruyucu

Not-1: Asagidaki tabloda (Tablo:4) tesis igerisinde ve oprerasyonel siiregte ¢alisan personelin uygun
KKE gereksinimleri belirtilmistir. Tesisi ziyaret eden kisiler i¢in asagida Minimum KKE
gereksinimleri "h"notunda belirtilmistir.

Kiyafet Giivenlik Eldiven | Kulakhik Goz Baret GUVEI.lllk Fosforlu
(not a) Ayakkabisi (notc) | (not¢) koruma | sapkalar | Bareti Kiyafet
(not b) ¢ (notd) | (note) (not f) (not g)
Tank Y Y Risk Riskbazli | Y Risk bazli | Risk bazli | Risk bazh
Sahasi bazli
Dolum |, Y Y Risk bazli | Y Risk bazli | N Risk bazli
Adasi
Y(Arag | Y(Arag | Y(Arag

Apron | Y Y disinda) | disinda) | disinda) | © N Y
Atdlye | Y Y II;IZ E Riskbazli | Y Risk bazhh | N Risk bazh

Tablo:4
"Y": Zorunlu
"Risk Bazli": Operasyon riskleri ve degisebilir durumlar i¢in tanimlanmistir. Her tesis bolgesi i¢in
0zel risk ve minimum giivenlik gereksinimi tanimlamasi uygulanmalidir.
"N'": Zorunlu degil.

Minimum KKE Gereksinim Notlar1:

a)Kiyafetler iyi anti-statik ozellikler icermelidir. Orn %50'den fazla naturel fiber.

b)Giivenlik Ayakkabist bilek kaplamali olmali, yag dayanikli ve topuk korumali ve anti-
statik/statik ozelligi olmalidir.

c)Eldivenler verilen is icin uygun olmalidir. Yakit ile deri temasini engellemelidir.

¢)Kulaklik ¢alisilan alana gore uygun ses seviyeleri i¢in olmalidir. Hava operatorleri i¢in
gereklidir.

d)Gaozliigiin ana kullanim amaci hidrokarbon iiriiniiniin goz ile temasini engellemektir. Ikinci bir
faydast ise goze kir/toz vs. Girmesini engellemektir. Yerel hava kosullar: site gereksinimlerini
etkileyebilir.

e)Baret Sapkalar kafaya diisebilecek, ¢carpabilecek herhangibir objeye karsi koruma saglar.
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Genelde beyzbol sapkast seklinde plastik koruyucu seklinde olurlar.

f)Baretler saglam koruyucu sapkalar olup sert cisimlerin kafaya ¢caprmasini engeller. Risk olan
heryerdde takilmalidir, tank sahasi, yiiriime yollar: vb.

g)Fosfosrlu Kiyafetler yerel yasal ve sivil havacilik talimatlarina gore giyilmelidir. Statik
viiklenme, fark edilebilme gibi riskleri minimize edebilmek icin iyi anti-statik ozelliklere sahip
olmalidir. Kiyafet iizerinde fosforlu kismin ywrtilmasi/kopmasindan kaginin.

g)Atolye yapilan ise gore belirli zamanlarda KKE gerektirebilir. Ornek olarak, atdlyede yapilan
zimparalama isleminde gozliik gerekmektedir. Is akisina gore ek KKE gerekebilir.

h)Ziyaretciler alanlarda ziyaret edilecek bolgeye gore uygun KKE kullanmak zorundadir. Ornek
olarak tirmanma veya ayaga zarar gelebilme riski olmayan bir 1§ yapiliyor ise giivenlik botlar1 yerine
giivenlik ayakkabilar1 giyilebilir.

Not-2: Tiim personel zorunlu olarak KKE isaretlerine uymalidir.

HAD-AKY-0130.(ikmal i¢in Pozisyon Almada Durus Planlari)

Akaryakit kurulusu tarafindan park pozisyonlart planlar: her ugcak park yeri i¢in hazirlanir. Bu
park pozisyonu planlari ikmal operatérii i¢in ucaga emniyetle yaklasma, ikmal pozisyonu alma
ve uzaklasma yollari igin yol gosterici olacaktir. Benzer park pozisyonlart tek bir planda
birlestirilebilir.

Park pozisyonu planlarinda asgaride asagidaki konulara yer verilir:
1)Durus numarasi ve yeri,

2)Ugak tipleri (durus yerini kullanmasi muhtemel biitiin ucaklar dahil),
3)Hidrant pitlerinin ve hidrant acil durdurma diigmeleri (varsa) yeri,
4)Ikmal aract yaklasma ve uzaklasma yollar: (venkli oklarla gésterilecektir),

5)Ikmal esnasinda ikmal araci park pozisyonu konumu.

HAD-AKY-0135.(Durus Planlarinin Erisimi)

Akaryakit kurulusu durus planlarini tiim ¢aliganlarin kolayca ulasabilecegi sekilde tesiste ve
ikmal aracinda bulundurur.

Not : Akaryakit kurulusu durus planlarini hazirlarken havaalani isletmecisinin belirledigi ugak park
pozisyonlarini dikkate alir.

HAD-AKY-0140.(ikmal tankeri ile ucak ikmal adimlari)

Tkmal tankeri u¢aga yanasilmasi ve park etmesinde ikmal operatéoriiniin uymas: gereken kurallar
asagida yer almaktadur.

1)ikmal operatdrii ucaklarin meydana inisinden 6nce ikmal tankeri ile apronda bulunur.
Not : Kiiciik havaalanlarinda (Antalya Gazipasa- Alanya Havaalani gibi) ucak park edilene kadar ikmal
araci tesiste kalip hemen sonrasinda aprona cikar.

D)lkmal operatérii ucak park ve ikmal pozisyonlarina yanasmadan énce yanasilacak park
pozisyonunun emniyetli olup olmadigini kontrol eder. Park pozisyonunda yer hizmetleri
firmalarina ait araglar, bagaj arabalari, diger kuruluglara ait ara¢lar v.b. var ise ikmal
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operatorii tesis yoneticisine haber verir ve ara¢larin ilgili firmalar tarafindan ¢ektirilmesini
saglar, araglar ¢ekilmeden ikmal aracini u¢aga yanastirmaz.

3)lkmal operatérii ucaga yaklasmadan énce fren kontrolii yapmalidir. Bu kontrol aprondaki
trafigin az oldugu bir alanda ve ucaga yaklasmadan en az 15 metre once yapar.

4)U¢ak kanatlarinda bulunan ucak ikaz isiklart sonmeden ikmal operatorii u¢caga yanasmaz.

S5)Ucgak teknisyeninin veya operatérlerin onayini aldiktan sonra, ikmal tankerini u¢ak gévdesine
paralel bir sekilde pozisyon alir ve ikmal operatorii ikmal aracint herhangi bir olayda u¢cak
civarindan seri bir sekilde uzaklastirmasi i¢in aracin oniiniin a¢ik ve direksiyonun sag tarafa
(ucaga sofor tarafi bakacak sekilde), (durma pozisyonuna gére ) déniik olarak park ettirir. ITkmal
sirasinda aracin onti (cikis yolu) kapanirsa veya kapali ise ikmal operatorii ikmal durdurur ve
aracin ontinti bosalttirir.

6)lkmal operatorii ikmal tankeri ile apronda “'Geri manevra' yapmaz. Geri manevranin zorunlu
oldugu durumlarda sadece ilave yardimci bir personelden yardim alarak geri manevra
hareketini gerceklestir.

Nikmal operatorii ikmal tankeri el frenini aractan inmeden énce ceker.

HAD-AKY-0145.(Hidrant dispenser araci ile u¢ak ikmal adimlari)

Hidrant dispenser araci ile u¢aga yanasilmasi ve park etmesinde ikmal operatoriiniin uymasi
gereken kurallar asagida yer almaktadir.

1)Ikmal operatérii ugaklarin meydana inisinden dnce hidrant dispenser araci ile apronda bulunur.

Not : Kiigiik havaalanlarinda (Antalya Gazipasa- Alanya Havaalani gibi) ucak park edilene kadar ikmal
araci tesiste kalip hemen sonrasinda aprona ¢ikar.

2)lkmal operasyonunu gercgeklestirmek icin ikmal noktasina hareket eden ikmal operatérii,
hidrant dispenser aracini siirerken, aracin herhangi bir nedenden ( sikisiklik, ara¢ ¢ektirilmesi
vb.) dolayi durmasi ve operatoriin aragtan inmesi sonrasinda tekrar hareket etmeden arag
etrafinda 360 turunu atar. Cevreden kaynaklanabilecek ve degisken risklerin emniyetli
olduklarini tespit etmeden hakeret etmez.

3)kmal operatérii ugak park ve ikmal pozisyonlarina yanasmadan once yanagsilacak park
pozisyonunun emniyetli olup olmadigini kontrol eder. Park pozisyonunda yer hizmetleri
firmalarina ait araglar, bagaj arabalari, diger kuruluslara ait arag¢lar v.b. var ise ikmal
operatorii tesis yoneticisine haber verir ve ara¢larin ilgili firmalar tarafindan ¢ektirilmesini
saglar, arag¢lar ¢ekilmeden ikmal aracini u¢aga yanastirmaz.

4)[kmal operatorii ucaga yaklasmadan énce fren kontrolii yapmalidir. Bu kontrol aprondaki
trafigin az oldugu bir alanda ve ucaga yaklasmadan en az 15 metre once yapar.

5)Ikmal operatérii u¢ak kanatlarinda bulunan ucak ikaz 1siklari sénmeden dispenser aracini
ucaga yanastirmaz.

6)lkmal operatérii akaryakit kurulusu tarafindan hazirlanan ucaga yanasma planina uyar.

Nikmal operatorii ucak tanklar: havalandirmalar: ( min. 3m. yarigap ), 6zellikle yakit buharinin
sicak yiizeyle temas etmesiyle potansiyel olarak tehlike arzeder. Havalandirmalar ile aracin
sicak yiizeylerinin arasinda mesafe birakarak yangin iicgenini engeller (vakit, oksijen, alevlenme

kaynagu).
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8)Tkmal operatorii yaz aylarinda flaplar: a¢ik ucaklarda ( A319,4320;4321)ikmal dispenser
araci olmadig siirece kesinlikle kanat altina girmez ve u¢caga paralel yanasarak yakit ikmali

yapar.

9Bazi durumlarda ikmal aninda ugak flaplar: u¢ak yetkililerince acilabilir.Bu durumda ikmal
poperatorii ikmali durdurur ve ucak flaplar: geri ¢cekilmeden ve ugus ekibinden flap alti uygun ve
bostur onayr almadan ikmal aracinit hareket ettirmez.

10)Boeing 737 ve Airbus ucaklarinda ayrik kil¢ik kanatciklar (Fotograf:1) kanadin hem iist kismina
hem de alt kismina dogru uzanmaktadir. Bu kanatgiklarin kanat uglar1 ugagin alt kismindaki agikligi
azaltmaktadir. Bu nedenle herhangi bir kazay1 6nlemek i¢in ikmal operatorii ugaga yanasirken ve
ayrilirken son derece dikkatli davranir ve bu kanatgiklara zarar vermez.

FotografI

HAD-AKY-0150.(Yakit ikmali i¢cin Pozisyon Alma)

Ikmal operatorii ikmal aracini, asagidaki hususlara dikkat ederek emniyetli bir sekilde pozisyon
alir:

)Ikmal araglari, ucak durus planina gore uygun olarak ikmal pozisyonu alir.

2)Yeterince geri goriis mesafesi bulunmast kaydiyla ikmal operatorii hidrant dispenser aracinin
pozisyon almasinda kiiciik geri manevralar (Ikmal igin kanat altina yanasan ikmal aract ikmal
platformu tam u¢ak ikmal kapaginin altina gelmemesi durumunda en fazla 30-50 cm. lik geri
manevra) yapabilir.

3)kmal araci geri siiriis hizi, yiiriime hizini asmamali ve miimkiin olan durumlarda geri siiriis,
diiz hat iizerinde olmalidir.

Mlkmal aract geri siiriiglerinde yol gésteren kisiye ilaveten (isaret¢i) yardimct diizenekler
kullanilabilir (6rnegin, geriyi gosteren ve ekrant ikmal araci kabininde olan kameralar ve geri
stiriig sensorleri/yaklasma uyarilary).

5)Ikmal operatorii ikmal aract ile ikmal pozisyonu alirken veya pozisyondan ayrilirken ucagin
herhangi bir kismina veya yer hizmetleri ekipmanina ¢carpmamak i¢in azami dikkat sarf eder,

6)Acil bir durum meydana geldiginde ikmal aracinin siiratle uzaklasabilmesi i¢in ikmal
operatorii agik bir ¢ikis yolu muhafaza eder (her ikmalde ikmal aracinin énii agik olmalidir),

Nikmal operatérii, ikmal aracindaki ikmal hortumlar: ve hidrant dispenser aracindaki giris
hortumlarinin, bagaj tasima arag¢lari veya u¢caga hizmet veren diger arag¢larin, hortumlarin
tizerinden gecerek hasar vermelerini engelleyecek sekilde konumlandirir,

8)Ikmal operatorii tarafindan, ugak kanatalti platform hortumlarimin kullanilmasi durumunda
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hortumlar u¢ak adaptorlerine hasar vermeyecek sekilde yanlara dogru basing uygulamadan
ucaga baglar. Ikmal hortumlar: baglandiktan sonra ikmal noktasindan asagi dogru serbestce ve
dik olarak salinmalidir,

9NKanat altr yakit ikmalinde ikmal operatorii tarafindan kullanilacak ikmal araglarinin bu
amaca uygun profile (Low profil yaklasik 2.30 cm yiikseklik ) sahip olmasi gerekmektedir,

10)Aracin kanat altina konumlandirilmasinda yakit ikmali sonucu u¢agin agirlasarak asagi
dogru oturmasi sonucu kanatlarinin, yakit paneli kapaginin veya diger yiizeylerinin aragla
temas etmesi ihtimalinin onlenmesi i¢in ¢ok dikkat edilmelidir(Bazi ugak tiplerinde yakit ikmali
esnasinda ucak kanat uglarinin yere yaklagmasi 1 metreyi gecebilecegine dikkat edin. Riizgar
kosullar: gibi diger unsurlar da géz oniine alinmalidir),

1)ikmal aracinin ilk pozisyon almasinda arag ile ugcak kanadi komponentleri arasindaki mesafe
goz oniinde bulundurulur,

12)[kmal basladiktan sonra slatlar veya flaplar hareket ettirilmemelidir ancak hareket
gerektiren durumlarda ikmal operatériine bildirilmesi havayolunun sorumlulugundadir,

13)lkmal siiresince ucak slatlarinin ve flaplarimin tam olarak iceri ¢ekilmis olmasi tercih edilir.
Bunun miimkiin olmamasi durumunda ikmal aracinin pozisyon almasinda ve ugaktan
ayrilmasinda havayolu temsilcisi (gerekirse) yardimci olmalidir.

14)[kmal operatérii, araclarin emniyetle pozisyon alabilecegine dair tereddiitleri bulunmasi
durumunda yakit ikmal islemlerinin devam etmemesine karar verebilir.

Not-1: Romorklu ikmal tankeri apronda kendi sirket ¢alisanindan marseling almadan asla geri
manevra yapamaz.

Not-2: fkmal araci geri siiriisiinde, ara¢ ayna kullanimi ve yol gosteren kisi asli unsurlardir.

HAD-AKY-0155.(ikmal Araci Oniinii Bos Birakilmasi)

1)Ugak ikmalinde ikmal tanker araci i¢in acil durumda (vangin, yakit dokiilmesi gibi) u¢aktan
emniyetli bir sekilde uzaklasabilmesi icin araglarin 6nii bos birakilmalidir. Bu araglarin oniinde
goriilebilecek sekilde "Arag oniinii bog birakin" ibaresi yazili olmalidir.

D)lkmal operatérii ikmal araclarinin yukarida anlatilan hususlara uygun olarak pozisyon
almasint saglamali ve biitiin bu gereksinimlerin karsilanmamast durumunda konuyu tesis
yoneticisine iletmeli, tesis yoneticisi de havaalani makamlarina yazili olarak bildirmelidir.
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HAD-AKY-0160.(ikmal Hortumu Kullanimi)

1)Merdiven kullanilarak yapilan yakit ikmalinde dogru hortum pozisyonu: Ikmal operatorii
merdivenin u¢ak dolum noktasi altina dogru bi¢imde (Fotograf:2) yerlestirilmesinden sonra
operator hortumu aragtan alir ve merdiven basamaklarinin arkasindan gegirerek noziilii
merdivenin arka kismina asar. Sonra her iki eli ile merdiveni rahatca tutarak tirmanr.

Fotogral~2

2)Merdiven kullanilarak yapilan yakit ikmalinde yanlis hortum pozisyonu : Merdivenin u¢ak
dolum noktasi altina yerlestirilmesinden sonra operatér hortumu aragtan alir ve merdivenin
oniinden gecirerek, noziilii tutar vaziyette merdivene tirmanir(Fotograf:3). Tkmal tamamlandiktan
sonra noziilii tasir vaziyette merdivenden iner ve yerdeki hortuma basarak yaralanmaya neden
olur.

Fotogral'3

HAD-AKY-0165.(Hava aracin1 buzdan arindirma isleminde yakit ikmali)

Ucagin buzdan arindirilmasi islemi yakit ikmali esnasinda yapiimamali ve miimkiin olan hallerde
vakit ikmal igleminden sonra yapilmamalidir.

Not-1: U¢ag: buzdan arindirma sivist tehlikeli maddedir ve deri ile temas etmesi onlenmelidir.

Ikmal operatorleri érnegin yeni islem gormiis ucak kanatindan damlayan buzdan arindirma
swvisinin gozlerine gelmemesine dikkat etmelidirler. Buzdan arindirma sivisinin sagilmasi
apronda ¢ok kaygan bir zemin yaratir. Bu nedenlerden dolayi ikmal arag¢lart buzdan arindirma
islemi devam ederken u¢aga yaklasilmamalidir.

Not-2: Buzlanma gériilen hava sartlarinda ikmal operatorleri u¢aga buzdan arindirma isleminin
yapildigint varsaymali, sivinin goz ve deri ile temasinin 6nlenmesi icin dikkatli hareket etmeli ve
aprondaki kaygan zemine karsi dikkatli olmalidiriar.
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HAD-AKY-0170.(Hidrant piti / giris hortumlarinin korunmasi)

Akaryakit kurulusu, hidrant pit vanalari alaninin her zaman gériilebilir durumda olmasi i¢in
asagidaki onlemler alinir:

1)Pit kapaklar: ¢evresi pit durumuna gore kirmizi ile boyanmalidir.

2)Ucak Tkmaili icin pite baglanan intake kaplin (Dispenser aract ile hidrant sistemine baglant
yvapan kaplin) iizerine goriiniirliigii arttirmak ig¢in kirmizi ya da turuncu renklerde dort kanatl
flama kullaniimalidir.

Not-1: Hidrant dispenser araci giris hortumlari, giris kaplinleri ve hidrant pit vanalari u¢aga
hizmet veren diger araclar tarafindan hasar gorebilirler. Bunlar yangin ve oliimle
neticelenebilecegi unutulmamalidir.

Not-2: Hidrant vanalarinin ve dispenser araci giris hortumlarinin korunmasina yonelik ilave
koruma ve goriiniirliik saglayan yontemler de diistiniilebilir(Yiiksek goriiniirliiklii trafik konileri,
giris hortumu ¢cemberleri ve uyari isaretleri).

Not-3: Yakit ikmali i¢in hidrant sisteminin bulundugu yiizeyin gériiniirliigiiniin belirtilmesinde
Sivil Havacilik Genel Miidiirliigiiniin Apron Isaretlemeleri Talimati (SHT-APRON) da yer alan
"Yer Alti Servisleri Isaretlemesi"ne gore isaretleme yapilmalidir.

HAD-AKY-0175.(Ugak ile ikmal araci arasinda elektriksel irtibatlama (bonding-esitleme) )

1)Hava tasiti ile ikmal araci, yakit ikmali iglemi siiresince aralarinda elektrik potansiyeli
agisindan herhangi bir farkin olmadigint saglamak icin bonding (esitleme ) kablosu ile baglanir.

D)Ikmal operatérii ikmal aract ile u¢ak arasindaki elektirksel irtibatlanmayt ikmal hortumunu
baglamadan veya ugak dolum kapaklarint agmadan evvel yapar.

3)kmal operatorii ilk basta yaptigi ikmal araci ile u¢ak arasindaki elektriksel irtibatlanma
masasint tiim hortumlar u¢aktan ayirildiktan ve intake kaplin pitden ayirildiktan sonrada
elektriksel irtibatlanma masasint ug¢aktan ayiwrmalidir.

HAD-AKY-0180.(ikmal prosediirleri)

)Ikmal operatérii, ikmal éncesinde ucak dolum kapaklar agildiginda ikmal islemi baslamadan
evvel etrafa yayilan buharin dagilmis olmasina dikkat eder.

2)Yildirim tehlikesi bulunan firtinali havalarda, riizgar hizimin 74 km/saati agsmasi durumunda
havaalant igletmecisi yakit ikmalini durdurur.

3)kmal aracinda tam acilmis platformlar yiiksek riizgar hizindan etkilenebilir, dolayisiyla
riizgar hizimin 74 km/saat olmasinin beklendigi durumlarda platform tam a¢ilmamalidir. Tercih
edilen, riizgar hizinin 74 km/saati gectigi durumlarda platformla ikmal yapilmamasidir.

4)[kmal aracina "SIGARA ICILMEZ" isaretleri veya sembolleri yerlestirilir. Bu semboller ikmal
aracimin her iki yanina boya ile yazilabilir veya etiketler yapistirilabilir.

5)Kanatiistii ikmalde (tabancall kaplin) ikmal operatorii u¢ak personeli ile istenen yakit cinsini
teyit etmeden ikmale baglamaz.

24 of 60



v G
) 1,
- &“!ﬁ J—

—as—
4]

g’

6)lkmal araclarinda kolay ulasilabilir raflarda yangin sondiirme tiipleri bulunmali ve kullanima
hazir durumda olmalidir.

a)lkmal araglarimin her iki tarafinda azami 1 er tane 12 kilogramlik yangin séndiirme tiipii yer
alir.

b)ikmal araci kabini icerisinde azami I tane 1 kilogramlik yangin sondiirme tiipii yer alir.

Not-1: Yangin sondiirme tiipleri ikmal aracinda taginan yakiti sondiirmeye uygun tipte olmalidir.

Nikmal aracinda yer alan ikmal hortumlar: ucaga hizmet veren diger ara¢lar tarafindan
ezilmesini énleyecek sekilde ikmal operatorii tarafindan konumlandirilir. Tkmal hortumlar:
kivrilmamali ve biikiilmemelidir. Basingli ikmal kaplinleri ve kanatiistii kaplinler yerde
stiriiklenmemeli.

8)Tiim ikmal kaplinlerinin toz kapaklart olmalidir (Kaplin'in ikmal aracinda karsiligr varsa toz
kapaginin olmasina gerek yok).

9N Ugak yakit ikmalinde, ikmal operatorii u¢aga verilen yakitin basing farkini (Dp) ve akis hizini
arag kayit defterine veya ikmal makbuzuna yazar.

Not-2: Basing fark filitre girisi ve ¢ikist arasindaki farki gosterirki buda bize filitrenin kirliligini
ifade eder.Her filitre max15 PSI basing farkina ulastiginda degistirilmelidir.

10)Yakt ikmali esnasinda ikmal operatorii, ikmal aracinin yakit kontrol panellerini ve u¢ak ikmal
baglanti noktalarini agik¢a gorebilecegi konumda durur.

11)Yakit ikmalinde ikmal operatorii deadman't devre disi birakma mecburiyeti olmadigi siirece
yakit ikmalinde deadman kullanilir. Acil bir durumda (deadman arizasi) oldugu takdirde
deadman devredisi birakilarak ikmal tamamlanir ve durum ariza raporu ile ikmal operatorii
tarafindan iist amirine durumu bildirir.

12)[kmal operatérii ikmali yerden izler. Ucak ikmal kaplin veya gésterge paneline erigimin
platformla (asansérle) saglandigr durumlarda platform yakit akisi esnasinda yiikseltilip
alcaltilmamalidr.

13)[kmal islemi siiresince yakit buharinda parlamaya neden olabilecek u¢cak bakimi
yvapilmamalidir.

14)[kmal esnasinda u¢aga hizmet veren kuruluslar bagaj ve ikram ikmal hizmetleri yapilabilir.
Ancak, yakit ikmal isleminin yapildigi alanin 6 metre i¢erisinde, bagaj ve ikram hizmetleri i¢in
kullanilan araclar, ikmal aracindaki herhangi bir ekipmana hasar vermemesi adina yakit ikmali
stiresince 6 metre mesafedeki yakit ikmal emniyet alanina giremez.

15)Yakit dokiintiileri yangin tehlikesi igerir ve ¢evreye zarar vereceginden akaryakit kurulusu
cok dikkat etmelidir. Yakit dokiintiisii olmasi durumunda ikmal operatérii yakit ikmali durdurur
ve ARFF'ye bilgi verilir.

16)Uc¢ak motorlar: sicakken parlamaya neden olabilir; motorlar sicakken yapilan yakit
ikmalinde yakit dokiintiisii olmamast icin, 6zellikle de ikmal aracit ug¢aga yakinken ikmal
operatorii azami dikkat sarf eder.
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17)Ug¢agin hatali park pozisyonundan dolay: veya ugak tipine gére uygun olmayan hidrant
pitinden dolayi operasyonel sorunlar ¢ikabileceginden akaryakit kurulusu ve ikmal operatorii
onceden hazirlikli olmalidir.

18)Yakit ikmal operatoriin hidrant pitine erisimi u¢cak motoru tarafindan engellenmemelidir.
Ucak motorunun arka kismi dogrudan hidrant pitin on tarafinda olmamalidir. Bu gibi durumlar
varsa ikmal operatorii hidrant piti'ni kulanmamali ve u¢agin ¢ekilmesi i¢in havayolu temsilcisine
ve havaalani igletmecisine bilgi vermelidir.

19)[kmal edilecek yakit hacminin belirlenmesi ve buna gére ikmal operatériine talimat verilmesi
sorumlulugu havayolu veya yetkilendirdigi yer isletme kurulusu temsilcisine aittir. Yakit
figiiriiniin ikmal operatériine bildirilmesi, yakit talep fisi ile veya akaryakit kurulusunun online
sistemi tizerinden talep edilir.

20)[kmal edilecek yakitin yogunlugunun (6zgiil agirlik) tespiti ve ilgili hesaplamalarin yapilmasi
da havayolu sirketinin sorumlulugundadir. Ayrica, ugak tank vanalarinin ve salterlerinin, ¢ekme
ve ol¢me ¢ubuklarinin isletimi ve tank dolum kapaklarinin, muhafazalarinin ve komponentlerin
emniyetinin kontrolii de havayolu sirketine aittir.

21)[kmal operatérii apronda ikmal islemi esnasinda cep telefonu kullanimi kesinlikle yasaktir.
Operasyonel nedenlerden dolayi cep telefonunun kullaniminin gerekli oldugu yerlerde telefonlar
her zaman i¢in ikmal aract kabini i¢inde kapalt konumda kalmali ve diisiiriilmesi halinde
bataryasinin ortaya ¢tkmamast i¢in muhafaza edilmelidir. Ikmal operatériiniin gelen bir ¢cagriva
cevap vermesinin gerekli olmasi durumunda ikmal islemini durdurur. Ikmal operatérii ikmal
aracindan uzaklasarak telefon ile gériisme yapabilir.

22)kmal isleminin tamamlanmasindan sonra ikmal operatérii, ucaktan ayrilmadan evvel son
kontroliinii yapmali, arag¢ etrafindan "360 derece" dolasarak, ugak yakit kapaklarinin yerine
takili oldugunu kontrol etmeli, ikmal operatérii ikmal aracinin ugakla tiim baglantisinin
kesildigini gormeli ve tiim ekipmanin yerlerine yerlestirildigini tespit etmelidir. Ikmal operatirii,
ikmal islemi tamamlandiginda ikmal araci ile one dogru istikamette yavas¢a ugak yanindan
ayrilmalidir.

23)Ugak ile terminali birbirine baglayan ve yolcularin u¢aga binerken veya inerken
kullandiklar: yolcu képriisiiniin bulundugu veya bulunmadigr meydanlarda yakit islemi
tamamlanmadan ucaga yolcu kabiiliine baslanmaz.

Not-3: Ucakta yolcu varken veya inerken-binerken havayolu sirketi yakit isterse, havayolu
sirketi itfaiye araci ¢agirmak mecburiyetindedir. Ikmal operatérii itfaiye araci gelmeden
kesinlikle ikmale baslamaz.

HAD-AKY-0185.(Hidrant sistemleri / kanatalti)

Hidrant sistemleri/Kanatalti islemlerinde yukarida anlatilan prosediirlere ilaveten asagidaki
hususlar da uygulanir:

)Ikmal operatérii hidrant pitinde ve hidrant dispenser aracinda tamimli yakit cinsi kontrol edilir.
2)Hidrant pit tanimlamasi, (HAD-AKY-0170) uygun olmalidir.

3)Dispenser araci ile hidrant sistemine yonelik yapilan ikmalde tercih edilen iki siralama (Tablo-
5 )asagida gosterilmistir:
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Baglanti Siralamasi-1

Baglann Siralamas-2

Baalant-Pitten hava tasitma

Baglanti- Hava tagtindan pite

Hava tagiting egitleme (bonding)

Hava tagitma egitleme (honding)

Halath (Lanvard) teban, pit  valfim
kapandifmdan emmn olmzk igin gelan we
halah (Lanyard) zprona uzatn

Cilag hortumlanim ugaga baglaym

Pit valf adaptdr kapafim gikarm ve pit valf
adaptirimden ve hidrant baglantismdan kiri
ve nem temizlevin

Halah ( Lanyard) talan, pit valfinin
kapandifmdan emin olmak igin celdn we
halah (Lanvard) zprona uzatin

Hidrant pit kaphm.m ve hava hattim prt valfe
baglaym ve pit igaretleyicising konumlandirm

Pit valf adaptér kapagim gikarm ve pit valf
adaptdrimden ve hidrant baglantizmdan lari
ve nemi temizleyin

Hidrant pit kaplimm agmm Hidrant pt kaplinim ve hava hattun pit valfe
baslavin ve pit isaretlevicising konumlandinn
Calag hortumlanm ugaga baglavim Hidrant pit kaplinim agmn

Yakit imaline baglamak igm  havayolu
temailcizinden valot miktan onsvim alin

Yakit ilonaline baglamak igm  havayolun
temsilcizinden valat miktan cnayvim alin

Pit valfl agm { ezer mamuel kontrol edilivorsa)

Pit valfi agin ( efer manuel kontrol edilivorsa)

Cilas vanasmna agm ve cikag baslatmak icin
deadman kontrolimil aktif hals getirin

Cilos vanasim agin ve clas baslatmak icin
deadman kontrolimii altif hale getirin

Hidrant kg kaplmim sizmblara  kars

Hidrant ¢ibog kaplinim sizmfilara  kars

kontrol edin kontrol edin
Baglantiv1 kesme — Hava tagitindan pite
Deadman’ birzkan ve ibanal valfini kapatm
Pit valfimi kapatmal: 15in halat (Lanyvard) gelan { Sadece qift hava'halat (Lanyard) sistemryle
galhisan hava hmanlar igin gerekli olmavabilir)
Tkanal hortumilar) mu hava tastmdan avinn
Hava tagit valat thomal kapaSou ieZer sabitse) defigtinn ve valat thomal panelim kapatin
Hidrant pit kaplim kapatm
Hidrant kaplini (ve pit valfi adaptér kapagum degistirin), hava hatt, halat (Lanyard) ve pit
igaretgisl baglantizim kesin ve araca istiflevin
Eaglanh kablolanm sékiin
Teslimat evraklanm deldurun
Hava tagin baglantlanndan emm olmak igin etrafing 360 derece vimriiyersk kontrol edin
Tablo:5

4)Kuruluslar: tarafindan hangi siralamanin kabul edilecegine dair karar verilirken risk
degerlendirmesinde asagidaki riskler géz oniine alinmalidir:

a)Hidranttan yakit dokiilmesi

b)Uc¢aktan yakit dokiilmesi

c)Ucaktan uzaklasma

¢)Kwilcim olusmasi ve diger parlama kaynaklart

d)Takilma tehlikesi (topraklama masasinin u¢aga bagh kalmast gibi) ve manuel islem tehlikeleri
Not : Dispenser araci ile hidrant sistemine yonelik yapilan ikmalde eger baglanti ve baglanti

kesme siralamasi oyalanma nedeniyle sekteye ugramissa ikmal operatérii siralamaya bastan
baslar.

S)Hidrant sistemleriyle ilgili operasyona ozgii gorevlerde akaryakit kurulusu asagidaki
hususlara dikkat eder:

a)Havaalaninda ¢ogunlukta olan ucak tipi, park yerleri diizenlemeleri ve ikmal esnasinda diger
islemlerle iliskili riskler

b)Farkli akaryakit kuruluslar: tarafindan kullanilan siralamalar / prosediirler ve bunlarin
degistirilmesi ile iliskili riskler
c)Degisiklik yonetimi ihtiyact (MOC-Management Of Change hazirlayip riskler degerlendirilir)

¢)Operasyona yonelik tek bir prosediir olusturulmasi; miimkiin olan havaalaninda tek bir
prosediir uygulanmasti
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d)Akaryakit kurulusu tesis yoneticisi, ikmal operatorleri ile fikirlerine bagvurulmasi amaciyla
istisarelerde bulunulmasi

e)Mevcut gorev dagilimlarinin ¢ok uzun ve karmasik olma potansiyeli
f)llave énlemler (ucak kaplinine bagh etiket veya flama kullanimi)

6)Ikmal operatérii, hidrant pit vanasi adaptorlerini ve kaplinini kullandiktan sonra hidrant piti
toz kapaklarini takar.

T)Hidrant sistemi kullanan akaryakit kuruluslar: hidrant sistemini kullanmaya yonelik prosediir
olusturur. Ayrica hidrant sistemi olan havalimanlarinda hidrant sistemi bakimi ve temizligi
havaalani isletmesi ve hidrant isletmecisi kurulusun sorumlulugundadir.

HAD-AKY-0190.(Yakit ikmal tankerleri / kanatalti)

\ikmal operatirii ikmal araci/kanatalti ikmalinde asagidaki siralamanin takip edilmesini
saglar:

a)Yakit ikmal aracini ugakla bondingleyin,

b)Uc¢ak yakit adaptorlerinin durumunu kontrol edin,

Not : Uc¢ak yakit adaptoriinde asinma veya sizinti varsa kaplingi baglamayin ve havayolu
yetlilisine haber verin.

c)Gerekli ikmal hortumlarini u¢aga baglayin,ve kaplinin tam baglandigini kontrol edin,
¢)Yakit ikmaline baglamak icin deadmani ¢alistirin,

d)lkmal aracindan hava aracina 1000 litre yakit gectikten sora ikmali durdurup kalite kontrol
malzemeleriyle kalite kontrolii yapin.

2)Yakit ikmali tamamlandigindaki siralama (Yakit ikmal aracvkanatalti);
a)Deadman ile veya manuel valf ile u¢aga giden yakit akisini kesin,
b)Hortumlar: ug¢aktan ayirin,

c)Kanatalti ucak yakit adaptorleri basliginin takili oldugunu ve yakit panelinin kapali oldugunu
kontrol edin,

¢)Bonding irtibat kablosunu u¢aktan ayirin,

d)fkmal operatiorii ikmal pozisyonunu terketmeden evvel ikmal araci etrafinda 360 derece turu
atarak ugak ile ikmal araci arasinda tiim baglantinin kesildigini kontrol edilir.

Not-1: Yakit ikmali esnasinda ikmal arag¢lar: arasinda yakit aktarimina izin verilmemelidir
(ikmal esnasinda ikmal aracit baska ikmal aracina takviye yapmasi).

Not-2: Bu uygulama ikmal araci nefesliklerinden buhar ¢ikisina neden olur, u¢ak etrafindaki
buhar birikimine katkida bulunur ve acil bir durumda ikmal aracinin ucaktan uzaklasma
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ihtimalini azaltir.

HAD-AKY-0195.(Ugak yakit adaptorii durumunun kontrol edilmesi)
Ugak ikmal prosediirlerine ilaveten ikmal operatorii asagidaki kontrolleri uygular:

WIkmal aracinin ikmal kaplinlerinin baglanmasindan hemen énce ikmal operatorii ucak yakit
adaptorlerini gorsel olarak kontrol eder ve eksik veya hasarli halkalart olup olmadigina,
emniyet civatalarinin gevsek veya eksik olup olmadigina, asirt asinma veya diger asikar hasar
veya kirlenme olup olmadigina bakar,

2)Yukarida siralanan hasar veya eksiklerin goriilmesi durumunda yakit ikmaline baslanmadan
evvel ikmal operatorii havayolu sirketi personeline bilgi verir,

3 kmal operatorii gevsek adaptérleri veya diger u¢ak yakit komponentlerini sitkmaya
calismamall,

4)Ucgaktaki noksan halkalara veya asirt asinma dahil diger hasart bulunan adaptérlere baglant:
vapilmamalidir. Ugak adaptorlerindeki aginma miktarint kontrol etmek i¢in sahada bir asinma
gostergesi bulunmalidir.

S5)Ug¢aga baglanti yapildiktan sonra ve yakit akisi baslamadan evvel ikmal operatérii popet'i
acarak kaplin'i kitli konuma getirir. Kaplin kilitli durumdayken kaplin kulpundan hafif bir
sekilde saga-sola ¢evirerek yerine tam oturdugundan emin olmalidir.

6)lkmal operatirii kaplin'i emniyetli bir sekilde baglar. Sizinti olan kaplinlerle yakit ikmali
yvapilmamalidir,

Nikmal operatérii her ikmal islemi sonunda ugak yakit adaptorlerinde herhangi bir hasar,
kirlenme veya noksan halka olup olmadigi yoniinde kontrol eder,

8)kmal operatorii ucakta gériilen her tiirlii hasari havayolu temsilcisine bildirir.

HAD-AKY-0200.(Kanatiistii yakit ikmali)

1)Yakit ikmal araglari ile kanatalti yakit ikmal prosediirlerine ilaveten kanatiistii (tabancali)
kaplin kullanilarak yapilan ikmalde akaryakit kurulusu dogru sinif yakitin kullanilmasi igin
asagidaki onlemleri alir:

a)lkmal operatorii, ucak temsilcisi veya havayolu sirketinin talep edecegi yakit sinifi ile ilgili
olarak asla bir varsayimda bulunmaz. Ugak temsilcisi veya havayolu sirketi ile ikmal personeli
her zaman birlikte yakit sinifini teyit etmelidir. Miimkiin olan hallerde talep edilen yakit sinifina
dair ikmal operatorii ucak temsilcisi veya havayolu sirketinden yazili teyit alir,

b)kmale baslanmadan evvel, ikmal operatérii talep edilen yakit sinifi ile ucakta tank dolum
kapagi yaninda isaretli yakit sinifinin ayni oldugunu ve kanatiistii ikmal kaplini tizerinde isaretli
yakit sinifiyla ayni oldugunu kontrol eder.

2)Ikmal prosediirii ucak tipine gére degismekle birlikte kanat iistii ikmallerde ikmal operatéri,
asagidaki uygulamalara dikkat eder:

a)lkmal araci ile ucak arasinda bonding baglantisi yapilarak statik elektrik riski azaltilir.

b)Kanat iistii ikmallerde ikmal éncesi yanlis cins yakit ikmalinin yapilmamast i¢in"Yakit Tkmal
Formu" (Form-1) kullanilir.
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c)Kaplinii u¢agin metal kanat yiizeyine dokundurarak elektrik potansiyeli egitlenir,

Kanatiistii yakait ikmali igin Grnek yakat derecesi teyit formu

b {7}
FUEL GRADE CONFIRMATION FORM
YAKIT DERECESI TEYIT FORMU
Thim formm must b comblated QEEORS - ino refuslline whesn one of the followvnino soolisae-
Bu form, agsdicdekierden birl gegerll clhufu Temen kenet datd ymbat lkmall yapimeden S0 dolhuruimelgr:

[[] Tha sircreft = not marked with fusl grade decals which deary comespond to the fusl grade ofthe dellwnye
equipm ent
flgmk, mEllmet skipmeninin yekt derscesine = okes karphk gelsn yelob derescesl st ketac s
Immret T,

[ Tha Tha fusiing roxxle spout or the sircreft fusl tenk orfics OO0 NOE COTESCON T the NOM for the:
particular Lel grade (=g, Jet Fuel selecthve nozzie owal spout and large orfflce or fugas smaller droular spout and
namow orfice)

Zin ymlat tmnka -ql-:h:m:l-l-:l-.;-l-:rt lammll nozul =8 izhd, Sxml vekat :I-r-:-:lnln normune ke rg ik osimes
(urn-:ln Jmt s bat all nozul cuvel mEizhE v byl k B okik vays Soges kiglk delrazel o fw ik ve der
ek k)

[ =vear-wing fualling durng mir-shows

(HEve gztarisrdnds kenet dxtd wekat lkmeil}
TO BE COMPLETED BEY ATRLIME OR AIRCRAFT AUTHORISED REFPRESEMNTATIWVE
A AL TILAT W, LS BT RILE TEMSILCIST TAMSE IO ol ML S
T [ 2T PR T |
b s} {omEm hlzmek}
AT AIrDBI’tl Calrport ]
CHmem e e e g
Alrcra‘rt Reqg. Nr.u
Ucm b= Tazell fa.
Tha Avlutlun Fual rnuulrnm ants Tor this alrcraft ara as follows:
(mu ugmkz iIgin Hevecih bk valot) gereHllikHer sgegdes gostedlidigl gibidir: )
FUEL GRADE C™*X OUANTITY
AT CERECRSE (=1 L PAERTTAm)
(JIET ¥AKIT)
C*3F Wrha afthar JET A-1 or AVEAS 100LL In aporooriata o
=) Agill Fastvm vm IET S i vm de SAGESS 1000 vezn.
Mot m: The Sccas Geds ohaf include ane- trom of Socas. ax oo ax the oisecies’ ULEL rouhecs e el
ADE. AT T A LT I BT PR SOTE LTI e T KU rEL ST LR LT o e o e
"I confirm thet the sbove fus]l oreds iz sutsbls for uss in the sircsft referrsd to =bowa™
£ Virsemrvem el womicnt che oo i, ALciw e by Emietm e e T Ly oA Pyt iy =
Mama B Surnsama
Lo wve Soymdh)
Postion Data
{ Pexisr, ol CTark]
Slonatura T Irmva
CIrrmmm) [ =mrrmn)
TO B E COMPLETED BY SKY TAMNING FUELLING OPERATODR IF JET FLEL VEAS DELDY ERED: By MO F-
L STV SO T
AST WARTITI SECTELE O RSsian ASIE T A VERILTAOmEmL, el T T sl S e ErL S ml TAPLAETROAN . DT P LS ST T
| T oo thet the crmd b e i hes bean eetteched to the cvmsr-wrino roscle aftmae
ths comolaticon of thes fusllino
Carscs ssgmal agch@n, yekat knelnin smemsnmazndsn sonre kenetd dxtd nozuls garl teklmg
oldufunu teyit sderim
MNaoma Sonatura
CImirri Irreom])
& .
=, _F -}
Form-1

3)Ugakta yakit sinifint gosteren bir isaret bulunmamasi durumunda pilot veya sorumlu yer
hizmetleri personeli tarafindan onceden olusturulan yakit sinifini teyit eden Yakit Siparis Formu
"Fuel Order Form" (yakit siparig formu) (Form-2)dolduruluncaya kadar ikmal operatorii yakit
ikmaline baslamaz.

Not-1: Yiiklenecek olan yakit hacmini belirlemek ve bu dogrultuda yakit ikmal personeline
talimat vermek havayolu personelinin/ pilotlarin vazifesidir.
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YAKIT SIPARIS FORMU
TOPLAM/TOTAL
.............. KG
SOL/LEFT _.."'f\f[ERKEZ-"C'ENTEﬁ“ - SAG/RIGHT
.............. KG DT g 8 L
I “H‘Iu ket/Clompany ... I,..... | : l
Il Teus/Flight No: s L I
I Fuvruk/ HReos Mo / o T e l\_\\~ I

X

Yetkili Isum /Dimza
Authorized Name/Signature

ONEMLIDIR

*Yakit Siparis Formunun® ikmal
pi}l:u.:-nc:l'llu: \.t,.‘l'i]ll\.i_‘.'-'.l\ ln.:n]-.!:l _\ulc\l

olmadigi ve vakit ikmal isleminin
baslatilmasi anlamina geleceginden: Uecalk.
vakit alymina hazir olmadan ve volcular
tomamen bosaltilmadan fornmu ikmal
personeline vermeyiniz.

ITATF 2R T ANT
According to this form. it has been
CGII]III]\LC that refuelling could be started
and there 1sn’t any passenger in the
aircraft. [f passengers are on board and
the aireraft is not ready for refuellin..
|J|t,. hE T ;lo [ L=1 |.;|\ (=] I|11 ft;sll'n [ =] lht,_
) operator,

Form-2 R

4)Ucgakta isaretli olan yakit sinifi ile ikmal aracinda bulunan yakit sinifi arasinda farklilik
bulunmasi durumunda ugak temsilcisi ve akaryakit tesis yoneticisi aykiriligi tam olarak arastirip
¢oziimlenmesine kadar olan siirede ikmal operatérii yakit ikmaline baslamaz.

S)kmal operatérii, kanatiistii avgas ikmallerinde maksimum dis ¢capr 49mm olan kaplinler
kullanmalidir. Kanatiistii jet yakiti ikmallerinde ise biiyiik ekseni asgari 67mm memesi bulunan
kaplin kullaniimalidir.

6)Bazi jet yakitl ucak tiplerinde dolum agizlar: jet yakitt memesinin giremeyecegi kadar kiiciik
olup daha kiiciik ¢capli meme kullanilmasint gerektirir. Bu gibi u¢aklara yapilan yakit ikmalinden
sonra kiiciik memenin ¢ikarilip daha biiyiik jet yakitt memesinin tekrar yerine takildigini fuel
order formun alt kismina ikmal operatorii tarafindan yazilir.

Not-2: Bazi ugak tipleri jet yakiti veya dizel kullanan motorlara sahiptir. Bu motorlar onceleri
avgas kullanilan motorlarin yerine u¢aklara takilmistir. Bu u¢aklar dizel yakiti i¢in tasarlanmug
bir motora yanlislikla avgas ikmal edilmesine bagl olarak ¢ok ciddi risk tasimaktadirlar. Ayrica,
bu ugaklar ilk iiretildiklerinde avgas kullanimina gore tasarlanmis ve ¢ogunun dolum agizlari
normal 67mm jet yakiti kaplin'i i¢in ¢ok kiiciik olmasindan dolay: dikkat edilmesi gerekmektedir.

T)Bazi hafif u¢caklarda hem havacilik yakiti hem de arag¢ benzini kullanilacagina dair yakit sinifi
isaretleri vardir. Uriin kalitesi agisindan akaryakit kuruluslar: tarafindan yalnizca havacilik
vakiti ikmal edilmelidir. Bu ¢egsit ucaklara yapilan biitiin yakit ikmallerinde olusturulacak Yakit
Sinifi Teyit Formu'nun (Fuel Order Form) kullanilmalidir. Her ne kadar bazi u¢cak motorlarinin
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havacilik yakiti ile dizel veya arag¢ benzini kullanabileceklerine dair belgeleri varsa da ikmal
operatorii dizel ve arag benzini ikmali yapmamalidir.

8)Kanatiistii ikmaller i¢in ikmal operatorii asagidaki ilave 6nlemleri uygular:

a)Operator sapkalarinda, ceketlerinde veya géomlek ceplerinde bulunan maddeler u¢ak
tanklarina diisebileceginden dolay1 hi¢ bir madde bulunmamalidir,

b)lkmal hortumlari u¢aga hasar verme ihtimalinin 6nlenmesi bakimindan ikmal operatirii
hortumlar: kanat 6n u¢larindan (pervane kenarindan degil) gecirilmelidir. Ug¢aga hasar
verilmemesi i¢in ikmal operatorii merdiven veya kanat ortiileri kullanmalidir,

c)Yakit akisi esnasinda ucagin yere oturmasiyla hasar gérmemesi i¢in ikmal operatéorii
merdivenlerin uygun konumda olmasina dikkat etmelidir,

¢)Kanatiistii kaplinler manuel olarak ag¢ilir ve ikmal operatorii tarafindan asla a¢ik durumda
birakilmamalidir,

d)Kanatiistii kaplinler yakit ikmali siiresince dolum noktasit bogazi ile siirekli irtibat durumunda
olmaldrr,

e)Yiiksek basing ve yiiksek yakit sagilmast riski nedeniyle ikmal operatérii dispenser aract ile
hidranttan kanatiistii yakit ikmali yapmamalidir.

HAD-AKY-0205.(Yakat geri cekme prosediirii)

1)Yakitin geri ¢ekilmesi isleminde, ikmal operatorii dogrudan hidrant sistemine yakit geri ¢ekimi
yapamaz.

2)Yakit geri cekme isleminde hortum ucu regiilatoriiniin agik olarak kilitli olmasi é6nemlidir, zira
islevsel durumda birakilmast halinde geri ¢ekis hizini diisiirebilir ve ikmal operatorii ucak
takviye pompasint (buster pompast ) kullanmasi durumunda basing dalgalanmalar: yaratabilir.

3)Yakit geri ¢cekme isleminde havayolu temsilcisi ile ikmal operatérii izin verilen maksimum geri
cekme hizint ve ugak i¢in kabul edilebilir vakumu teyit eder.

4)Akaryakit kurulusu tarafindan yakit geri ¢ekme isleminde IATA'nin "Ug¢ak Yakit Tanklarinda
Mikrobiyolojik Kirlenme" yonergesi yonlendirici olarak kullanilmali ve geri ¢ekilen jet yakitinin
kabuliinde 6nceden belirlenmis yakit geri cekme talep formu olusturulup kullanilmalidir.

5)Ikmal ekipmanlar: icinde bulunan yakit kalitesinin ugaktan geri ¢ekilen yakitla kirlenmesini
onlemek icin ikmal operatorii geri cekme islemine baslamadan evvel asagidaki prosediirleri
uygular ve ugak tankinda bulunan yakitin kalitesini ve sinifint su sekilde belirler:

a)Gorsel Muayene igin u¢aktan yakit ornegi alinarak su ve kir muayenesi yapilir. Su ve kir
goriiliirse yakit geri ¢ekilmemelidir,

b)Onceki iki dolumda alinan yakitin sinifinin kontrol edilmesi (havayolu miihendisi veya
teknisyeni elektronik Ucak Teknik Kayitlarinda mevcut bilgilerden bu kontrolii yapmalidir),

c)lkmal operatorii tarafindan ugaktan alinan érnekte siiphe duyuldugu takdirde mikrobiyolojik
test yapilir ve mikrobiyolojik gelisme goriildiigii takdirde yakit geri ¢cekilmemelidir.
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Not : Mikrobiyolojik test ile ilgili uyari ve eylem (Karantina) limitleri, "Hava Tasitlar: Yakit
Tanklarinda Mikrobiyolojik Bulasma" hakkindaki IATA kilavuz materyaline basvurularak, ve
saha test kitlerini kullanan ve sonug¢lari yorumlayan uzmanlardan tavsiyeler alarak
belirlenmelidir.

6)Ikmal operatirii tarafindan herhangi bir nedenle yakit kalitesinden siiphe edilmesi durumunda
geri ¢ekilen yakit ayrilarak havayoluna geri iade edilmeden evvel analiz sertifikasi testine tabi
tutulacak ve olumlu netice alinmasi halinde yakit geri verilecektir.

TYakitin kirlenmis olmast durumunda veya geri ¢ekilen havayoluna iade edilmesinin miimkiin
olmamasi ve baska bir havayolunun yakiti kabul etmemesi (vazili izin gereklidir) durumunda
akaryakit kurulusu, yakitin sinifini diisiiriir ve geri ¢cekme islemi yapilan havayolunun onayi ile
atik yakit olarak havaalanindan ¢ikartir.

a)Akaryakit kurulusu, icerisinde wide-cut tipi yakit bulunan her tiirlii yakit karigimint hangarda
geri ¢ekilmesine izin vermemelidir,

b)lkmal aracinda siipheli goriiliip geri gekilen yakitin bulunmasi halinde Ikmal operatérii, ikmal
aracini dreyn eder ve temizlik agisindan ve iginde yakit kalip kalmadiginin kontrolii agisindan
manholeden gozle kontrol eder,

c)Boru hatlarinin ve komponentlerin (filtreler, pompalar, vb) temizlenmesi igin biitiin drenaj
noktalart ikmal operatorii tarafindan gazdan arindirihir,

¢)Filtre elementleri degistirilir,

d)Filtre malzemesinin yayilmast ihtimali nedeniyleikmal operatorii FSII katki maddesi bulunan
vakit filtre monitor elementleri vasitasiyla yeniden ikmal etmemelidir.

HAD-AKY-0210.(Yolcular ucakta iken veya binerken veya inerken ikmal / yakit geri ¢cekme)

)Yolcular u¢akta iken veya binerken veya inerken ikmal/yakit geri ¢cekme islemi bu kosullar
altinda ise ikmal operatérii yakit ikmali veya yakitin geri ¢cekilmesi isleminde asagidaki
hususlart yerine getirilmis olmast kaydiyla yapabilir.

a)Yakit ikmaline / yakit geri ¢cekme islemine havaalani isletmecisi makamlarinca izin verilmesi,
b)Havayolunun asagidaki hususlar: yerine getirecek sorumlulugu kabul etmesi,
c)Yakit ikmali / geri ¢ekilmesi ile ilgili havaalani isletmecisi kurallarinin uygulanmasi,

¢)kmal / yakit geri cekme esnasinda biitiin yolcularin emniyetine yéonelik talimatlarin
calisanlara verilmesi ve bu talimatlarin siki bi¢imde izlenmesi,

d)Yolcular ikmal operasyonunun yapildigi bolgeden ve ugcak motorlari, APU eksozlar: ve yakit
tanki nefeslikleri gibi diger tehlikeli alanlardan emniyetli bir mesafede tutulmali ve
yolcularin "Sigara Icilmez" kurallarina siki bi¢imde uymahdir,

e)Tehlikeli bir durum ortaya ¢iktiginda ikmal operatérii ikmali durdurmalidir. Ornegin, yangin
veya yakit dokiilmesi,

f)Havayolu sirketi ikmal isleminin durdurulmasini gerektirecek diger durumlari ikmal
operatériine bildirmelidir.

Not-1: Rutin ikmal isleminde helikopterde yolcu bulunmamalidir
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Not-2: Yolcular ugaktayken her tiirlii avgas ucagina ikmal yapilmamalidir.

HAD-AKY-0215.(Ornek alma (numune) ve kalite kontrol)

1)Uc¢aga verilen yakit ile ilgili olarak akaryakit kurulusu, yakit numunesi alir ve konuyla ilgili
prosediirler olusturur ( Numune alinmasi, test edilmesi, saklanmasi).

Not-1: Depolama tanklarindan alinan numune tipleri:

a)Ust Numune :Tank iceriginin iistteki iicte birlik kismimin orta derinliginden alinan numunedir.
b)Orta Numune: Tank iceriginin orta derinliginden alinan numunedir.

c)Alt Numune: Tank iceriginin alttaki ii¢te birlik kisminin orta derinliginden alinan numunedir.

¢)Tek Tank Birlesik Numune: Ust, Alt ve Orta numunelerin harmanlanmasindan olusan
numunedir. Denk kesitlere sahip dikey tanklar i¢in bu harman ti¢ numunenin esit miktarlarindan
olusur.

2)Ucaga verilen yakit ile ilgili olarak alinan numuneler test edilip kayit altina alinir.
3)Numune alma adimlart asagida belirtilmektedir.

a)Giintin ilk u¢ak ikmalinde ve sonraki u¢ak ikmallerinde numune alinir.

b)ikmal tankerinin yeniden dolumundan 10 dakika sonra numune alinir.

c)lkmal araclarinin ytkanmasi, asirt yagmur veya kar sonrasu ilk ikmalde numune alinir.
¢)Yakitin ucaktan geri ¢ekilmesi isleminde numune alaak su kontrolleri yapilir.
4)Numune alma kaplari kullanim amacina gore 2've ayrilir.

a)Laboratuvar Numune Kaplari: Laboratuvar testleri veya numunelerin alikonulmast i¢in
kullanilan kaplar, cam, metal veya plastik malzemeden olmalidir. Metal kaplar epoksi kaplama
ile i¢ten kaplanmuis olmalidir. Plastik kaplar yalnizca yapisal malzemesinin icine konulacak
tirtin(ler) ile uyumlu olmall ve akaryakit kurulusu tarafindan onaylandiktan sonra kullanilmall.

b)Saha Numune Kaplari: Yakitin goriiniim kontroliiyle ilgili iiriin (yakit) muayeneleri igin en az 1
litre kapasiteli, genis boyunlu ve ¢evirmeli kapakli temiz cam kavanozlar veya kapali seffaf cam
numune kaplarit veya "visijar"lar kullanilir.

Not-2: Kaplar yeni olsalar dahi en az ii¢ kere numunesi alinacak iiriin ile dikkatlice
calkalanmalidir.

5)Ikmal operatérii, ucaga yakit ikmali yaparken Ornek Alma (Form-3) ve Kalite Kontrol (Ugak
Ikmal) FWS (Filter Water Seperator -Filitre Su Aywrict ) tip element olan filtrelerden tam akista ilk
1.000 litre gegtikten sonra filtre ¢ikisindan ornek alir ve CWD / (Chemical Water Detector-
Kimyasal Su Dedektérii) ile test yapar. Ikmal operatérii ikmal bittikten sonra filtrenin alt
noktasindan érnek alip, su kontrolii yapar.
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Ornekleme (a) Yakit ikmali sirasinda {B) Yakit ikmalinden sonra
FWa hidrantiar FWS den 1000 fitre FWS haznesinden
aktiktan sonra
Monitdrlid hidrantlar Monitdrden 1000 litre Monitdrdn
aktiktan sonra giris kismundan
Form-3

6)Ucak ikmalinde ikmal operatorii Ornek Alma ve Kalite Kontrol islemi monitorlii tip element
olan filtrelerde tam akista filtre ¢ikisindan ilk 1.000 litre gegtikten sonra ornek alip CWD /
(Chemical Water Detector-Kimyasal Su Dedektérii)ile test eder ve ikmal bittikten sonra filtre
girisinden ornek alip su kontrolii yapar.

Nikmal operatorii ucak ikmali esnasinda Ornek Alma ve Kalite Kontrol CWD (kimyasal su
dedektorii) ile veya elektronik su su sensorii ile yapmuis oldugu yakitin kalite kontroliinii yapar.

8)kmal operatirii, u¢ak ikmali esnasinda Ornek Alma ve Kalite Kontrol isleminde alinan
numunede eger filtre ¢ikisinda suya rastlarsa CWD / (Chemical Water Detector-Kimyasal Su
Dedektérii) testi tekrarlamalr. Ikinci numunede de suya rastlanmasi durumunda derhal ikmali
durdurarak tesis yoneticisine ve havayolu temsilcisine bilgi vermelidir.

Nikmal operatérii ikmal esnasinda, ikmal aracin yakit panelini, u¢ak yakit panelini ve ikmal
aracinin etrafini herhangi bir soruna karsi gézlem altinda tutar.

HAD-AKY-0220.(ikmal tankerleri ile u¢aga yapilan ikmallerde numune alma)

a)lkmal operatorii ucaga, ikmal tankerlerinin boru hattindaki ve filtre kabinindeki yakit miktar:
kadar yakit verdikten sonra (1.000 Litre ) FWS (Filter Water Seperator -Filitre Su Ayirict )
citkisindan dedektorle su kontroliinii iceren gorsel kontrol igin 1 litrelik bir numune (Jet Yakiti
icin ) alwr.

b)Yapilan kontrolde ikmal operatorii su ve partikiile rastlamazsa yakit ikmaline devam eder.

c)lkmal operatorii, sayet yapilan kontrolde su buldu ise hemen ikinci bir numune almalidir. Bu
kontrolde yakitta su oldugu tespit edilmis ise yakit ikmali durdurularak, direkt tesis yoneticisine
ve havayolu temsilcisine haber verilerek ucagin kalkmasi engellenecektir.

¢)Yakittaki suyun nedeni bulunana kadar ve diizeltici islemler yapilincaya kadar o tanker ile
yakit ikmali yapilmamalidir.

HAD-AKY-0225.(Hidrant dispenser araci ile ucaga yapilan ikmallerde numune alma)

)Ikmal operatérii her ikmalde gorsel kontrol numunesi almalidir. Alinan numuneye dedektérle
su kontrolii yapmalidir. Asagidaki (a) maddesi monitor filtre olmayan Hidrant dispenserleriyle
(b) maddesi ise monitor filtre olan Hidrant dispenserleriyle yapilan ikmal islemlerinde zorunlu
yapilmasi gereken islemlerdir.

a)Dispenser boru hatti ve filtre kabinindeki yakit miktari kadar ( Genelde 1000 litre) yakit
gecgirildikten sonra filtrenin ¢ikisindan 1 litrelik bir gorsel kontrol numunesi alinmalidir. Eger
su bulunursa veya kimyasal dedektorde belirgin bir renk degismesi olursa hemen ikinci bir
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numune alinmalidrr.

b)kmalin hemen ardindan gérsel kontrol icin monitér eleman olmayan dispenserlerde FWS
(Filter Water Seperator -Filitre Su Ayirict ) haznesinden, monitér eleman bulunan dispenserlerde
monitéoriin giris (Ust akis) tarafindan basing altinda 1 litrelik numune alinmalidir.

2)Yakitta Eger su bulunursa veya kimyasal dedektorde belirgin bir renk degismesi olursa hemen
ikinci bir numune alinmalidir.

3)Eger bir hidrant dispenser aract , ikmal tamamlanmadan servisten alinir veya baska bir u¢caga
yonlendirilirse bu kontrol u¢ag terk etmeden énce yapilmalidir.

4)Eger su oldugu dogrulanirsa ikmal durdurulmall, hemen tesis yoneticisine ve havayolu
temsilcisi ve hidrant isleticisi firma haberdar edilmelidir. Yakittaki suyun sebebi ve gerekli ¢6ziim
yvolu bulunana kadar ikmal yapilmamalidir.

HAD-AKY-0230.(Numune kaplarinda etiketleme)

1)Ugaga verilen yakut ile ilgili olarak alinan numune, numune kaplarina doldurulduktan sonra
derhal miihiirlenir ve etiketlenir. Depolama tanklar: servise a¢ilmadan en az 24 saat
saklanmalidir.

a)Numune kaplarina yapistirilan etiketlerde:
1)Numune numarast,

2)Tarih ve saat,

3)Kimin tarafindan alindigu,
4)Yer(havaalani),

5)Numune Tipi,

6)Tank numarasi/Ara¢ kompartman numarasi/ veya lokasyon,
T)Harman numarasi,

8)Cins veya ozellik,

9)Yapilan /Gereken test,

10)Havayolu,

11)Ugak kuyruk numaras,

12)Denet¢i/ numune alict isareti,

fadeler ve agiklamalar yer almalidir.
b)Alinan tiim numunelere iliskin kayitlar tutulur.

c)Eger numuneler miisteri veya diger yetkili bir tarafca talep edildiyse, aynisindan ikinci bir
numune alinir ve izin alinana dek muhafaza edilir.
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HAD-AKY-0235.(Ucak yardimeci gii¢ iinitesi (APU) calisirken ikmal)

)Ikmal operatérii yakit ikmaline baslamadan énce APU iinitesinin u¢aga baglanmis ve ¢alisir
durumda oldugundan emin olmalidir. Ikmal operatérii bu iinitelerin tehlike yaratmadigindan
emin olduktan sonra ucaga baglanir. Ikmal esnasinda APU gibi benzer iiniteler ugcaga
baglanmaz.

a)Ucak Yardimci Gii¢ Unitesi (APU) Calisirken Tkmal isleminde APU egzozunun ikmal bolgesi
(Not'a bakiniz) disina salinim yapmasi

)Ikmal operatorii ikmal aracini APU egzozundan miimkiin oldugunca uzakta pozisyon aldirir,

2)Yakit sagilmast durumunda APU derhal durdurulur; kirlenen alan temizlenene kadar ve
parlayict buhar tehlikesi ortadan kalkana kadar APU ¢alistirtimamalidir.

b)APU ekzosunun ikmal bélgesi (Not'a bakiniz) icine salinim yapmasit

WAPU, ikmal baglanti kapaklarinin ve hidrant baslhklarinin ¢ikarilmasindan veya ikmal
baglantilarinin yapiimasindan evvel ¢calistirilmalidir,

2)Yardimci gii¢ iinitesinin ikmal esnasinda durdurulmasi durumunda yakit akisi kesilmeden
yeniden ¢alistirilmamalidir.

3)Yardimci giic tinitesi eksozu ug¢agin yan tarafina salinim yapiyorsa, ikmal araci miimkiinse
ucagin diger tarafinda pozisyon almalidir. Bunun miimkiin olmamasi durumunda ikmal araci
yardimct gii¢ tinitesi eksozundan miimkiin oldugunca uzakta durmalidir,

4)Yakit sagilmast durumunda APU derhal durdurulur; kirlenen alan temizlenene kadar ve
parlayici buhar tehlikesi ortadan kalkana kadar ¢alistirtimamalidir,

S5)Yardimci gii¢ iinitesinin eksozu ug¢ak kanadinin iizerine dogruysa APU c¢alisirken kanatiistii
ikmal yapilmamalidir,

6)Akaryakit kurulusu bu tip ucaklara yakit ikmali konusundaki uygun islemler icin mutabik
kalacaklardir.

Not :

Ikmal Bélgesi: Bu alan ucaklardaki dolum ve nefeslik noktalarindan, hidrant pitlerinden, ikmal
arag¢larindan ve kullanimdaki hortumlardan asgari 3 metrelik veya havaalant isletmecisi
makamlarinca belirlenen daha fazla yaricapli alandir.

HAD-AKY-0240.(Yer giic iinitesi (GPU) cahisirken ikmal)

Yardimct gii¢ iiniteleri ikmal araglarindan en az 6 metre uzaklikta ve kanat tanki
nefesliklerinden agikta pozisyon alir.

2)GPU motorlari ikmal baslamadan evvel ¢calistirilir ve elektriksel baglantilar: yapilir. Ikmal
esnasinda birimin baglantilar: kesilmemeli veya salterler devreye alinmamalidir.

3)Yakit saciimasi durumunda GPU derhal durdurulur; kirlenen alan temizlenene kadar ve
parlayict buhar tehlikesi ortadan kalkana kadar ¢alistirtimamalidir.
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HAD-AKY-0245.(Klima iinitesi ¢calisirken ikmal)

Yakit ikmal islemleri ucaklara genel hizmet verme kosullarinda yapilabiliv. Bunun istisnasi yakit
sag¢ilmasi durumunda klima iinitesi (Klima iinitesi ¢alisirken) derhal durdurulur. Bunun amaci
yanict buharin yolcu boliimiine sigrama ihtimalinin onlenmesidir.

HAD-AKY-0250.(Hangarlarda yakit ikmali / yakit geri cekme)

1)Havayolu sirketi ve havaalani isletmecisi arasinda yapilacak bir anlasma olmadik¢a ve
aralarinda mutabik kaldiklar: prosediir bulunmadik¢a hangarlarda veya benzeri kapali
alanlarda yakit ikmali/yakit geri ¢cekme yapilmamali. Eger havayolu sirketi ile havaalani
isletmecisi arasinda bir anlasma veya prosediir onaylanirsa agagida yer alan kurallar uygulanir.

a)Akaryakit kurulusu, havayolu sirketinden sorumluluk/tazminat kaldirict bir yazisma almalidir,

b)Havaalani i¢inde yer alan hangarlarda veya benzeri kapali alanlarda akaryakit kurulusu
ikmal araglarini hangar disinda konumlandirir.

HAD-AKY-0255.(Inis takimlarina bakim yapilirken yakit ikmali / yakit geri cekme)

Akaryakit kurulugu hi¢bir kosulda ugagin inis takimlarina bakim yapildigi sirada ve ugak tekeri
degistirilirken yakit ikmaline veya yakit geri ¢ekime iglemine izin vermemelidir.

Not : Ucak inis takimlarinin bakimi esnasinda kivilcim yaratabilecek degisiklere sebep olabilir
(metal ekipmanlar gibi) ve ayrica yakit ikmali/ yakit geri ¢ekim sirasinda giivenlik
gereksinimlerini tehlikeye atabilir.

HAD-AKY-0260.(ikmalden sonra ucaktan ayrilma siralamasi)

WIkmal operatérii, havayolu kurulusunun ilave yakit istenmediginden emin olduktan sonra
asagidaki siralamayla ikmal aracini ugaktan ayirir.

a)Deadman kablosu toplanip ikmal aracindaki yerine konulur,
b)Yakit ikmal hortumlar: u¢aga zarar vermeden sékiiliir,

c)Ucak yakit paneli kapatilir,

¢)lkmalde kullanilan merdiven varsa ikmal aracindaki yerine konulur,

d)Bonding kablosunu ugaktan ayirip ikmal aracindaki yerine konulur yerine konulur.

HAD-AKY-0265.(ikmal operatériiniin ikmal operasyonu sonrasinda 360 derece kontrol
kurallar)

Wikmal operatériiniin ikmal operasyonu sonrasinda asagida yer alan 360 derece kontrol
kurallarina uyar.

a)Arag etrafini 360 derece dolasmak her ikmal sonundaki bilin¢li ve planli bir adim olmalidir.

b)Tiim hortumlarin yerine yerlesmis ve arag¢ ¢ikisint engelleyecek hi¢ bir durum olmamasina
dikkat edin.
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¢)Bu kontrol esnasinda yukart bakarak platform hortumlarinin bagl durumda kalmadiklarindan
emin olun.

¢)Yakit paneli kapaginin kapali oldugunu kontrol edin.

d)Araca binip araci hareket ettirmek istediginizde ara¢ yiiriimiiyorsa kesinlikle Interlok override
devre disi birakmay:n.

e)Aracgtan inerek tekrar tiim interlok switch(anahtar), baglantilar: kontrol edin. (hortum
baglantilari, topraklama kablosu v.s)

f)Her seyden emin olduktan sonra ara¢ hareket etmiyor ise o zaman Interlok Override devre disi
birakin. Bu konuda rapor yazin. (Vardiyanizda destek alacaginiz bir personel var ise interlock
override isini 2 kigi yapiniz.)

g)Arag¢ hareket etmeden emniyet kemerinizi takin. Cok kisa mesafelerde dahi her zaman emniyet
kemeri kullanilacaktir.
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EK-4
PERSONEL VE EGIiTiM GEREKLILIiKLERI

HAD-AKY-0270.(Asgari personel sorumluluklari)

W Akaryakit kurulusunda gorevli Hava Ikmal Miidiirleri, Hava Ikmal Sefleri, Hidrant Sefleri,
Hidrant Operatérleri, Makinist/ Tkmalci, Ikmal Personeli; Havaalanlar: Dairesi Egitim Talimat
(SHT-EGITIM/HAD) Ek-5'te belirtilmis asgari egitimleri almakla sorumludur.

2)Akaryakit kurulusu personeli operasyon oncesinde sirasinda veya sonrasinda tespit ettikleri
tiim kaza, olay, emniyetsiz durum ve davranislari tesis yoneticisine rapor etmekle sorumludur.
Tesis yoneticisi tiim kaza, olay ve emniyetsiz durumlart havaalani igletmecisine ve apronda hava
aracina hizmet veren kuruluslara ilk olarak anlik telefon ile, daha sonra elektronik posta ve
resmi yazisma ile paylagir.

3)Akaryakit kurulusu personeli operasyon oncesinde , sirasinda veya sonrasinda emniyetsiz bir
durum veya davranig tespit ettiklerinde operasyonunu durdurmak, emniyetli alana ge¢mek ve
amirlerine bilgi vermekten sorumludur.

4)[kmal operatirii, ikmal ekipmani iizerinde yer alan ve apronda bulunan acil durdurma
salterlerinin yerini ve kullanimlarint bilir.

Not-1: Arag i¢in acil durdurma salterleri, acil bir durumda yakitin durdurulmasini saglamak icin
motorun durudurulmasini saglar ve ikmal aracinin her iki yaninda bulunur. Apron i¢in acil
durdurma salterleri hidrant hattindan gelen yakitin durdurulmast i¢in kullanilir ve ugaklarin
park pozisyonlarindaki her hidrant piti yakininda apron aydinlatma direklerinde veya terminal
binalarimin dis yiizeyinde bulunur.

S)Akaryakit kurulusu personeli kendisini is i¢in uygunsuz veya kotii hissediyorsa, tesis
yoneticisine veya sefine bildirmekten sorumludur.

6)Akaryakit kurulusu personeli tarafindan asagida belirtilen ve kendilerine verilen is giivenligi
kiyafet ve ekipmanlarint operasyon sirasinda takip, giyilmesinden sorumludur:

- TS 5560 EN 166 standardina uygun emniyet gozliigii

- TS 2429 EN 397 ve/veya TS EN 812 standardina uygun igyeri bareti

- TS EN ISO 20345 standartlarina uygun ig giivenligi ayakkabist

- TS EN-340 standartlarina uygun alev almaz ve anti-statik ozellikte is elbisesi
- TS EN 374 standartlarina uygun anti-statik is eldiveni

- EN 352-1,2,3 standartlarina uygun kulak koruyucu

Not-1: Asagidaki tabloda (Tablo:6) tesis icerisinde ve oprerasyonel siirecte ¢alisan personelin
uygun KKE gereksinimleri belirtilmistir. Tesisi ziyaret eden kisiler i¢in asagida Minimum KKE
gereksinimleri "h"notunda belirtilmistir.
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"Y": Zorunlu

"Risk Bazli": Operasyon riskleri ve degisebilir durumlar ig¢in tanimlanmigtir. Her tesis bélgesi
icin ozel risk ve minimum giivenlik gereksinimi tanimlamasi uygulanmalidir.

"N"': Zorunlu degil.

Minimum KKE Gereksinim Notlari:
a)Kiyafetler iyi anti-statik ozellikler icermelidir. Orn %50'den fazla naturel fiber.

b)Giivenlik Ayakkabisi bilek kaplamali olmali, yag dayanikli ve topuk korumali ve anti-
statik/statik ozelligi olmalidir.

c)Eldivenler verilen is icin uygun olmalidir. Yakit ile deri temasini engellemelidir.

¢)Kulaklik ¢calisilan alana gore uygun ses seviyeleri i¢cin olmalidir. Hava operatorleri i¢in
gereklidir.

d)Gaozliigiin ana kullanim amac hidrokarbon iiriiniiniin goz ile temasini engellemektir. Ikinci bir
faydasi ise goze kir/toz vs. Girmesini engellemektir. Yerel hava kosullari site gereksinimlerini
etkileyebilir.

e)Baret Sapkalar kafaya diisebilecek, ¢carpabilecek herhangibir objeye karsi koruma saglar.
Genelde beyzbol sapkast seklinde plastik koruyucu seklinde olurlar.

f)Baretler saglam koruyucu sapkalar olup sert cisimlerin kafaya ¢caprmasini engeller. Risk olan
heryerdde takilmalidir, tank sahasi, yiiriime yollar: vb.

g)Fosfosrlu Kiyafetler yerel yasal ve sivil havacilik talimatlarina gore giyilmelidir. Statik
yiiklenme, fark edilebilme gibi riskleri minimize edebilmek icin iyi anti-statik ozelliklere sahip
olmalidir. Kiyafet iizerinde fosforlu kismin yirtilmasi/kopmasindan kaginin.

g)Atdlye yapilan ise gore belirli zamanlarda KKE gerektirebilir. Ornek olarak, atolyede yapilan
zimparalama isleminde gozliik gerekmektedir. Is akisina gore ek KKE gerekebilir.

h)Ziyaretciler alanlarda ziyaret edilecek bélgeye gére uygun KKE kullanmak zorundadir. Ornek
olarak tirmanma veya ayaga zarar gelebilme riski olmayan bir is yapiliyor ise giivenlik botlari
verine giivenlik ayakkabilar: giyilebilir.

Not-2: Tiim personel zorunlu olarak KKE isaretlerine uymalidir.
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HAD-AKY-0275.(Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiir ve sef sorumluluklar)

1)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef operasyonunu gerc¢eklestirecek tiim ¢alisanlara
Havaalanlart Dairesi Egitim Talimati (SHT-EGITIM/HAD) Ek-5'te belirtilmis asgari egitimleri
verilmesi, oryantasyon kapsaminda ve/ veya periyodik olarak verilen egitimlerin ilgili tiim
calisanlar tarafindan anlasildiginin saglanmasindan sorumludur.

a)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, yakit ikmal islemlerini, ikmal islemleri
prosediirlerini, ikmal ekipmanlarinin kullanimini ve acil durumlarda yapilacak eylemleri
tamamen egitimli personel tarafindan gerceklestirilmesini saglar.

b)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, personel kadrosunun, ikmal islemini emniyetle
yvapabilecek ve acil durumlarda etkin davranabilecek yeterlilikte olmasint saglar.

c)Eger bir ikmal operatorii trafik isaretlerini veya havacilik yakitinin rengini dogru sekilde
tamimlayamuiyorsa ve bunun sebebi renk korliigii ise, Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef,
operasyonlara katilmasina izin vermez.

¢)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, kendi adina ¢aligsan personele egitim
gereksinimlerini saglamakla sorumludur.

d)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, personelinin uygun is tanimi oldugundan ve buna
uygun olarak egitim aldigindan emin olur.

e)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, her yila ait egitim planini olusturur ve egitim plani
egitimden sorumlu yonetici tarafindan onaylanmis bir sekilde Ocak ayimin ilk haftasinda Sivil
Havacilik Genel Miidiirliigiine sunar.

f)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef tarafindan her yil i¢in olusturulan egitim planlari;
personelin sorumluluk seviyesine, yeteneklerine, lisan yeteneklerine, literatiire ve ig
tamimlarindaki risklere gore ayarlar.

g)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, personelin (daimi ve gegici) yapacagi tiim iglerle
ilgili prosediirler ve operasyonlar hakkinda bastan sona egitimli olmasini saglar.

8)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, ikmal operatorlerine ikmal esnasinda
karsilasabilecekleri acil durumlarla (yakit dokiilmesi, yangin, yaralanmalar, gibi.) simule edilmig
sekilde egitim almasini saglar ve konuyla ilgili alinan egitimleri kayit altina alir.

h)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, faaliyetiyle ilgili tiim prosediirleri acil durumlart
kapsayacak sekilde hazirlar ve konuyla ilgili personele egitimler saglar.

2)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef operasyonunu gerc¢eklestirecek tiim ¢alisanlara
verilen kayit, talimat ve kontrol formlarinin dokiimante edilmesinden sorumludur.

3)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef operasyonlarda haberli veya habersiz denetleme
yapmak ve tespit edilen eksikliklerin akaryakit kurulusu personeli ile paylasilarak giderilmesini
saglamaktan sorumludur.

4)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, akaryakit kurulusu personelinin operasyon
oncesinde ve/ veya sirasinda, sonrasinda tespit ettikleri tiim kaza, olay, emniyetsiz durum ve
davraniglari rapor etmeleri konusunda liderlik yapmaktan sorumludur.

S5)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, operasyonunun daha once belirlenmis ve yazilmis
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emniyet kurallart dahilinde yapilmasinit saglamaktan sorumludur.

6)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, akaryakit kurulusu personelinin operasyon igin
uygunsuz ve kotii hissetmesi beyanindan sonra operasyon igin degerlendirme yapmak ve risk
tespiti durumunda ¢alistirmamaktan sorumludur.

TNTesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, ¢calisma saatlerinde operasyonunu
gerceklestirecek akaryakit kurulusu personeli ile ikili istisare yaparak genel psikolojik, fiziksel
durumlarini gézlemekten sorumludur.

8)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, asagida belirtilen is giivenligi kiyafet ve
ekipmanlarini operasyonlari gergeklestirecek personele vererek, giyilip kullanildigindan emin
olmaktan ve kayit tutmaktan sorumludur:

- TS 5560 EN 166 standardina uygun emniyet gozliigii

- TS 2429 EN 397 ve/veya TS EN 812 standardina uygun igyeri bareti

- TS EN ISO 20345 standartlarina uygun ig giivenligi ayakkabist

- TS EN-340 standartlarina uygun alev almaz ve anti-statik ézellikte is elbisesi
- TS EN 374 standartlarina uygun anti-statik is eldiveni

- EN 352-1,2,3 standartlarina uygun kulak koruyucu

Not-1: Asagidaki tabloda (Tablo:7) tesis icerisinde ve oprerasyonel siirecte ¢alisan personelin
uygun KKFE gereksinimleri belirtilmistir. Tesisi ziyaret eden kisiler i¢in asagida Minimum KKE
gereksinimleri "h" notunda belirtilmistir.

Kiafet Givenlik | oo | Kudakuie | GF% EBaret Gr'.'r:venl.ik Fosforiu

(not a) Ayakkabist (not c) (not ¢) koruma | sapkalar | Bareti Kupafer

{not b) (notd) | (note) (not f) { not g
Tank e ¥ Risk Risk ¥ Risk Risk Risk
Sahas bazli bazl bazli bazli bazli
Dolum . Risk Risk o Risk
Adas | ? a Y | bah Y | bah i bazl:

T Yidrag | Y(drag | ¥idrag . N
Apros d ¥ disinda) | disinda) | disinda) ¥ ) ¥

i z Risk Risk Risk = Risk
Awhe | ¥ ! bazh | bah | ¥ | baun A e

Tablo:7

"Y": Zorunlu

"Risk Bazlt": Operasyon riskleri ve degisebilir durumlar ig¢in tanimlanmigtir. Her tesis bélgesi
icin ozel risk ve minimum giivenlik gereksinimi tanimlamasi uygulanmalidir.

"N"': Zorunlu degil.

Minimum KKE Gereksinim Notlart:

a)Kuyafetler iyi anti-statik ozellikler icermelidir. Orn %50'den fazla naturel fiber.

b)Giivenlik Ayakkabist bilek kaplamali olmali, yag dayanikli ve topuk korumali ve anti-
statik/statik ozelligi olmalidir.

c)Eldivenler verilen is icin uygun olmalidir. Yakit ile deri temasini engellemelidir.

¢)Kulaklik ¢alisilan alana gore uygun ses seviyeleri i¢cin olmalidir. Hava operatorleri i¢in
gereklidir.
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d)Gaozliigiin ana kullanim amact hidrokarbon iiriiniiniin goz ile temasini engellemektir. Ikinci bir
faydast ise goze kir/toz vs. Girmesini engellemektir. Yerel hava kosullar: site gereksinimlerini
etkileyebilir.

e)Baret Sapkalar kafaya diisebilecek, ¢carpabilecek herhangibir objeye karsi koruma saglar.
Genelde beyzbol sapkasi seklinde plastik koruyucu seklinde olurlar.

f)Baretler saglam koruyucu sapkalar olup sert cisimlerin kafaya ¢aprmasini engeller. Risk olan
heryerdde takilmalidir, tank sahasi, yiiriime yollar: vb.

g)Fosfosrlu Kiyafetler yerel yasal ve sivil havacilik talimatlarina gore giyilmelidir. Statik
yiiklenme, fark edilebilme gibi riskleri minimize edebilmek icin iyi anti-statik ozelliklere sahip
olmalidir. Kiyafet iizerinde fosforlu kismin ywrtilmasi/kopmasindan kaginin.

g)Atolye yapilan ise gore belirli zamanlarda KKE gerektirebilir. Ornek olarak, atdlyede yapilan
zimparalama isleminde gozliik gerekmektedir. Is akisina gore ek KKE gerekebilir.

h)Ziyaretciler alanlarda ziyaret edilecek bolgeye gore uygun KKE kullanmak zorundadir. Ornek
olarak tirmanma veya ayaga zarar gelebilme riski olmayan bir is yapiliyor ise giivenlik botlari
yerine giivenlik ayakkabilar: giyilebilir.

Not-2: Tiim personel zorunlu olarak KKE isaretlerine uymalidir.

HAD-AKY-0280.(Tatbikatlar)

1)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, yangin tatbikatlarinit ARFF nezaretinde, yilda iki
kere olmak iizere ikmal operatérlerinin karsilasabilecekleri yangin senaryosu ile, yangin
ekipmanlari kullanarak akaryakit tesisinde veya apronda tatbikat yapmalidir. Yapilan tatbikat
kayit altina alinmalidir (katilan personel, senaryo, kullanilan ekipman gibi). Akaryakit
kurulusunda gorev yapan her personel yilda en az bir tatbikata katilmalidir.

2)Tesis yoneticisi ve/veya tesis miidiirii ve sef, tiim personele yangin sondiiriiciileri kullanma ve
bosaltma sansi vermelidir.
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EK-5
ARAC-GEREC EKiPMAN BAKIMI VE GEREKLILIKLERI

HAD-AKY-0285.(ikmal araclarinin bakimi)

DAkaryakit kurulusu, ikmal araglarini giivenilir, emniyetli yakit ikmali gerceklestirmesi i¢in
saglam ve ¢alisir vaziyette tutar. Biitiin ikmal arag¢larin iireticisinin talimatlarina uygun olarak
bakimdan gecirilmeleri amaciyla akaryakit kurulusu tarafindan bakim programlar: yapilarak
yvaptilan islemler kayit altina alinir.

D)lkmal araclarinin 1 ay hizmet disi kalmasi halinde araclarin kullanim oncesi iyi durumda
olmalarimin saglanmasi amaciyla araglar, akaryakit kurulusu tarafindan kontrol edilir.

3)kmal araglarinda ortaya ¢ikabilecek ariza ve noksanliklar akaryakit kurulusu tarafindan
gecikmeksizin giderilir ve gerekirse ikmal araci hizmetten ¢ekilir.

MIkmal araclar: temiz ve boyali olmali. Ikmal operatérii ikmal aract temizligini giinliik yapar ve
kontrol formu kullanilarak kayit altina alir.

HAD-AKY-0290.(Merkezi kilitleme sistemi bakimi (Interlock) )

)Ikmal araclarinda yer alan merkezi kilitleme sistemi (interlock), ikmal operatérii tarafindan
haftada bir defa merkezi kilitleme sistemini test eder, ara¢ durma halindeyken kilitleme sistemine
baglanmis her komponenti sirasiyla yerinden ¢ikartir ve araci hareket ettirmeye ¢alisir. Sonra
sistemi devreden ¢ikaracak miihiir kirilarak hortum kaplini yerinden alinmis vaziyette aracin
hareket edebildigini goriir. Son olarak, sistemi devreden ¢ikaran diizenek yeniden eski konumuna
getirerek miihiirler ve merkezi kilit sistemine bagli bir komponent yerinden ¢ikartip islev testi
yvapar. Test esnasinda ikmal aracina bulunan uyart isiklarinin islevi de gozlemlenir.

2)Ikmal operatorii haftalik yapilacak merkezi kilitleme sistemi (interlock) testine ilaveten giinliik
bir test de yapar. Bu giinliik test esnasinda merkezi kilitleme sistemine baglanmis en az bir
komponenti (interlock par¢ast) yerinden ¢ikartip merkezi kilitleme sistemi anahtarinin ¢alisip
calismadigi kontrol eder. Giinliik merkezi kilitleme sistemi kontroliinde, her giin baska bir
komponent (arag tizerinde hortum baglantilarinda ,kaplin baglantilarinda ,yiikselen
platformlarda, Lanyard veya esitleme mahkaralarinda gibi) test eder ve kayit altina alir.

3)lkmal operatorii merkezi kilitleme sisteminin (interlock) devreden ¢ikarilmamis oldugunun
tespiti amaciyla merkezi kilitleme sisteminin devreden ¢ikaracak diizenegin miihriinii giinliik
olarak kontrol eder. Ikmal operatérii merkezi kilitleme sistemini devreden ¢ikaran diizenegin
miihriin kirilma nedenini her zaman kaydeder.

Not : Haftalik kontroller esnasinda agir ikmal aracinin hareket ettirilmeye ¢alisilmast arag
komponentlerine hasar verebilir. Ozellikle test esnasinda tekerleklere génderilen giiciin etkin
bigimde kontrol edilemedigi otomatik vitesli araglarda bu kontrol ¢ok dikkatle yapiimalidir.
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HAD-AKY-0295.(Elektriksel irtibatlanma kablolar: kontrolii)

1)Hava tasiti, ile ikmal aract yakit ikmali iglemi siiresince aralarinda elektrik potansiyeli
agisindan herhangi bir farkin olmadigint saglamak icin bonding (esitleme ) kablosu ile baglanir.

a)Biitiin elektriksel baglant: kablolar: (bonding) klipsler ve makaralar su sekilde kontrol edilir:

)Ikmal operatérii giinliik olarak elektriksel baglanti kablosunun hasar kontroliinii ve baglant:
klipsinin saglam oldugu kontrolii yapar,

D)Ikmal operatérii haftalik olarak baglanti kablosu klipsi ile ara¢ sasisi arasindaki elektriksel
devamlilik (25 ohm direngten diisiik olacaktir) kontroliinii yapar,

3)kmal operatérii elektriksel baglanti kablosunu yavas¢a agcarken makaranin muhtelif
devirlerinde kablonun durumunu gozlemlemeli.

HAD-AKY-0300.(Basin¢ kontrol ve deadman sistemi)

)Ikmal operatérii, ayda bir defa deadman kontrol sisteminin islevi ve performansi kontrol eder
(bu kontrol u¢aga yakit ikmali esnasinda yapilabilir).

2)Akaryakit kurulusu, deadman diizeneginde bir sorun yasanmamast adina yillik kontrol yapar
ve kayit altina alir.

HAD-AKY-0305.(Havacilhik ikmal hortumlari)

WIkmal hortumunun iiretim tarihi, hizmete sokuldugu tarih ve ikmal hortumuna yapilan tiim
kontroller ayrintilari ile akaryakit kurulusu tarafindan kaydedilir. Tesiste ve akaryakit
araclarinda bulunan hortumlarin 5 (bes) adet kontrolii bulunmaktadir:

a)6 Aylik kontroller

b)Aylik kontroller

¢)Yeni takilan hortum kontrolleri
¢)Kullanilmayan hortumlardan yakit gecirilmesi
d)Esnek baglanti kontrolleri

D)Ikmal hortumlar: kullanilmadan azami saklanma siiresi (raf omiirleri) depolama tarihinden
itibaren 2 yil ve azami hizmet émrii iiretim tarihinden itibaren 10 yildir. Ikmal hortumunun hizmet
omriiniin 10 yilt asmast durumunda akaryakit kurulusu hortum sartnamesine gore uygunluk
arar ve uygun ise "Sapma Onay Sertifikas1" ile onaylar.

Not : Mal kabulde kullanilan hortumlarin omrii 15 yildur.

3)kmal hortumlar: ikmal esnasinda ikmal operatorii tarafindan gézlem altinda tutulur ve
herhangi bir zayiflik veya hasar goriildiigiinde yakit ikmali durdurulur ve hortum degistirilir.
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HAD-AKY-0310.(Sayaclar / kalibrasyon kriterleri)

DAkaryakit kurulusu, gerek envanter kontrolii i¢in gerekse iiciincii kisilere yakit aktariminda
kullanilan biitiin kritik gostergeleri (sayaglari) hassasiyet ve hareket serbestisi acisindan
akredite bir kurulus tarafindan ayarlatir, onarimi yaptirir veya degistirir.

2)Akaryakit kurulusu, yetki digt ayarlama yapilmasinin onlenmesi i¢in sayac¢lart kalibrasyon
sonrasinda ve hassasiyet kontrolii sonrasinda yeniden hizmete vermeden evvel miihiirler.

3)Akaryakit kururlusu, akredite bir kurulus tarafindan kontrolden gecirilen her sayag icin sayag
kontrolii test kayd tutar. Test edilen sayacla ilgili bilgilerde,; sayacin akis oranini, sayag acgilis ve
kapanis degerlerini ve her kalibrasyon ol¢iimii ile ilgili sonuglart icermelidir. Akaryakit kurulusu
kalibre edilen sayag tarihgeleri en az ii¢ yil siire ile muhafaza eder.

4)Akaryakit tesisinde ve ikmal aracinda yer alan her sayagla ilgili; ayarlamalar, elde edilen
hassasiyet orani, karsilasilan problemler, ayarlarin tutturulamamasi, bakim gerektiren pargalar
ve yaptilan islemler gibi hususlar akaryakit kurulusu tarafindan kayit altina alinmalidir.

S)Akaryakit kurulusu, ikmal araglari iizerinde yer alan sayaglarin kontrol araligini arag
tizerinde belirtir.

6)Akaryakit kurulusu, akaryakit tesisinde ve ikmal aracinda bulunan sayag¢larin yapilacak
kalibrasyon sikligini asgaride asagida (Tablo:8) belirtildigi sekilde yaptirir.

Ekipman Kalibrasyon Siklig (asgari)
Hacim Sayaci & Ay
Ana Sayaci-Sanavi 1l Miidirligi targfindan 2 vilda bir
Yakat fional Ekipmam Basimg Gostergesi & Ay
Hortum Basmmg Test Gostergesi & Ay
Test Techizati Gdstergesi & Ay
Ana Gésterge ini
Termometreler-Dogrulama & Ay
Hidrometreler-Dogrulama 6. Ay
Elsktronik Yogunluk Sayact 6. Ay
Hetkenlik Sayaci-lletkenlik élger iTl
Stireklilik Sayac-Mulimerre Her yil
Tork Anahtar Uretici Tavsivesi (azami 3 1)
Tablo:8

TTest edilen sayaglarin kayitlarinda;

a)Ekipmanin kimlik/ referans numarast,

b)Gerekli kalibrasyon sikligi ( iireticinin onerileri de dikkate alinarak),
c)Bir sonraki kalibrasyon igin tarih,

¢)Kalibrasyon igin sorumlu bireyin imzasi,

d)Sayag icin yiiriitiilen ayarlama ve onarim detaylar1,

e)Kalibrasyon belgesinin tigiincii sahislar tarafindan gergeklestirildigine dair ibare,
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yukaridaki maddeler yer alir.

HAD-AKY-0315.(ikmal aracinda yiikselebilen (hareketli) ikmal platformu)

Tkmal aracinda bulunan yiikselebilen (hareketli) ikmal platformlarinda, platform acil indirme
sistemleri ve platform iist noktasinda bulunan ¢ubuk sensorler akaryakit kurulusu tarafindan
aylik olarak kontrol edilir.

HAD-AKY-0320.(Basinch ikmal kaplinleri (kanatalti kaplin) ve hidrant dispenseri giris
kaplinleri)

WIkmal operatérii, basin¢li ikmal kaplinleri (kanatalti kaplin) ve hidrant dispenseri giris
kaplinlerini her yakit ikmal islemi esnasinda sizintiya karsi kontrol edilir.

2)Hidrant dispenser aract giris kaplinleri asinma agisindan en az yilda bir kere ikmal operatorii
tarafindan aginma élger kullanilarak kontrol edilir.

Not : Ugak ikmal kaplinleri , hidrant pit valfleri ¢ikis adaptorii ve hidrant kaplinleri yillik olarak
asinmalar agisindan, imalatg¢ist tarafindan temin edilen veya onaylanan uygun bir gosterge
kullanilarak kontrol edilecektir.

3)Akaryakit kurulusu basingli ikmal kaplinleri (kanatalti kaplini) ve hidrant dispenser araci giris
kaplinlerinin onarim islemlerini asagida (Sekil-6) yer alan test ekipmanlar: kullanilarak yapar.

T 6302 1

NOZZLE POPPET ADJUSTMENT GAUGE

‘l 60427
6142B/61429

Sekil-6

HAD-AKY-0330.(Kanatiistii kaplinler)

Kanatiistii kaplinler her ikmal operasyonunda ikmal operatérii tarafindan sizintilara karst
kontrol edilir.

HAD-AKY-0335.(Ikmal araci tank muayenesi ve temizligi)
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)Yagmur / taskan havuzu olan ikmal ara¢larinda asgari ayda bir kez ve yogun yagmur (veya
kar) yagisi ve aracin ytkanmast sonrasinda ikmal operatorii tarafindan gorsel olarak su olup
olmadigt kontrol edilir ve drenaj hatlarinin tikali olmamas: saglanir.

2)lkmal araci tankinin temizlik islemi ¢ok risklidir ve biitiin diger secenekler tiikendikten sonra
personel ile tanka giris yapitlmalidir.

3)kmal araci tank temizligi yetkili bir firma (Sektorde daha énce bu faaliyetleri yapmis ,yapmaya
devam eden ve kalitesinden emin olunan) tarafindan yapilmasi zorunludur. Firma tarafindan
akaryakit kurulusuna ikmal araci tank temizligine dair bir rapor sunmak zorundadir.

HAD-AKY-0340.(Uriin geri kazanma tanklar (ara¢ 6rnekleme tanklari / treylerler))

Tkmal aracindan alinan yakit 6rneklerinin geri kazanilmasi igin kullanilan iiriin geri kazanma
tanklart (arag ornekleme tanklari / treylerler) ii¢ ayda bir bosaltilir, temizlik ve genel durum
acisindan igine girilmeden gorsel olarak muayene edilmelidir ve kayit altina alinmalidir.

HAD-AKY-0345.(Hortum ucu filtreleri)

1)Basingli kaplinlere (kanatalti kaplinler) ve kanatiistii kaplinlere takili tel mesh filtreler (hortum
ucu filtreler ) aylik olarak akaryakit kurulusu tarafindan ¢ikarilir ve muayene edilir.

2)Muayene i¢in filtrenin ¢ikariimasi (hortum ucu filtre) amaciyla hortum ucu kaplinin sékiilmesi
durumunda yeniden takildiktan sonra akaryakit kurulusu personeli hortuma ¢alisma basinciyla
basing uygulanarak kaplinlerin saglamligi kontrol edilir (Calisma basinct u¢aga verilen yakitin
maksimum basing degeridir.3,5 bar (50 PSI)).

HAD-AKY-0350.(ikmal araci asir1 dolum koruma diizenegi)

Ikmal aract asiri dolum koruma diizenegi yiiksek seviye alarmlarinin ve kapatma diizeneklerinin
dogru ¢alisip ¢calismadiklarini tesbiti i¢in akaryakit kurulusu asgaride ii¢ ayda bir fonksiyon
testine tabi tutar.

HAD-AKY-0355.(Hidrometreler ve termometreler)

Referans almak amaciyla her akaryakit tesisinde standartlara uyan bir hidrometre ve termometre
bulundurulur.

Not : Hidrometreler i¢in uygulanan standart BS 718: 1991 (M50SP ve L50SP tip) ve
termometreler igin uygulanan standart IP 64C/ASTM El No. 12C'dir.

HAD-AKY-0360.(Yangin sondiiriiciiler)

DAkaryakit kurulusu, akaryakit tesisi i¢erisinde ve ikmal arag¢larinda yer alan yangin
sondiiriiciilerine birer numara verir ve her yangin sondiiriiciiniin yerini ve yapilan biitiin
kontrollerini , bakim tarihini ve bir sonraki bakim tarihini gosteren giincel kayitlar: tutar.

2)Akaryakit kurulusu, akaryakit tesisi icerisinde ve ikmal araglarinda yer alan her yangin
sondiirme sistemi veya yangin sondiirme techizatt iizerine bakim tarihi ve gegerlilik siiresini
belirten bir plaka veya etiket bulundurur.

49 of 60



WG
%
— -

\ﬁ&‘f‘

%cct™

HAD-AKY-0365.(Kontroller ve test sikliklar)

DAkaryakit kurulusu ikmal hizmeti i¢cin havacilik yakiti kalite kontrol ve operasyon
standartlarina uyum saglamak maksadiyla tesiste ve operasyonda kullanilan alet-arag

gereglerin kontroliinii ve testlerininin yapilmasini saglar.

2)Akaryakit kurulusu hizmet verdigi tiim tesislerde gecerli olacak bir alet-arag¢ gereglerin kontrol
ve testlerinin yapildigina dair bir form olusturur ve tiim kontrol ve test sikliklar: kayit altina

alarak tesis yoneticisi tarafindan onaylanir.

3Akaryakit kurulusu asagida yer alan Kontrol Edilecekler Listeleri testlerinin yapilmasini

saglar.

Kontrol Edilecekler Listesi -1 Giinlitk | Haftalik

Interlock (merkezi Iilitleme sistemi) fonksivon testi =
Interlock (merkezi kilitleme sistemi) islevi, gecersiz kilma & y=j
analitari ve uyari igig testi
Baglanti esitleme (bonding) kablolart & F=j
Havacihik Hovtwmlar: ve vaku ibmal basamaklarina eniegre =
hortumlar

‘akit ikmal rankn diusiik sevive tahlivesi =

‘akit ikmal basamaklar: ve merdivenleri =
Makarada halat (lanvard) izelasyen kentroli =
Filtre drain =
Filtre diferansivel basinct y=5ij
Filtre DP grafigi y5)

Kontrol Edilecekler Listesi -2 A

Deadman Caligma Kontrolii

Tanal Araci Platform Calismasi ve Platform Sensar Kontrolii

Hortumlarin Kontrolii

Tank Tavan Su Dreyni Kontroli

Yangin Séindiiriiciilerin Kontrolii

Filtre Membran Renk Testi

Flexible Joint Kontrolii

Geri Cekis Sistemi Kontrolii

Tank Delinme Kiti Kontrolii

Tanker Nefeslikleri Kontroli

Acil Stap Kontrali

Miihiir Kontrolii

Yangn Suvu Dizel Motor Pompa ve Klape Kontroli

Yangmn Dolab Kontrolii

Kapiik Toplari ve 120 Litre Edpiik Uniteleri Kontroli

Elelarik Acil Stop Kontrolii

Hetkenlik Olgiim Cihazlar Kontroli

Yangin Alarm Butonu Kontrolii

Alt Nolga Drain Kontroli

Tank Yiiksek Sevive Alarm Kontrolii

Yiizer Emici Kol Kontrolii

Kanat tistii hortumlarda haftalik kapasitesining kati basmcly ilmal
hartumlarnda avda 1 kapasitesinin 2 kat yakit gecirilir,

WINSISINSISINISININ ISISISIN IS ISIN SIS S
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Kontrol Edilecekler Listesi-3

=

Basng Testleri

Uritn Geri Eazavm Tank Eontroli

Merdiven ve Sepha Kontroli

Pompa Kontraoli

Filtre Su Algilayie: Kowntrolleri

Tank Havalandrma ve Tel Kafes Muhafazalar: Kontrolii

Ecza Dolabt Kontrolii

iy |

Kontrol Edilecekler Listesi-4

=
o

Sayvag Testleri

Hareketsiz Kalmiy Yakit Kontrolii

Termometre Kontrolil

Hidrometre KEontrolii

Filtre Cift Membran Testi

Tank Eapiik Odasi Cami Eontrolti

Géstergeler ve Mater Basing Gostergeleri Kontrolii

DP Giistergeleri Serbest Hareketlilik Kontrolii

Jeneratir/ Yangin Pompas: Yakit ve Yakit Depo Kowtrolii

Kiapiik Tank Kontroli

Kiapiik Yapici ve Karigtirict Kontrolii

Edpiik Tanla ve Yagmurlama (Sprinkleri) Sistemi Kontrolil

Hortumlarm Aln Aylik Kontrolleri

WSS SIS SIS SIS ISS

Kontrol Edilecekler Listesi-3

Filtre Igi Kontrolii ve Eleman Degisikligi

Hortum Ucu Kapling Asinma Eontralti

Yalat lional Tankeri Temizlik Kontrolil

Deadman Eesintili Ozellik Eontroli

Tank Havalandrma ve Kapaklar: Kontroli

Yangin Séindiiriciileri Kontrolii

Tel Siizgeclerin Kontrolii { sepet filitre)

Elekirik Ekipman Kontrolii

Hortum ve Yangin Siuyvu Hatlar: Hidrostatik Test Kontrolii

Tank Temizlik Kontroli

HHL Islak Test Kontroli

it
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HAD-AKY-0370.(Yakit sinifi tanimlamasi)

Biitiin yakit ikmal araglart yalnizca tek bir sinif yakit tagir ve yakit sinifi tanimlamasi (Sekil:7)
ikmal aracinin her iki tarafinda (gériilebilir bi¢imde), kontrol panosunda ve biitiin dolum
noktalarinda yer alir.

Fuel Type and Grade Color of Fusd Equipment Control Color | Pipe Banding and Marking l Refusler Decal

= ==

AVGAS 100LL Bl 100LL e iwmswuu [| avGas |
GAS 100L! ue e ' |

Sekil:7

HAD-AKY-0375.(Merkezi kilitleme sistemi (Interlock) tasarimi)

1)Biitiin basingli yakit ikmal arag¢larinda u¢aga yakit ikmali esnasinda herhangi bir nedenle
hareket etmemesi, kaymamasi ve jet motorunun iiflemesinden etkilenmemesi i¢in merkezi kilitleme
sistemi bulunur.

2)Merkezi kilitleme sistemi(interlock), ara¢c pompasi veya PTO (Gii¢ Unitesi) devreye girdiginde
ve asagida belirtilen komponentler normalde bulunduklar: yerlerden ¢ikarildiklarinda aktif hale
gelecektir:

a)lkmal hortumu basing kaplinleri

b)Kanatiistii ikmal kaplinleri

c)lkmal kabini kapilar: (ikmal kabini kapilarinda varsa ikmal hortumunda aranmaz)
¢)Yakit ikmal tankeri tank iistii korkuluklar,

d)Platformlar

e)Hidrant intake kaplini

Not-1: Merkezi kilitleme sistemi, yakit ikmal tankeri alttan dolum baglantilarint da icermeli ve
arag elektriksel baglanti kablosunda da kullanilmasi énerilir. Ayrica, arag siiriiciisiiniin (ikmal
operatoriiniin) araci terkettiginde sistemin devreye girmesini saglamak iizere araglara havali
stirticti koltugu konulmasi énerilir.

3)kmal aract siiriicii kabininin géze ¢carpan bir yerine asagidaki uyart isiklart (50 mm ¢ap
onerilir) yerlestirilir.
a)Merkezi kilitleme sistemi durum uyari 15181 - sari renkte. (Merkezi kilitleme sistemince kontrol

edilen bir komponentin kullanim amacuiyla yerinden ¢ikarilmasinda yanar);

b)Devreden ¢ikarma uyari 15181 - kirmizi renkte (Sistemi devreden ¢ikarma mekanizmasinin
normal pozisyonundan ¢ikarilmasi ile yanar.).

Not-2: Giivenirligi ve daha uzun émiirlii olmasi nedeniyle klasik uyari isiklar: yerine LED isiklar
kullanilmas énerilir. Isiklar arag stiriis konumunda kolayca goriilebilir yerde olmall.
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Not-3: Yukarida anlatilan uyart isiklari ile baglantili sesli alarmlar onerilir. Ornegin merkezi
kilitleme sistemi durum 15181 yandiginda siiriicii kabini i¢inde duyulabileck "bip" sesi ve sistem
devreden ciktiginda daha yiiksek ve disaridan duyulabilecek ses .

Not-4: Akaryakit ikmal arag¢larinda ikmal operatorii el freni ¢cekmeden siiriicii kabin kapisini
acmast durumunda bir sesli alarm diistintilmelidir.

HAD-AKY-0380.(Kanatiistii ikmal kaplinleri tasarimi)

Kanatiistii ikmal kaplinleri tizerinde yakit sinifini gésteren isaret ve renk kodu bulunmalidir (Jet
A-1 igin siyah ve Avgas igin kirmizi).

Not : Kanatiistii ikmal kaplin agizlar1 boyanmaz ve kaplanmaz.

HAD-AKY-0385.(Basin¢ kontrol sistemleri tasarimi)

Biitiin jet yakiti ikmal ara¢larinda (hidrant dispenserleri ve yakit ikmal tankerleri) u¢agin yakit
sistemlerine hasar verebilecek asirt yakit akigi ve sok basincindan (dalgalanma) korumak
amactyla basing kontrol sistemleri bulunur.

HAD-AKY-0390.(Elektriksel baglanti makarasi ve kablosu tasarimi)

Ikmal araglarinda ikmal qrag¢ sasisine elektriksel olarak baglantili bir elektriksel baglant:
makarast ve uygun klips bulunur.

HAD-AKY-0395.(Acil motor durdurma kontrolleri (buton) tasarimi)

DAkaryakit kurulusu, biitiin yakit ikmal arag¢larinda aracin her iki yanindan kolayca
erisilebilecek konumda disariya monteli acil motor durdurma kontrolleri (butonlart) (kirmizi
renkte) bulunur ve amacini gosteren bir etiket ile agik¢a tanimlanir.

2)Ikmal aracinda ilave bir acil motor durdurma kontrol butonu da yiikselebilen ikmal platformu
tizerinde bulunur (Arag igin acil durdurma salterleri acil bir durumda yakitin durdurulmasini
saglamak i¢in motorun durudurulmasint saglar ve aracin her iki yaninda bulunur.)

3)Yakit ikmal araci iizerindeki motor durdurma diizenegi ayni zamanda yakit akisint da
kesmelidir. Ikmal pompasi bir elektrik motoru veya dizel motor gibi baska bir kaynaktan
calistirtliyorsa baska bir acil motor durdurma diizenegi bulunmalidir.

HAD-AKY-0400.(Deadman kontrol sistemi tasarimi)

DAkaryakit kurulusu, biitiin basing¢li yakit ikmal ara¢larinda acil durumlarda yakit akisinin
ikmal operatérii tarafindan siiratle ve kolayca kesilmesine yonelik el kontrollii bir deadman
sistemi bulundurur.

2)Deadman kontrolii yakit ikmal isleminin basinda yakit akisinin baslatilmasinda ve
gerektiginde akigin durdurulmasinda kullanilir. Kontrol sistemi:

a)Ugak yakit sistemi iizerinde basing olugsmamasi igin yakit valfi yavas¢a ve kademeli olarak
actlr (akisin baslamasindan tam akisa kadar asgari 5 saniye ge¢cmelidir),;

b)Yakit valfi 2 ila 5 saniye arasinda kapatilir. Sok basincinin arag¢ (ikmal araci, u¢ak)
komponentlerine hasar vermemesi icin kapatma ¢ok siiratli yapilmaz.
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3)Biitiin yeni basin¢li yakit ikmal arag¢larinda deadman kontrol sistemi otomatik kapatmanin
onlenmesi i¢cin ikmal operatoriiniin 6nceden belirlenen zaman dilimleri i¢erisinde (2 dakikay:
ge¢meyecek) diizenli bir iglem yapmasini gerektirecek bi¢cimde tasarlanir. Bu "zamanlayict"
(fasilali) deadman mevcut araglar igin de tercih edilir.

4)Deadman el kontrolii ile yakit ikmal araci arasindaki mesafenin 20 metreyi agmasi durumunda
emniyetli bi¢imde otomatik olarak ikmal sisteminin kapanmasina yénelik diizenleme bulunmasi
kaydiyla akaryakit kurulusu, kablosuz deadman kontrollerini de kullanilabilir.

HAD-AKY-0405.(ikmal sayaci tasarimi)

Biitiin yakit ikmal araglarinda gerekli hassasiyette ol¢iimii yapabilen ve akis orani géstergesine
haiz bir sayag(lar) bulunur.

HAD-AKY-0410.(Platform tasarimi)

D) Akaryakit kurulusu, yakit ikmal platformlar: tasariminda asagidaki hususlari géz ontine alir :
a)Tasidigi yiik kapasitesi,

b)Yakit ikmal ekipmaninin stabilitesi ve yiiksek riizgarlarin etkisi,

c)Emniyetli giris ve ¢ikig merdiveni/basamaklari,

¢)Ucak yakit panellerinin yiiksekligi,

d)Manual (hortum) ¢alisma kosullart (hortum destek/dengeleme diizenekleri g6z oniinde
bulundurulacaktir).

2)Yakit ikmal platformlarinda asgaride asagidaki unsurlar bulunur:
a)Motor/yakit durdurma kontrolleri,

b)Platform en iist noktadayken emniyetli ¢ikis yolu veya ayni zamanda zeminden de kumanda
edilebilen acil durum indirme diizenegi.

c)Hidrolik hortumun patlamasi nedeniyle hidrolik sivi sizintisi durumunda platformun aniden
diismesini engelleyecek bir diizenek,

¢)Platformun yiikselmesi esnasinda ugakla temas etmemesini saglayan bir algilayici hem
platformun en iist noktasina, hem de platform iizerinde muhafazast bulunan herhangi bir
ekipman tizerine iki adet "¢cubuk tip" sensor monte edilecek ve platform yiikselirken platformun
veya tizerindeki ekipmanin herhangi bir tarafinin u¢aga ¢ok yaklasmasi halinde platformun
hareketini durduracaktir,

d)Elektronik "sihirli goz" gibi alternatif algilayict diizenekler ayni diizeyde koruma saglamalari
ve performanslarinin test edilmis olmast halinde kullanilabilir.

Not : Yakit ikmal Platformlari en alt noktadan yiikselirken platform kapisinin kapali kalmasini
saglayacak bir sistem de géz oniinde bulundurulmalidir.
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HAD-AKY-0415.(Programlanabilir kontrol (Programmable Logic Controllers) tasarimi)

1)Bazi yakit ikmal arag¢larinda basing ve akist kontrol eden PLC (Programmable Logic
Controllers) bulunur. Boyle bir sistemin bulundugu araglarda bazi kritik basing ve akis orant
bilgilerinin arag¢ disinda goriintiilenmesi zorunluluktur.

2)Biitiin yakit ikmal araglarinda, basing kontrol ekipmani veya PLC, hangisi bulunursa bulunsun
asgaride asagidaki unsurlar gériintiilenir:

a)Filtre basing farki,
b)Akis hiz

¢)lkmal basinci (pompa basinct veya venturi). (50 pct)

HAD-AKY-0420.(Yakit dokiilme sinirlama Kiti tasarimi)

Apronda yakit dokiilmesi durumunda ilk miidahale olarak kullanilmak iizere biitiin yakit ikmal
araclarinda dékiilme sinwrlama kiti bulunur.

Not : Dokiilme sinirlama kiti icerisindeki malzemeler (Yakit emici pedler ,sosisler)yakit
sagiimasina uygun olmall ve yakit emici pedleri icermelidir.

HAD-AKY-0425.(Yakit ikmal tankerleri tasarimi)

1)Yakit ikmal araci tanki iizerinde, drenaj hatti ve valfi bulunan alt nokta haznesi (sump)
bulunur.

2)Yakit ikmal aracinda tek gozlii tanklar tercih edilir, ancak ¢ok gozlii tanklarin kullanilmasi
durumunda her goz igin ayri drenaj hatti olmali ve birbiri ile irtibatli olmamalidir.

3)Yakit ikmal araci tankinda biitiin drenaj hatlart asagr dogru egimli olur.

4)Yakit ikmal araglar: tanki igin biitiin ana boru hatlarina yakitin tamamen drene edilmesine
imkan verecek alt nokta drenaj tapalart bulunmalidir.

S)Yakit ikmal araci tankinin ana ¢ikisinda, acil bir durumda (yakit dékiilmesi ,kaza
olusmasi,yangin ,personel yarakalanmasi gibi ) siiratle kapanabilecek dahili taban valfi
bulunmalidir.

6)Yakit ikmal araglar: tankinda taban valfi bir yangin halinde otomatik olarak kapanacak
sekilde tasarlanmalidir.

HAD-AKY-0430.(Hidrant dispenserleri tasarimi)

DAkaryakit kurulusu, hidrant araglari (dispenser) sisteminden birden fazla yakit sinifinin
verilmesi durumunda biitiin giris hortumlarinda ve hidrant pitlerinde yakit sinifina gore uygun
kaplinler bulundurmalidir.

2)Hidrant araglarinda (dispenser) hidrant pit valfi igin iiretilecek halatlar (lanyardlar) yeterli
giicteki atese dayanikli malzemeden (ornegin, ¢elik burgu tel) iiretilmelidir.

3)Hidrant araglarinda (dispenser) lanyardlar kirmizi gibi goriiniirliigii yiiksek renkte ve yakit

55 of 60



ikmal araci elektriksel baglanti kablosu renginden farkli olmalidir.

4)Yakit ikmal aract (dispenser) ile hidrant piti arasinda hi¢ bir elektriksel baglanti
bulunmamalidir.

S)Hidrant ara¢larinda (dispenser) lanyardlar araca monteli makaralara bagli ise makaralar
elektriksel olarak aragtan izole durumda olmali ve akaryakit kurulusu, makaralarin elektriksel
izolasyonu her hafta elektriksel siireklilik él¢er ile kontrol etmelidir.
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EK-6
GENEL GEREKLILIKLER

HAD-AKY-0435.(Tesis ve operasyon kapsaminda ilave gereklilikler)

DAkaryakit tesisinde kullanilan her tiirlii arag, gereg¢ ve techizat iizerine kurulus adi ve
amblemleri bulunur. Ayrica, akaryakit kurulusu ikmal arag¢larinin tizerindeki her tiirlii gosterge,
hortum gibi malzemeler ile tesis i¢erisinde kullanilan malzemelerin isimlerini iizerlerinde
belirtir.

2)Akaryakit tesisin mekanik sistemlerinin periyodik bakimlart MMO'ya bagli firma/sahis
tarafindan yapilir. Yapilan islemle ilgili rapor akaryakit kurulusu tarafindan kayit altina alinir.

3)Akaryakit tesisinin elektrik sistemlerinin periyodik bakimlar: ve paratoner topraklama
olgiimleri her yil bu konuda EMO'ya bagl firma/sahis tarafindan yapilir. Yapilan islemle ilgili
rapor akaryakit kurulusu tarafindan kayit altina alinir.

dYYakit ikmal araglarinda ,
a)Kalite kontrol dolabr ve malzemeleri bulunmalidir.

b)Tankin iizerinde tanker temizlik tarihi ve tanker kontrol tarihleri yazilmalidir.

Not:

- Ikmal araglarinda yer alacak kalite kontrol dolabinda 1 litre cam kavanoz, kimyasal Su
Dedektorii, Hidrometre, Termometre(Hidrometre ve Termometre cam olduklart i¢in ¢abuk
kirilacagindan aracgta tasinmamali lazim oldgunda tesisten getirilmelidir.)

- Tesite yer alacak yer kalite kontrol dolabinda, ebruvet kabi, hidrometre, termometre,
conductivity meter(iletkenlik él¢er), kimyasal su dedektorii , en az 1 litrelik kavanoz
bulundurulmalidir.

5)Her bir yakit ikmal aract igin arag detaylarimi ( filo numarasi, tank kapasitesi, tiriin sinifi gibi)
iceren bir giincel bir form akaryakit kurulusu tarafindan onayli bir sekilde kayit altina alinir.

6)Akaryakit tesisi icerisinde yakit tasmasi durumunda;

a)Pompalar ve tiim ¢alismalar durdurulur,

b)llgili kisilere telefonla bilgi verilir(Tesis miidiirii/sefi, gerekirse itfaiye),
c)Elektrikler kesilir,

¢)Tankerlerin hareketlerini duruma gore kararlastir,

d)Tasintinin kaynagi ve kapsamu tespit edilir,

e)Tank vanalar: kapatilir ve o bolge izole edilir,
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f)Tasintinin yayimasi kontrol edilir ve kopiikle sinirlandirilir,
g)Seyyar yangin sondiiriiciiler tasintt alaninda hazir tutulur,
g)Duruma gore interseptor giris-¢ikis vanalart kapatilir,

h)Tasinti emici pedler ve ilgili ekipmanlarla temizlenir,
akaryakit kurulusu yukaridaki iglemleri uygular.

TAkaryakit kurulusu faaliyetleri kapsaminda olusturulan tiim kurallart dokiiman haline getirir
gozden gegirir ve tiim ¢alisanlarla paylasilir.

8)Akaryakit kurulusu, acil durumlar icin farkli senaryolart da i¢eren bir tatbikat dosyast hazirlar
ve yapilan tatbikat tutanaklar: bu dosyada saklar.

HAD-AKY-0440.(Ucak olaylar / kazalari)

)Yakit ikmal operasyonu sirasinda u¢caga yapilacak herhangi bir hasar hemen havayolu
vetkilisine bildirilir.

2)Eger ki bir ikmal operatérii ikmal esnasinda hasarlt veya sizdiran bir ugak yakit adaptorii
goriirse, havayolu yetkilisi en kisa zamanda, tercihen yazili olarak, u¢us numarasi ve kuyruk
numarasi ile birlikte haberdar eder.

HAD-AKY-0445.(Ucak olay/kazalarinda yakit sebebiyle olusan bir durum varsa)

1)Kaza veya olayin yasandigr alan ilgili havaalant isletmecisi ve akaryakit kurulusu yoneticisi
tarafindan temizletilmeden herhangi bir ikmal yapimamalidir,

2)Acilen, kimin miisterisi etkilendiyse o sirket haberdar edilmelidir.

3)Ucgak ikmal yapan tiim sirketler bilgilendirilmelidir(akaryakit kurulusu tarafindan), Yapilan
bilgilendirme sunlari icermelidir,

a)Havaalaninin adi ve yeri,

b)Olayin gergeklestigi tarih ve zaman,
c)Etkilenen havayolu ismi,

¢)Ucagin tipi ve kuyruk numarast,

d)Uc¢us numarasi,

e)Kazanin gercgekleri, ozet olarak net olmalidir,
f)Cevreye veya personele gelen zararlar,

g)Olaydan once ve sonra ikmal yapilan u¢aklarin detaylari.

HAD-AKY-0450.(ilgili havayolunun temsilcisi Olayin/kazanin yasandig yerde bulundugunda)

V)Ikmal edilen yakittan 4 adet 1 er galon yakit numunesi alinir. Kaplar hazir bekletilmelidir.
Kaplar yeni olsalar dahi en az 3 kere kullanilacak yakitla ¢alkalamak gereklidir ve yakitin olast
bir tagsma durumu i¢in biraz bosluk birakilmalidir. Sonuc¢lara bagh olarak arag¢lardan ve
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tanklardan daha fazla numuneler alinabilir.

2)Alinan tiim numuneleri havayolu temsilcisi ile birlikte miihiirlenmelidir. Tiim numunelere
asagidaki bilgileri iceren etiket yapistiriimalidir.

a)Havayolu temsilcisi adi,
b)Temsilcinin imzasi,

¢)Temsilcinin imzast,

¢)Havayolu firmasi,

d)Numunenin alindigi yer ve zaman,
e)Yakat cinsi,

f)Ara¢ veya depolama tanki numarasi ve numune alma yeri (filtre veya tank drenaj hatti).
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HAD-AKY-0455.(Acil durum hazirhg)

DAkaryakit kurulusu, acil durumlar ile ilgili prosediirler hazirlarken asagida yazili maddeleri
dikkate alarak hazirlamali ancak bunlarla sinirli kalmamalidir:

a)Acil durumun spesifik tipi ve yeri,

b)Alinacak aksiyonlarin detaylart,

c)Calisanlarin spesifik sorumluluklari,

¢)Rutin ve acil durumlar i¢in bagslica telefon numaralari,
d)Acil durum ekipmanlarinin kaynagi ve ulasilabilirligi,

e)Giincel tutulmasi igin bir prosediir.
Not : Asagida yazili ornekler goz oniinde bulundurulacak acil durumlardir:

- Operasyonu yapmay: etkileyecek ekipman bozulmasi,

- Enerji kesintisi,

- Yakit dokiilmesi,

- Personel, miiteahhit veya 3 iincii sahis kisilerin ciddi sekilde yaralanmalari,
- Terorist eylemler, bomba ihbari, sivil kargasa, vb.

- Yakat kalitesi problemi,

- Yakitin sebep oldugu bir ucak olayi/kazasi meydana gelmesi.

2)Akaryakit kurulusunun olustururacagi acil durum prosediirleri agik¢a goriinebilecek ve ilgili
personelin hizlica ve direkt olarak ulasabilecegi yerlerde olmalidir.

HAD-AKY-0460.(Dokiimantasyon)

DAkaryakit kurulusu yapilan biitiin muayenelerin ve testlerin sonuglart kullanima hazir
dokiimanlara kaydetmeli, giincel halde tutmalr ve asgari 1 yul stire ile saklamalidir. Emniyetli bir
yvedekleme sisteminin mevcut olmasi durumunda kayitlar bilgisayarlarda tutulabilir. Tutulacak
kayitlar asagidaki basliklart icerecek sekilde olmalidir.

a)Kalite kontrol

b)Bakim

c)Kazalar/olaylar (Kazalar/olaylar ile ilgili ayrintili kayitlar asgari 5 yil siire ile muhafaza
edilmelidir.)

2)Akaryakit kurulusu tarafindan olusturulan biitiin kayitlarin kontrolleri yapan kisi tarafindan
imzalanir. Bilgisayar ortaminda iiretilmis kayitlarda imzaya alternatif olarak kisinin
izlenebilmesine imkan veren gifre ile erisilebilen bir sistem uygulanmast kabul edilebilir.
Emniyetli bir yedekleme sistemi (asgari haftalik olarak) gereklidir.
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