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EK-3
UCAK IKMAL OPERASYONU GEREKLILIKLERI (OPERASYON
GEREKLILIKLERI)

HAD-AKY-0105 (Hiz Sinirlamasi)
Operator, ikmal araglarinin kullaniminda, havaalani i¢erisinde havaalani isletmecisi tarafindan

belirlenen hiz sinirlamalarina uymalidir.

HAD-AKY-0120 (PAT Sahasi Kurallarina Uyum)
Ikmal aracinin siiriisii esnasinda operator, havaalani isletmecisi tarafindan hazirlanmis PAT
sahalarinda arag kullanilmasina yonelik mevzuata uygun olarak hareket etmelidir.

HAD-AKY-0125 (ikmal i¢in Pozisyon Almada ikmal Durus Planlari/Park Pozisyonu)
Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, ikmal durus planlarini (park pozisyonu) her ugak
park yeri icin hazirlamalidir (EK-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan Ornek ikmal Araci
Yerlesim Plan1 Ornegi Sekil-2). Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus ikmal durus
planlarinda asgaride asagidaki konulara yer vermelidir.

1. Durus numarasi Ve Yeri,

Ugak tipleri (durus yerini kullanmasi muhtemel biitiin ugaklar dahil),
Hidrant pitlerinin ve hidrant acil durdurma diigmeleri (varsa) yeri,
Ikmal arac1 yaklasma ve uzaklasma yollar1 (renkli oklarla gosterilecektir),
Ikmal esnasinda ikmal arac1 park pozisyonu konumu.

ok own

Not-1 fkmal durus planlari, operatér icin ug¢aga emniyetle yaklasma, ikmal pozisyonu alma ve
uzaklasma yollari igin yol gésterici olacaktir.

Not-2: Benzer ikmal durus planlar: tek bir planda birlestirilebilir. Akaryakit kurulusu ve/veya
temsilci kurulug, ikmal durus planlarini hazirlarken havaalani isletmecisinin belirledigi u¢ak
park pozisyonlarini dikkate almalidir.

HAD-AKY-0130 (ikmal Durus Planlarinin/Park Pozisyonu Erisimi)
Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, ikmal durus planlarimi (park pozisyonu) tiim
calisanlarin kolayca ulasabilecegi sekilde tesiste ve ikmal aracinda bulundurmalidir.

HAD-AKY-0135 (ikmal Tankeri ile U¢ak ikmal Adimlar)
Operator tarafindan, ikmal tankerinin ugaga yanastirilmasi ve park ettirilmesinde operatdriin
uymasi gereken kurallar agagida yer almaktadir.

1. Tkmal operatorii ugak park ve ikmal pozisyonlaria yanasmadan dnce yanasilacak ikmal
araci park pozisyonunun emniyetli olup olmadigini kontrol etmeldir. ikmal arac1 park
pozisyonunda yer hizmetleri firmalarina ait araclar, bagaj arabalari, diger kuruluslara
ait araclar v.b. var ise araglarin ilgili firmalar tarafindan g¢ektirilmesini saglamalidir.
Ikmal operatdrii araglar ¢ekilmeden ikmal aracini ugaga yanastirmamalidr,

2. Operatdr, ikmal aracinda frenlerin ¢alismama ihtimaline kars1 aprona ¢ikmadan 6nce ve
ucaga yanasmadan 15 metre Once aracin burnu u¢aga dogru olmayacak sekilde fren
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kontrolii yapmalidir. Ikmal operatdrii, ikmal aracini park ettiginde aragtan inmeden dnce
aracin el frenini ¢cekmelidir,

Ugak govdesinde bulunan ucak ikaz i1siklar1 (beacon) sonmeden ve ucgak motorlari
durmadan operat6r ikmal aracini u¢aga yanastirmamalidir,

Operator, ugak teknisyeninin veya operatoriiniin onayini aldiktan sonra, ikmal tankerini
ucak gdvdesine yaklagsma planina uygun bir sekilde pozisyon aldirmalidir. Tkmal
sirasinda aracin Onii (¢ikis yolu) kapanirsa veya kapali ise operatdr ikmali durdurmali
ve aracin Oniinii agtirmalidir,

Operator, ikmal tankeri ile apronda 'Geri manevra" yapmamalidir. Geri manevranin
zorunlu oldugu durumlarda sadece ilave yardimci bir personelden yardim alarak geri
manevra hareketini ger¢eklestirmelidir,

Operator, ikmal tankeri el frenini aragtan inmeden 6nce ¢ekmelidir ve aract PTO'ya
takmalidir,

Ikmal operasyonu gergeklestirmek icin ikmal noktasina hareket eden operator, ikmal
tankerini siirerken, aracin herhangi bir nedenden (sikisiklik, ara¢ ¢ektirilmesi v.b.)
dolay1 durmasi ve operatoriin aragtan inmesi sonrasinda tekrar hareket etmeden arag
etrafinda 360 derece turunu atmalidir. Cevreden kaynaklanabilecek ve degisken
risklerin emniyetli olduklarini tespit etmeden hareket etmemelidir,

Operator, akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus tarafindan hazirlanan ucaga
yanagma planina uymalidir.

HAD-AKY-0140 (Hidrant Dispenser Araci ile Ucak ikmal Adimlan)
Hidrant dispenser araci ile ugaga yanasilmasi , park etmesinde ve ikmalde operatoriin uymasi
gereken kurallar asagida yer almaktadir.

1.

Operator, ugaklarin meydana (havaalanina) inisinden 6nce hidrant dispenser araci ile
apronda bulunmalidir,

Ikmal operasyonunu gergeklestirmek icin ikmal noktasina hareket eden operatdr,
hidrant dispenser aracini siirerken, aracin herhangi bir nedenden ( sikisiklik, arag
cektirilmesi vb.) dolay1 durmasi ve operatoriin aragtan inmesi sonrasinda tekrar hareket
etmeden arag etrafinda 360 turunu atmalidir. Cevreden kaynaklanabilecek ve degisken
risklerin emniyetli olduklarini tespit etmeden hakeret etmemelidir,

Operator, ugak park ve ikmal pozisyonlarina yanagsmadan 6nce yanasilacak ikmal araci
park pozisyonunun emniyetli olup olmadigin1 kontrol etmelidir. Park pozisyonunda yer
hizmetleri firmalarina ait araclar, bagaj arabalari, diger kuruluslara ait araglar v.b. var
ise araglarin ilgili firmalar tarafindan ¢ektirilmesini saglamalidir,

Operator, ugaga yaklagsmadan once fren kontrolii yapmalidir. Bu kontrol aprondaki
trafigin az oldugu bir alanda ve ugaga yaklagsmadan en az 15 metre 6nce ve aracin burnu
ucaga dogru olmayacak sekilde yapmalidir,

Operator, ucak govdesinde bulunan ugak ikaz 1siklar1 (beacon) sonmeden dispenser
aracini u¢aga yanastirmamalidir,

Operator, akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus tarafindan hazirlanan ucgaga
yanagma planina uymalidir,

Ugak tank havalandirmalar1 6zellikle yakit buharinin sicak yiizeyle temas etmesiyle
potansiyel olarak tehlike arz eder. Ikmal operatdrii havalandirmalar ile aracin sicak
yiizeylerinin arasinda mesafe birakarak ( min. 3m. yarigap ) yangin ii¢genini
engellemelidir (yakit, oksijen, alevlenme kaynagi),
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8. Bazi durumlarda ikmal aninda ugak flaplari ugak yetkililerince agilabilir. Bu durumda
operator, ikmali durdurmali ve ugak flaplar1 geri ¢ekilmeden ve ugus ekibinden flap alt1
uygun ve bostur onay1 almadan ikmal aracin1 hareket ettirmemelidir.

9. Operatér, akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus tarafindan hazirlanan ugaga
yanasma planina uymalidir.

Not: Boeing 737 ve Airbus ugaklarinda ayrik kilgik kanat¢iklar EK-7 Rehber Dokiiman
icerisinde yer alan Fotograf:1 de belirtildigi gibi kanadin hem iist kismina hem de alt kismina
dogru uzanmaktadwr. Bu kanat¢iklarin  kanat ucglart ucagin alt kismindaki agiklig
azaltmaktadir. Bu nedenle herhangi bir kazay1 onlemek i¢in operatér ucaga yanagsirken ve
ayrilirken son derece dikkatli davranir ve bu kanatc¢iklara zarar vermez.

HAD-AKY-0145 (Yakat ikmali i¢in Pozisyon Alma)
Operator, ikmal aracina asagidaki hususlara dikkat ederek emniyetli bir sekilde pozisyon
aldirmalidir.

1. Ikmal araglari, ikmal durus planina gore uygun olarak ikmal pozisyonu almalidir,

Tavsiye-1: Ikmal aract geri siiriislerinde yol gésteren kisive ilaveten “isaret¢i” yardimci
diizenekler kullanilabilir (6rnegin, geriyi gosteren ve ekrani ikmal aract kabininde olan
kameralar ve geri siiriis sensorleri/yaklasma uyarilar).

2. Operator, ikmal araci ile ikmal pozisyonu alirken veya pozisyondan ayrilirken ucagin
herhangi bir kismina veya yer hizmetleri ekipmanina ¢carpmamak i¢in azami dikkat sarf
etmelidir,

3. Acil bir durum meydana geldiginde ikmal aracinin siiratle uzaklasabilmesi igin
operatdr, acik  bir ¢ikis yolu muhafaza etmelidir (her ikmalde ikmal tankeri aracinin
onti acik olur),

4. Operator, ikmal aracindaki ikmal hortumlart ile hidrant dispenser aracindaki giris
hortumlarini, ugaga hizmet veren yer hizmeti araglarinin zarar vermeyecegi sekilde
konumlandirmalidir,

5. Operator tarafindan ugak kanatalti hortumlarinin kullanmasi durumunda, hortumlar
ucak adaptorlerine hasar vermeyecek sekilde ucaga baglanmalidir,

Tavsiye-2: Tkmal hortumlar: baglandiktan sonra ikmal noktasindan asagr dogru serbestce ve
dik olarak salinmalidir,

6. Dar govdeli ugaklarda, kanat alt1 ikmalinde operatdr tarafindan kullanilacak ikmal
araclart bu amaca uygun profile ( Low profil yaklasik 280 cm. yiikseklik) sahip
olmalidrr,

Not-1: Aracin kanat altina konumlandiriimasinda yakit ikmali sonucu ucagin agirlasarak asagi
dogru oturmast sonucu ugak kanatlarimin, yakit paneli kapagimin veya diger yiizeylerinin
aragla temas etmesi ihtimalinin 6nlenmesi i¢in ¢ok dikkat edilmelidir(Bazi ucak tiplerinde yakit
ikmali esnasinda ugak kanat uclarimin yere yaklasmasi 1 metreyi gegebilecegine dikkat
edilmelidir (Riizgar kosullart gibi diger unsurlar da goz oniine alinmalidir),

7. lkmal aracinmn ilk pozisyon almasinda ikmal araci ile ugak kanadi komponentleri
arasindaki mesafe g6z oniinde bulundurulmaldir,
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Not-2: fkmal basladiktan sonra slatlar veya flaplar hareket ettirilmemelidir ancak hareket
gerektiren durumlarda ikmal operatoriine bildirilmesi havayolunun sorumlulugundadir,

Tavsiye-3: [kmal siiresince ugak slatlarimin ve flaplarinin tam olarak iceri ¢cekilmis olmasi
tercih ediliv. Bunun miimkiin olmamas: durumunda ikmal aracimin pozisyon almasinda ve
ucaktan ayrilmasinda u¢ak temsilcisi (gerekirse) yardimct olmalidir,

Tavsiye-4: Operator, araglarin emniyetle pozisyon alabilecegine dair tereddiitleri bulunmasi
durumunda yakit ikmal islemlerini durdurur.

8. Eger bir yakit ikmal araci, yakit ikmal pozisyonuna girerken veya ¢ikarken geri manevra
yapmak zorundaysa her zaman operatoriin gorebilecegi pozisyonda ve ikmal aracinin
arkasinda konumlandirilan bir yetkili kilavuz kisinin yardimi ile yapilmalidir. Geri
manevra diiz bir dogrultuda gergeklestirilmelidir.

Not-3: Romorklu ikmal tanker, apronda kendi sirket ¢alisanindan yardim almadan asla geri
manevra yapamaz.

Not-4: fkmal araci geri siiriigiinde, ara¢ ayna kullanimi ve yol gésteren kilavuz kisi asli
unsurlardr.

HAD-AKY-0150 (ikmal Araci Oniiniin Bos Birakilmasi)

Ucak ikmalinde ikmal tankeri aracinin acil durumda (yangin, yakit dokiilmesi gibi) ucaktan
emniyetli bir sekilde uzaklasabilmesi i¢in ikmal tanker aracinin 6nii bos birakilmalidir. Bu
araclarin 6niinde goriilebilecek sekilde "Arag¢ 6niinii bos birakin" ibaresi yer almalidir.

HAD-AKY-0155 (ikmal Hortumu Kullanim)

Tavsiye: Merdiven kullanilarak yapilan yakit ikmalinde dogru ve yanlis hortum pozisyonu
hakkinda Ek-7 Rehber Dokiiman i¢erisinde yer alan Foto-2 ve Foto-3 ‘e dikkat edilmesi tavsiye
edilir.

HAD-AKY-0160 (Hava Aracim Buzdan Arindirma Isleminde Yakit Ikmali)
Ucagin buzdan arindirma iglemi, yakit ikmali esnasinda yapilmamali ve miimkiin olan hallerde
yakit ikmal isleminden sonra yapilmalidir.

Not: Ucag: buzdan arindirma sivisi tehlikeli maddedir ve deri ile temas etmesi onlenmelidir.
Operatorler, 6rnegin yeni islem gérmiis u¢ak kanadindan damlayan buzdan arindirma sivisinin
gozlerine gelmemesine dikkat etmelidirler. Buzdan armdirma sivisimin sagilmasi apronda ¢ok
kaygan  bir zemin yaratir. Bu nedenlerden dolay: ikmal araglari buzdan armdirma iglemi
devam ederken u¢aga yaklagmamalidir.

HAD-AKY-0165 (Hidrant Piti / Giris Hortumlarinin Korunmasi)

Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, hidrant pit vanalar1 alaninin her zaman goriilebilir
durumda olmasi i¢in asagidaki 6nlemleri almalidir. 3’te yazan ifade havaalani isletmecisi
ve/veya terminal isletmecisi sorumlulugundadir.

1. Pit kapaklar1 ¢evresi pit durumuna gore kirmizi ile boyanmali,

2. Ugcak ikmali i¢in pite baglanan intake kaplin (Dispenser araci ile hidrant sistemine
baglant1 yapan kaplin) ilizerine gorlintirligii arttirmak i¢in kirmizi ya da turuncu
renklerde dort kanatli flama kullanilmalidir,
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3. Yakit ikmali i¢in hidrant sisteminin bulundugu ylizeyin goriiniirliigliniin belirtilmesinde
Sivil Havacilik Genel Miidiirliigiiniin Apron Isaretlemeleri Talimat: (SHT-APRON) da
yer alan "Yer Alt1 Servisleri Isaretlemesi"ne gére isaretleme yapilmalidir.

Tavsiye-1: Hidrant dispenser aract giris hortumlari, giris kaplinleri ve hidrant pit vanalar
ucaga hizmet veren diger araglar tarafindan hasar gorebilirler. Hasar goren hortumlar ve pit
vanalart yangina ve oliimle neticelenebilecek sonuglara doniisebilecegi unutulmamalidir,

Tavsiye-2: Hidrant vanalarinin ve dispenser aract giris hortumlarimin korunmasina yonelik
ilave koruma ve goriiniirliik saglayan yontemler de diisiiniilebilir (Yiiksek goriiniirliiklii trafik
konileri, giris hortumu ¢emberleri ve uyart isaretleri).

HAD-AKY-0170 (Ucak ile ikmal Araci Arasinda Elektriksel irtibatlama (bonding-
esitleme)

Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus operatorii, ugak ile ikmal araci arasinda elektriksel
irtibatlanma igleminde asagida yer alan hususlart uygulamalidir.

1. Hava tasiti ile ikmal aracinin, yakit ikmal islemi siiresince aralarinda elektrik potansiyeli
acisindan herhangi bir farkin olmamasini saglamak i¢in bonding (esitleme ) kablosu ile
baglanmalidir,

2. Operator, ikmal araci ile ucak arasindaki elektiriksel irtibatlanmay1 ikmal hortumunu
baglamadan veya ugak dolum kapaklarin1 agmadan evvel yapmalidir,

3. Operatér, ilk basta yaptigi ikmal araci ile ucak arasindaki elektriksel irtibatlanma
masasini tim hortumlar ugaktan ayrildiktan (dispenser araci igin intake kaplin pitden
ayirilmasi ) sonra ugaktan ayirmalidir.

HAD-AKY-0175 (ikmal Prosediirleri)
Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus operatorii, asagida yer alan ikmal prosediirlerini
uygulamalidir.

1. Operator, ikmal 6ncesinde u¢ak dolum kapaklar1 agildiginda ikmal islemi baslamadan
evvel etrafa yayilan yakit buhariin dagilmis olmasina dikkat etmelidir,

2. Yildirim tehlikesi bulunan firtinali havalarda, riizgar hizinin 40 knot1 (74 km/saat)
asmasi durumunda akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, yakit ikmalini
durdurmali ve hizmet verdigi kuruluslar ile havaalani isletmecisine bilgi vermelidir.

Tavsiye-1: fkmal aracinda tam agilmis platformlar yiiksek riizgar hizindan etkilenebilir,
dolayisiyla riizgar hizinin 40 knot (74 km/saat) ve iizerinde olmasinin beklendigi durumlarda
platform tam acgilmamalidir. Riizgar hizvmin 40 knot't (74 km/saati) gectigi durumlarda
platformla ikmal yapimamalidir.

3. Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, ikmal aracina "SIGARA ICILMEZ"
isaretleri veya sembolleri yerlestirmelidir.

Tavsiye-2: Bu semboller ikmal aracumin her iki yamina boya ile yazilabilir veya etiketler
yapistirdabilir,

4. Ikmal araclarinda kolay ulasilabilir raflarda kullanima hazir yangin sondiirme tiipleri
bulundurulmalidir. Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus asagida yer alan yangin
sondiirme tiiplerinin konumunu belirlemeli ve gerekliliklerini yerine getirmelidir.
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a) Ikmal araglarinin her iki tarafinda asgari 1 er tane 12 kilogramlik yangin séndiirme tiipii
yer almalidir,

b) Ikmal araci kabini igerisinde asgari 1 tane 1 kilogramlik yangin sondiirme tiipii yer
almalidir.

Not-1: Yangin sondiirme tiipleri ikmal aracinda tasinan yakiti sondiirmeye uygun tipte
olmalidir.

5. Tim ikmal kaplinlerinin toz kapaklari olmalidir (Kaplin'in ikmal aracinda karsiligi
varsa toz kapaginin olmasina gerek yok),

Tavsiye-3: Tkmal hortumlar: kivrilmamali ve biikiilmemelidir. Basingl ikmal kaplinleri ve
kanatiistii kaplinler yerde stiriiklenmemeli.

6. Tim ikmal kaplinlerinin toz kapaklar1 olmalidir (Kaplin'in ikmal aracinda karsiligi
varsa toz kapaginin olmasina gerek yok),

7. Ugak yakit ikmalinde, operatdr ucaga verilen yakitin basing farkini (Dp) ve akis hizini
arag kayit defterine veya ikmal makbuzuna yazmalidir.

8. Yakit ikmali esnasinda operator, ikmal aracinin yakit kontrol panellerini ve ucak ikmal
baglant1 noktalarini agik¢a gorebilecegi konumda durmalidir,

9. Yakit ikmalinde operatdriin deadman't devre dist birakma mecburiyeti olmadigi siirece
yakit ikmalinde deadman kullanilmalidir. Acil bir durumda (deadman arizasi oldugu
takdirde) deadman devre dis1 birakilarak ikmal tamamlanmali ve durum ariza raporu ile
operator tarafindan tesis yoneticisine bildirilmelidir,

Tavsiye-4: Ikmal operatorii ikmali yerden izler. Gosterge paneline erigimin platformla
saglandigi durumlarda, platform, yakit akisi esnasinda yiikseltilip al¢caltilmamalidir.

Not-2: fkmal esnasinda, Harici Yer Gii¢ Unitesi (GPU) yakit ikmal aracindan 6 metre uzakta
konumlandiriimalidr.

10. Yakit dokiintiisii olmast durumunda operator, yakit ikmalini durdururmali ve araglarda
kullanima hazir bulundurulan yakit dokiintiisii sinirlama kitleri ve malzemeleri ile
onlem almal1 ve olas1 yangina kars1 tedbiren ARFF'ye bilgi vermelidir,

Not-3: Yakit dokiintiisii 5 litreden az ise operator, ikmal tankerlerinde kullanima hazir
bulundurulan yakit sinirlama kitleri ve malzemeleri ( sosis, emici ped, delinme takozlar: hot top
v.b.) ile 6nlem alir ve olast yangina karsi tedbiren ARFF"ye bilgi verir.

Not-4: Ugak motorlari sicakken parlamaya neden olabilir, motorlar sicakken yapilan yakit
ikmalinde yakit dokiintiisii olmamast i¢in, ozellikle de ikmal aract u¢aga yakinken operator
azami dikkat sarf eder.

11. Ugagin hatali park pozisyonundan dolayr veya ucak tipine gore uygun olmayan hidrant
pitinden dolayr operasyonel sorunlar ¢ikabileceginden, akaryakit kurulusu ve/veya
temsilci kurulus operatorii farkli ikmal alternatiflerini de dikkate alarak planlama
yapmalidir.

12. Operatdriin hidrant pitine erisimi u¢ak motoru tarafindan engellenmemelidir. Ugak
motorunun arka kismi dogrudan hidrant pitinin 6n tarafinda olmamalidir. Bu gibi
durumlar varsa operator hidrant pitini kulanmamali ve ucagin ¢ekilmesi i¢in kokpit
ekibine veya ucak temsilcisine ve havaalani isletmecisine bilgi vermelidir,
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Ikmal edilecek yakit miktarinin belirlenmesi ve buna gore operatore talimat verilmesi
sorumlulugu havayoluna veya yetkilendirdigi ucak temsilcisine aittir. Yakit talebinin
operatore bildirilmesinde, Ek-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan 6rnek “Yakit Talep
Formu (Form-3)” kullanilmalidir. Operat6r Yakit Talep Formunu havayolu veya ugak
temsilcisinden imzal1 olarak talep eder.

Not-5: Hava aracina yiiklenecek yakit ile ilgili olarak; uc¢ak tank vanalarinin ve vanalarinin ve
salterlerinin, cekme ve 6l¢me ¢ubuklarinin isletimi ve tank dolum kapaklarinin muhafazalarinin
ve komponentlerin kontrolii havayolu sirketine aittir.

14.

15.

16.

b)

Operatoriin apronda ikmal islemi esnasinda cep telefonu kullanmasi kesinlikle yasaktir.

Operasyonel nedenlerden dolay1 cep telefonunun kullaniminin gerekli oldugu yerlerde

telefonlar her zaman i¢in ikmal araci kabini i¢inde kapali konumda muhafaza

edilmelidir,

Ikmal isleminin tamamlanmasindan sonra operatdr, ucaktan ayrilmadan evvel son

kontroliinii yapmali ve arag etrafindan "360 derece" dolasarak, ucak yakit kapaklarinin

yerine takili oldugunu kontrol etmelidir. Operatér, ikmal aracinin ugakla tim

baglantisinin kesildigini gérmeli ve tim ekipmanin yerlerine yerlestirildigini tespit

etmelidir. Tkmal operatorii, ikmal islemi tamamlandiginda ikmal araci ile 6ne dogru

istikamette yavagca ucak yanindan ayrilmalidir.

Yolcular ugakta iken veya binerken veya inerken havayolu sirketi, ikmal/yakit geri

cekme talebinde bulundugunda, operatdr asagidaki hususlar yerine getirilmis olmasi

kaydiyla yakit ikmali/geri ¢ekim islemini yapmalidir.

Yakit ikmaline / yakit geri ¢cekme islemine havaalani isletmecisi makamlarinca izin

verilmelidir,

Havayolunun asagidaki hususlari yerine getirecek sorumlulugu kabul etmesi,

1. Yakit ikmali /geri ¢ekilmesi isleminde havaalani isletmecisi tarafindan belirlenen
kurallar uygulanmali,

2. lkmal / yakit geri gekme esnasinda biitiin yolcularin emniyetine yonelik talimatlar
konusunda ve bu talimatlar1 hassasiyetle uygulanmali,

3. Yolcular ikmal operasyonunun yapildig1 bolgeden ve ugak motorlari, APU eksozlari
ve yakit tanki nefeslikleri gibi diger tehlikeli alanlardan emniyetli bir mesafede
tutulmal1 ve yolcularin "Sigara I¢ilmez" kuralina sik1 bicimde uymalidir,

Not-6: Apronda sigara igmek kesinlikle yasaktir.

c)

d)

4. Havayolu sirketi ikmal isleminin durdurulmasini gerektirecek diger durumlari
operatore bildirmelidir.

Tehlikeli bir durum ortaya ¢iktiginda operatdr ikmali durdurmalidir. Ornegin, yangin

cikmasi veya yakit dokiilmesi,

Ikmal operatorii, itfaiye araci gelmeden kesinlikle ikmale baglamamalidir.

Not-7 (a,b ve ¢):

a) Ugakta yolcu varken veya inerken-binerken havayolu sirketi yakit talep eder veya yakit geri
¢ekim talep ederse, havayolu sirketi itfaiye araci cagirmak mecburiyetindedir. Yakit ikmali veya
yakit geri ¢ekim talebi islemi, en az bir yolcu merdiveni yanastigi ugcak kapist islem boyunca
acgik kalacak sekilde itfaiye esliginde yapilmalidir.

b) Helikopeterlerde yakit ikmali isleminde yolcu bulunmamalidir.
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¢) Yolcular u¢aktayken her tiirlii AVGAS yakiti kullanan u¢aklara ikmal yapilmamalidir.

HAD-AKY-0180 (Hidrant Sistemleri / Kanat alt1)
Operator, hidrant sistemleri/kanat alt1 islemlerinde HAD-AKY-0175'te anlatilan prosediirlere
ilaveten asagidaki hususlar1 da uygulamalidir.

1.

a)
b)

c)
d)

e)

a)

b)

Operator, hidrant pitinde ve hidrant dispenser aracinda tanimli yakit cinsini kontrol
etmelidir (Ek-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan “Yakit Sinifi Tanimlamas1” Sekil-
1),

Hidrant pit yerinin isaretlemesi, HAD-AKY-0165’e uygun olmalidir,

Dispenser araci ile hidrant sistemine yonelik yapilan ikmalde tercih edilen iki baglanti
siralamasi1 EK-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan Tablo-2’de belirtilmis olup, bu
siralamalara uyulmalidir,

Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus EK-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan
Tablo-2’de hangi siralamanin kabul edilecegine dair karar vermelidir. Baglanti
siralamasinda risk degerlendirmesinde, akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus
asgari asagidaki riskleri goz o6niinde bulundurmalidir.

Hidranttan yakit dokiilmesi,

Ugaktan yakit dokiilmesi,

Ugak ile ikmal araci arasinda baglanti varken uzaklagma,

Kivileim olusmasi ve diger parlama kaynaklart,

Bonding masasinin ugaga bagli kalmast gibi durumlarda olusabilecek manuel islem
tehlikeleri,

Hidrant sistemleriyle ilgili operasyona 6zgii gorevlerde akaryakit kurulusu ve/veya
temsilci kurulus asagidaki hususlara dikkat eder:

Havaalaninda bulunan ugak tipi, park yerleri diizenlemeleri ve ikmal esnasinda
olusabilecek riskler,

Farkli akaryakit kuruluglari ve/veya temsilci kurulus tarafindan kullanilan ikmal
baglant1 siralanmasi /prosediirler ve bunlarin degistirilmesi ile iliskili riskler.

Not-1: Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus riskleri degerlendirirken degisiklik yonetimi
ihtiyact (MOC-Management Of Change) hazirlayip riskleri degerlendirir.

Tavsiye-1: Operasyona yonelik tek bir prosediir olugturulmali; miimkiin olan havaalaninda tek
bir prosediir uygulanmalidir.

Tavsiye-2: Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulug tesis yoneticisi, operatorlerin fikirlerine
basvurmasi amacryla istisarelerde bulunmalidir.

c)
6.

Not-2:

Mevcut gorev dagilimlarinin ¢ok uzun ve karmasik olma riski,

Ikmal operatdrii, hidrant pit vanas1 adaptérlerini ve kaplinini kullandiktan sonra hidrant
piti toz kapaklarini takmalidir,

Hidrant sistemi kullanan akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulug hidrant sistemini
kullanmaya yonelik prosediir olusturmalidir.

Hidrant sistemi olan havalimanlarinda hidrant sistemi bakimi ve temizligi havaalan

isletmesi gozetiminde hidrant isletmecisi kurulugunun sorumlulugundadir.

HAD-AKY-0185 (Yakit ikmal Tankerleri / Kanat altr)
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Operator, Yakit Ikmal Tankerleri/Kanat alt1 islemlerinde asagida yer alan hususlari
uygulamalidir.

1. Operatdr, ikmal araci/kanatalt1 ikmalinde asagidaki siralamaya uymalidir.
a) Yakit ikmal aracini ugakla esitleyin (bondingleyin),
b) Ucak yakit adaptorlerinin durumunu kontrol edin,

Not-1: Ugak yakit adaptériinde asinma veya sizinti varsa kaplini baglamayin ve kokpit ekibine
haber verin.

¢) ikmal hortumlarini u¢aga baglayin ve kaplinin tam baglandigin1 kontrol edin,

d) Yakit ikmaline baglamak i¢in deadmani galistirin,

e) Ikmal aracindan hava aracina 1000 litre yakit gectikten sonra ikmali durdurup Kalite
kontrol malzemeleriyle kalite kontrolii yapin.

Not-2: Ayrica, refueller igin dispenserlerden farkli olarak sadece giiniin ilk yakit ikmalinde,
havacilik tesisinden ayrildikdan sonraki ilk yakit ikmalinde, yiikleme yapildiktan sonra veya
tamamen yakit doldurulduktan sonra ilk yakit ikmalinde, yogun yagmur ve kar yagisina maruz
kaldiktan sonra ilk yakit ikmalinde kalite kontrolii yapin.

Not-3: Elektronik su sensorii olan ikmal araglarinda su kontroliine ihtiyag¢ yoktur.

2. Operator yakit ikmali tamamlandiginda asagidaki siralamaya uymalidir.

a) Deadman veya manuel valfile ucaga giden yakit akisini kesin,

b) Hortumlar1 ugaktan ayirin,

c) Kanatalt1 ugak yakit adaptorleri bagliginin takili oldugunu ve yakit panelinin kapali
oldugunu kontrol edin,

d) Bonding irtibat kablosunu ug¢aktan ayirin,

Not-4: Operator, ikmal pozisyonunu terketmeden evvel ikmal aract etrafinda 360 derece turu
atarak ucgak ile ikmal araci arasinda tiim baglantinin kesildigini kontrol eder.

HAD-AKY-0190 (Ucak Yakit Adaptorii Durumunun Kontrol Edilmesi)
Ucak ikmal prosediirlerine ilaveten operatdr, asagidaki kontrolleri uygulamalidir.

1. Operatdr, ikmal araci kaplinlerinin baglanmasindan hemen Once; ugak yakit
adaptorlerini gorsel olarak kontrol etmeli ve eksik veya hasarli halkalar1 olup
olmadigina bakmalidir. Emniyet civatalarinin gevsek veya eksik olup olmadigini
kontrol etmelidir.

Not-1: Yukarida siwralanan hasar veya eksiklerin goriilmesi durumunda yakit ikmaline
baslamadan evvel operator, kokpit ekibine bilgi verir.

Not-2: Operator, gevsek adaptorleri veya diger ucak yakit komponentlerini sikmaya
calismamalidir.

2. Ugak kaplin giris noktasinda hasarli adaptdrlere baglant1 yapilmamalidir. Ucak
adaptorlerindeki asinma miktarini kontrol etmek i¢in tesiste veya ikmal aracinda
bir asinma gdstergesi bulunmalidir,

Not-3: Ucaga baglanti yapildiktan sonra ve yakit akisi baslamadan evvel operatér emniyet
valfini acarak kaplini kilitli konuma getirir. Kaplin kilitli durumdayken kaplin kulpundan hafif
bir sekilde saga-sola ¢evirerek yerine tam oturdugundan emin olmalidir.
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Operatér, kaplini emniyetli bir sekilde baglamali ve sizint1 olan kaplinlerle yakit ikmali
yapmamalidir,

Operator, her ikmal islemi sonunda ucak yakit adaptorlerinde herhangi bir hasar,
kirlenme veya noksan halka olup olmadigin1 kontrol etmelidir,

Operator, ugakta goriilen her tiirlii hasar1 ugak temsilcisine bildirmelidir.

HAD-AKY-0195 (Kanat Ustii Yakit Ikmali)
Ucak ikmal prosediirlerine ilaveten operator, kanat st yakit ikmalinde asagidaki hususlari
yerine getirmelidir.

1.

b)

a)
b)

Yakit ikmal araglari ile kanatalt1 yakit ikmal prosediirlerine ilaveten kanatiistii tabancali
kaplin kullanilarak yapilan ikmalde operator, dogru sinif yakitin kullanilmasi i¢in
asagidaki dnlemleri almalidir.

Operator, ucak temsilcisi veya havayolu sirketinin talep edecegi yakit siift ile ilgili
olarak asla bir varsayimda bulunmamali. Ugak temsilcisi veya havayolu sirketi ile ikmal
personeli her zaman birlikte yakit sinifin1 teyit etmelidir. Yakit sinifina dair operator,
ucak temsilcisinden veya kokpit ekibinden EKk-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan
ornek “Yakit Smifi Onay Formunu (Form-2)” yazili teyit almalidir,

Ikmale baslanmadan evvel operatér, talep edilen yakit smifi ile ugakta tank dolum
kapagi yaninda isaretli yakit sinifinin ayni oldugunu ve kanatiistii tabancali ikmal
kaplini lizerinde isaretli yakit sinifiyla ayni oldugunu kontrol etmeli,

Kanat iistii ikmallerde operatdr, asagidaki uygulamalara da dikkat eder:

Ikmal araci ile ucak arasinda bonding baglantis1 yapilmalidir,

Tabancali kaplini ugagin metal kanat yilizeyine dokundurarak elektrik potansiyeli
esitlenmeli,

Yiiklenecek olan yakit miktarini belirlemek ve bu dogrultuda yakit ikmal personeline
talimat vermek havayolu personelinin/pilotun sorumlulugundadir. Havayolu sirketi
yakit ikmalinde Ek-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan 6rnek “Yakit Talep
Formunu (Form-3) “ kullanmalidir,

Ucakta isaretli olan yakit sinifi ile ikmal aracinda bulunan yakit sinifi arasinda farklilik
bulunmasi durumunda ikmal yapilmamalidir.

Bazi jet yakith ugak tiplerinde dolum agizlar jet yakiti1 bashiginin giremeyecegi kadar
kiigiik olup, daha kiiciik ¢apli baglik kullanilmasini gerektirir. Bu gibi ucaklara yapilan
yakit ikmalinden sonra kiigiik basliginin ¢ikarilip daha biiyiik jet yakit1 bagliginin tekrar
yerine takildigim1 Ek-7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan Ornek Yakit Talep
Formunun (Fuel Order Formu) alt kismina operator tarafindan yazilmalidir,

Not: Bazi hafif ucaklarda hem havacilik yakitt hem de arag¢ benzini kullanilacagina dair yakit
sinifi isaretleri vardr. Uriin kalitesi agisindan, akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus
valnizca havacilik yakiti ikmal etmelidir. Bu ¢esit u¢aklara yapilan biitiin yakit ikmalinde EK-7
Rehber Dokiiman icerisinde yer alan érnek “Yakit Sinifi Onay Formu'nun ( Form-2/ Fuel
Grade Confirmation Form)” kullanmalidir. Her ne kadar bazi u¢ak motorlarimin havacilik
yakiti ile dizel veya arag benzini kullanabileceklerine dair belgeleri varsa da operator, dizel ve
arag benzini ikmali yapmamalidir.

6.
a)

Kanatiistii ikmaller i¢in operator, asagidaki ilave onlemleri uygulamalidir.
Operator, sapkasinda, ceketinde veya gomlek cebinde bulunan maddeler ugak tanklarina
diisebileceginden dolay1 hi¢ bir madde bulunmamalidir,

10
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Tavsiye: Tkmal hortumlar: ucaga hasar verme ihtimalinin énlenmesi bakimindan operator,
hortumlart pervane kenarindan degil kanat o6n uglarindan gegirmelidir. Ugaga hasar
verilmemesi icin merdiven veya kanat ortiileri kullanilmalidir.

b) Kanatiistii kaplinler manuel olarak agilir ve operator tarafindan asla a¢ik durumda
birakilmamalidir,

C) Kanatiistii kaplinler yakit ikmali siiresince dolum noktasi ile siirekli irtibat durumunda
olmalidir,

d) VYiiksek basing ve yiiksek yakit sa¢ilmast riski nedeniyle operator, dispenser araci ile
hidranttan kanatiistii yakit ikmali yapmamalidir.

HAD-AKY-0200 (Yakit Geri Cekme Prosediirii)
Yakit geri ¢ekme prosediirii isleminde operator, asagidaki kontrolleri uygulamalidir.

1. Yakitin geri ¢ekilmesi isleminde, operator, dogrudan hidrant sistemine yakit geri
cekimi yapamamali,

Tavsiye-1: Yakit geri ¢ekme isleminde hortum ucu regiilatoriiniin agik olarak kilitli olmasi
onemlidir, zira islevsel durumda birakilmasi halinde geri ¢cekis hizim diisiirebilir ve operator,
ucak takviye pompasini (buster pompasi) kullanmas: durumunda basing¢ dalgalanmalari
yaratabilir.

2. Yakit geri ¢ekme isleminde ugak temsilcisi ile operator, izin verilen maksimum geri
cekme hizini ve ugak i¢in Kabul edilebilir vakumu teyit etmelidir. Operatér ayrica, Ek-
7 Rehber Dokiiman igerisinde yer alan 6rnek “Yakit Bosaltma (Geri ¢ekme) igin Jet
Yakit1 Talep Formu (Form-4)” kullanmalidir,

3. Ikmal ekipmanlari icinde bulunan yakit kalitesinin ugaktan geri cekilen yakitla
kirlenmesini 6nlemek i¢in operator, geri cekme islemine baglamadan evvel asagidaki
prosediirleri uygulamali ve ucak tankinda bulunan yakitin kalitesini ve smifin1 su
sekilde belirlemelidir,

a) Gorsel muayene i¢in ugaktan yakit 6rnegi alinarak su ve kir muayenesi yapilmali. Su
ve Kir goriliirse yakit geri ¢cekilmemelidir,

Tavsiye-2: Onceki iki dolumda alinan yakit sumfimn kontrolii, elektronik veya manuel
kayitlarda yer alan mevcut bilgilerden yapi/malidir,

b) Ikmal operatorii tarafindan ucaktan alinan ornekte siiphe duyuldugu takdirde
mikrobiyolojik test yapilmali ve mikrobiyolojik gelisme goriildiigii takdirde yakit geri
cekilmemelidir,

Tavsiye-3:  Mikrobiyolojik test ile ilgili uyart ve eylem (Karantina) limitleri igin, "Hava
Tagsitlart Yakit Tanklarinda Mikrobiyolojik Bulasma" hakkindaki IATA kilavuz materyaline
basvurulmalidir,

4. Operator, herhangi bir nedenle yakit kalitesinden siiphe etmesi durumunda geri ¢ekilen
yakiti ayirarak havayoluna iade etmeden evvel analiz sertifikasi testine tabi tutmali ve
olumlu netice alinmasi halinde havayoluna yakit1 geri vermelidir,

5. Operator, yakitin kirlenmis olmasi veya geri ¢ekilen yakitin havayoluna iade
edilmesinin miimkiin olmamasi1 durumunda ve bagka bir havayolunun yakiti1 kabul
etmemesi (yazili izin gereklidir) durumunda akaryakit kurulusu ve/veya temsilci
kurulus, yakitin sinifin1 diigiirmeli ve geri ¢ekme islemi yapilan havayolunun onay ile
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atik yakit olarak havaalanindan c¢ikartmalidir. Ayrica operator asagida yer alan
hususlara da dikkat etmelidir,

a) Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, igerisinde wide-cut yakit bulunan her tiirlii
yakit karisiminin geri ¢ekilmesine izin vermemeli,

b) Ikmal aracinda siipheli goriiliip geri gekilen yakitin bulunmasi halinde operatér, ikmal
aracini drain etmeli ve temizlik agisindan ve ig¢inde yakit kalip kalmadiginin kontrolii
acisindan manholeden gozle kontrol etmelidir,

c) Boru hatlarinin ve komponentlerin (filtreler, pompalar, vb) temizlenmesi i¢in biitiin
drenaj noktalar1 gazdan arindirilmalidir,

d) Operator, FSII katki maddesi bulunan yakiti, filtre monitér elementleri vasitasiyla
yeniden ikmal etmemelidir.

HAD-AKY-0205 (Ornek Alma (numune) ve Kalite Kontrol)
Operatér Ornek alma ve kalite kontrol isleminde, asagida yer alan hususlar
uygulamalidir.

1. Ugcgaga verilen yakit ile ilgili olarak akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus,
yakit numunesi almali ve konuyla ilgili prosediirler olusturmalidir (
prosediirler:numune alinmasi, test edilmesi, saklanmasi),

Not-1(a,b, c ve d): Depolama tanklarindan alinan numune tipleri:

a) Ust Numune : Tank iceriginin iistteki iicte birlik kisminin orta derinliginden
alinan numunedir.

b) Orta Numune: Tank i¢eriginin tam orta derinliginden alinan numunedir.

c) Alt Numune: Tank i¢eriginin alttaki ii¢te birlik kisminin orta derinliginden alinan
numunedir.

d) Tek Tank Birlesik Numune: Ust, alt ve orta numunelerin harmanlanmasindan
olusan numunedir. Denk kesitlere sahip dikey tanklar i¢in bu harman ii¢
numunenin esit miktarlarindan olusur.

2. Ugaga verilen yakit ile ilgili olarak alinan numuneler test edilip kayit altina
alinmali,

3. Operator, alinan numunelerde numune alma adimlarini  asagida belirtilen
sekillerde uygulamalidir,

a) Giiniin ilk ugak ikmalinde ve sonraki ugak ikmallerinde numune almali,

b) Ikmal tankerinin yeniden dolumundan 10 dakika sonra numune almali,

¢) ikmal araglarinin yikanmasi, asir1 yagmur veya kar sonrasi ilk ikmalde numune
alinmali,

Not-2 (a veb): Numune alma kaplari kullanim amacina gore 2'ye ayrilir

a) Laboratuvar Numune Kaplari: Laboratuvar testleri veya numunelerin
alikonulmasi ig¢in kullanilan kaplar, cam, metal veya plastik malzemeden
olmalidir. Metal kaplar epoksi kaplama ile i¢ten kaplanmis olmalidir. Plastik
kaplar yalnizca yapisal malzemesinin i¢ine konulacak iiriin(ler) ile uyumlu olmal
ve akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus tarafindan onaylandiktan sonra
kullanilmal.

b) Saha Numune Kaplari: Yakitin gériiniim kontroliiyle ilgili iiriin (vakit)
muayeneleri icin en az 1 litre kapasiteli, genis boyunlu ve ¢evirmeli kapakli temiz

12



e&s 4r

==

\q‘_wf’
e ¥

Sivil Havacilik Genel Mudurligi

cam kavanozlar veya kapalit seffaf cam numune kaplari veya "visijar"lar
kullamilmalidir.

Not-3: Numune kaplari yeni olsalar dahi en az ii¢ kere numunesi alinacak iiriin ile
dikkatlice calkalanmalidir.

4. Yakit ikmal araci iletim borusu ve filtre kabinin igerdigi yakit aktiktan sonra

gorsel kontrol i¢in filtrenin altindan 1 It yakit numunesi alinmalidir. Bu miktarin
altinda yakit ikmali yapilirsa, ikmal bitiminde numune alinmalidir. Eger
numunede su bulunursa veya kimyasal su detektoriiyle farkli bir renk degisimi
gozlenirse derhal ikinci bir numune alinmalidir. Suyun varlig1 onaylanirsa, yakit
ikmali durdurularak ugak temsilcisine bilgi verilmelidir. Tespit edilen su
varliginin sebebi belirlenene kadar veya gerekli 6nlemler alinana kadar bagka
yakit teslimati yapilmamalidir.

Dispenser araci ile 6rnek alma ve kalite kontrol isleminde Ek-7 Rehber dokiiman
icerisinde yer alan “Ornek Alma ve Kalite Kontrol Islemi” (Tablo-3)e gore
yapilmalidir.

Operator, ikmal esnasinda, ucak yakit panelini ve ikmal aracinin etrafini herhangi
bir soruna kars1 gozlem altinda tutmalidir.

HAD-AKY-0210 (ikmal Tankerleri ile Ucaga Yapilan Ikmallerde Numune Alma)
Operator, ikmal tankerleri ile u¢aga yapilan ikmallerde numune almada asagida yer alan
asgari kurallara uymalidir.

1.

Operator ugaga, ikmal tankerlerinin boru hattindaki ve filtre kabinindeki yakit
miktar1 kadar yakit verdikten sonra (1.000 Litre ) FWS c¢ikisindan dedektorle su
kontroliinii i¢eren gorsel kontrol igin 1 litrelik bir numune (Jet Yakit1 i¢in )
almalidir,

. Yapilan kontrolde operatdr, su ve partikiile rastlamazsa yakit ikmaline devam

etmelidir,

Operator, sayet yapilan kontrollerde su buldu ise hemen ikinci bir numune
almalidir. Bu kontrolde de yakitta su oldugu tespit edilmis ise yakit ikmali
durdurularak, direkt tesis yoneticisine ve ugak temsilcisine haber verilerek ugagin
kalkmas1 engellenmelidir,

Yakittaki suyun nedeni bulunana kadar ve diizeltici islemler yapilincaya kadar o
tanker ile yakit ikmali yapilmamalidir.

HAD-AKY-0215 (Numune Kaplarinda Etiketleme)

Stok tanklarindan alinan numune, numune kaplarina doldurulduktan sonra derhal
miithiirlenmeli, etiketlenmeli ve kayit altina alinmalidir. Numuneler en az 24 saat
saklanmalidir. Numune kaplarina yapistirilan etiketlerde asagida yer alan agiklamalar ve
ifadeler yer almalidir.

1.

oA wWd

Numune numarast,

Tarih ve saat,

Kimin tarafindan alindigi,

Yer (havaalani),

Numune Tipi,

Tank numarasi/Ara¢ kompartman numarasi/ veya lokasyon,
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7. Harman numarasi,

8. Yakit cinsi veya 6zelligi,

9. Yapilan /Gereken test,

10. Havayolu,

11. Ugak kuyruk numarasi,

12. Denet¢i/ numune alici1 isareti.

Not: Eger numuneler miisteri veya diger yetkili bir tarafca talep edildiyse, aynisindan
ikinci bir numune alinir ve miisteri veya diger yetkili bir taraftan istenilen siireye kadar
muhafaza edilir.

HAD-AKY-0220 (Ucak Yardime1 Gii¢c Unitesi/APU Calisirken Ikmal)
Operator ugak yardimei gii¢ linitesi ¢alisirken asagida yer alan hususlara dikkat etmelidir.

Not-1: Operator, yakit ikmaline baslamadan once gii¢ tinitelerinin u¢caga baglanmis ve
calisir durumda oldugundan emin olur. Operator, bu iinitelerin tehlike yaratmadigindan
emin olduktan sonra u¢aga baglanir.

1. APU calisirken ikmal isleminde APU egzozunun Yakit Ikmal Emniyet Bélgesi
(Yakit Ikmal Emniyet Bolgesi icin Not 3’e bakiniz) disina salinim yapmasi
durumunda operator asagidaki tedbirleri almalidir,

a) Operator, ikmal aracini APU egzozundan miimkiin oldugunca uzakta pozisyon
almalidir,

b) Yakit sag¢ilmast durumunda, APU derhal durdurulmali ve Kkirlenen alan
temizlenene kadar ve parlayici buhar tehlikesi ortadan kalkana kadar APU
calistirtlmamalidir.

2. APU ekzosunun Yakit Ikmal Emniyet Bolgesi (Yakit Ikmal Emniyet Bolgesi igin
Not 3’e bakiniz) i¢ine salinim yapmasi durumunda operatdr, asagidaki tedbirleri
almalidir.

a) APU, ikmal baglant1 kapaklarinin ve hidrant basliklarinin ¢ikarilmasindan veya
ikmal baglantilarinin yapilmasindan evvel calistirilmalidir,

b) APU’nun ikmal esnasinda durdurulmasi durumunda, yakit akisi kesilmeden APU
yeniden ¢alistirilmamalidir,

Not-2: APU eksozu ugagin yan tarafina salinim yapiyorsa, ikmal aract miimkiinse ucagin
diger tarafinda pozisyon almalidir. Bunun miimkiin olmamasi durumunda ikmal APU
eksozundan miimkiin oldugunca uzakta durmalidir.

c) Yakit sagilmasi durumunda APU derhal durdurulmali ve Kkirlenen alan
temizlenene kadar ve parlayict buhar tehlikesi ortadan kalkana kadar
calistirilmamali,

d) Yardimci gii¢ {initesinin eksozu ugak kanadinin iizerine dogruysa yardimci gii¢
iinitesi ¢alisirken kanatiistii ikmal yapilmamalidir,

Not-3: Yakit Tkmal Emniyet Bélgesi: Ucaktaki ikmal ve havalandirma bélgelerinden,
hidrant pitlerinden, ikmal araci ve kullanilan hortumlarindan itibaren en az 3 metre
yarigapinda (10 feet) veya havaalani isletmecisi tarafindan belirlenen alanlardir.

Not-4: Yardimci giic tiniteleri ikmal araglarindan en az 6 metre uzaklikta ve u¢ak kanat
tanki nefesliklerinden agikta pozisyon almalidir.
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HAD-AKY-0225 (Yer Gii¢ Unitesi/GPU Cahsirken Ikmal)
Operator, yer gii¢ tinitesi ¢alisken asagida yer alan hususlara dikkat etmelidir.

1. GPU motorlar1 ikmal baslamadan evvel calistirilmali ve elektriksel baglantilari
yapilmalidir. ikmal esnasinda GPU baglantilar1 kesilmemeli veya salterler
devreye alinmamalidir,

2. Yakit sacilmasi durumunda, GPU derhal durdurulmali ve Kkirlenen alan
temizlenene kadar ve parlayict buhar tehlikesi ortadan  kalkana  kadar
calistirtlmamalidir.

HAD-AKY-0230 (Klima Unitesi Cahsirken ikmal)
Operator, klima iinitesi ¢calisirken yakit sagilmast durumunda hemen ikmali durdurmalidir.

HAD-AKY-0235 (Hangarlarda Yakit ikmali / Yakit Geri Cekme islemi)
Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, hangarlarda yakit ikmali/yakit geri ¢ekme
islemleminde asagida yer alan hususlara dikkat etmelidir.

1. Havayolu sirketi ve havaalani isletmecisi arasinda yapilacak bir anlasma
olmadik¢a ve aralarinda mutabik kaldiklar1 prosediir bulunmadik¢a hangarlarda
veya benzeri kapali alanlarda yakit ikmali/yakit geri cekme islemi yapilmamalidir.
Eger havayolu sirketi ile havaalani isletmecisi arasinda hangarlarda yakit
ikmali/yakit geri ¢cekme ile ilgili bir anlasma veya prosediir varsa asagida yer alan
hususlara uymalidir.

Tavsiye: Akaryakit  kurulusu ve/veya temsilci kurulus, havayolu sirketinden
sorumluluk/tazminat kaldirici bir yazisma alabilir,

a) Havaalani i¢inde yer alan hangarlarda veya benzeri kapali alanlarda ikmal islemi
baslamadan 6nce akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus ikmal araglarini
hangar disinda konumlandirmalidir,

b) Havayolu sirketi, hangarda yakit ikmali istiyorsa, itfaiye aracini ¢agirmalidir.

HAD-AKY-0240 (inis Takimlarina Bakim Yapilirken Yakit Tkmali / Yakit Geri
Cekme islemi)

Akaryakit kurulusu ve/veya temsilci kurulus, higbir kosulda ucagin inis takimlarina
bakim yapildig1 sirada ve ugak tekeri degistirilirken yakit ikmaline veya yakit geri ¢ekme
islemi yapmamalidir.

Not : Ucgak inis takimlarinin bakimi esnasinda ikmal/geri c¢ekme islemi kivilcim
yaratabilecek degisiklere sebep olabilir (metal ekipmanlar gibi) ve ayrica yakit ikmali/
vakit geri ¢ekim sirasinda emniyet gereksinimlerini tehlikeye atabilir.

HAD-AKY-0245 (Ikmal isleminden Sonra Ucaktan Ayrilma Siralamasi)

Operator, havayolu sirketinin ilave yakit istemediginden emin olduktan sonra asagidaki
siralamayla ikmal aracini ugaktan ayirmalidir.

1. Deadman kablosu toplanip ikmal aracindaki yerine konulmalidir,

2. Yakit ikmal hortumlari ugaga zarar verilmeden sokiilmelidir,

3. Ugak yakit paneli kapatilmalidir,

4. Tkmalde kullanilan merdiven varsa ikmal aracindaki yerine konulmalidir,
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Bonding kablosunu ugaktan ayirip ikmal aracindaki yerine konulmalidir.

HAD-AKY-0250 (Operatoriin ikmal Operasyonu Sonrasinda 360 Derece Kontrol
Kurallar)

Operator, ikmal operasyonu sonrasinda asagida yer alan 360 derece kontrol kurallarina
uymalidir.

1.

Tim hortumlarin yerine yerlesmis oldugundan ve arag ¢ikisini engelleyecek hig bir
durumun olmadigindan emin olmalidir,

Yakit paneli kapaginin kapali oldugundan emin olmalidir,

Ikmal araci vyiiriimiiyorsa, kesinlikle interlok override devre dis
birakilmamalidir,

Not-1: fkmal aracindan inilirken tekrar tiim interlok switch (anahtar) baglantilari
kontrol edilmelidir. (hortum baglantilar:, bonding kablosu gibi),

4.

5.

Her seyden emin olduktan sonra ikmal araci hareket etmiyor ise, o0 zaman interlok
override devre dis1 birakilmali ve bu konuda rapor yazilmalidir (Interlock override
devre dis1 birakma isi 2 kisinin gdzetiminde yapilir),

Ikmal arac1 hareket etmeden emniyet kemeri takilmalidir.

Not-2: Cok kisa mesafelerde dahi her zaman emniyet kemeri kullaniimalidir.

Tavsiye: Her ikmal sonrasinda ikmal aracnin etrafi 360 derece dolasilmalidir.
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